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1 Symbole
C Warnung vor allgemeiner Gefahr

Warnung vor Stromschlag

@ Anleitung/Hinweise lesen!

Q>

Atemschutz tragen!

Schutzbrille tragen!

®

@ Gehdrschutz tragen!
5)
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Technische Daten

Stichsagen
Leistung
(110 V-Variante)
Hubzahl
Hublénge
Pendelhub

max. Schragstellung (nur mit Zubehoér
Winkeltisch WT-PS 400)

max. Schnitttiefe (sageblattabhangig)
Holz
Aluminium
Stahl
Gewicht
6

3

Schutzhandschuhe tragen!

Geradteelemente

Spanflugschutz

Ein-/Ausschalter

Gasgebeschalter (nur PSB 400 EBQ)
Einschaltsperre (nur PSB 400 EBQ)
Stellrad Hubzahlregelung

Schwenkbarer Plug-it Anschluss (nur
PS 400 EBQ)

Netzanschlussleitung
Absaugstutzen
Sagetisch Wechselhebel
Sageblatt-Auswurf
Wechselbarer Sagetisch
Pendelhubschalter
Laufsohle

BestimmungsgemaBe Ver-
wendung

BestimmungsgemaB sind die Stichsagen zum
Sagen von Holz und holzahnlichen Werkstof-
fen vorgesehen. Mit den von Festool angebo-
tenen Spezialsageblattern kdnnen die Maschi-
nen auch zum S&gen von Kunststoff, Stahl,
Aluminium, Buntmetall und Keramikplatten
verwendet werden.

PS 400 EBQ

1500 - 3800 min!

Fir Schaden und Unfélle bei nicht be-
stimmungsgemaBem Gebrauch haftet
der Benutzer.

PSB 400 EBQ
500 W
400 W
1000 - 3800 min™?
26 mm
4 Stufen

45° nach beiden Seiten

120 mm
20 mm
10 mm
1,9 kg



Stichsagen
Schutzklasse

5 Sicherheitshinweise
5.1 Allgemeine Sicherheitshinweise
& Warnung! Lesen Sie samtliche Si-
cherheitshinweise und Anweisun-
gen. Fehler bei der Einhaltung der Warnhin-
weise und Anweisungen kdnnen elektrischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise
und Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete
Begriff ,Elektrowerkzeug" bezieht sich auf
netzbetriebene Elektrowerkzeuge (mit Netz-
kabel) und auf akkubetriebene Elektrowerk-
zeuge (ohne Netzkabel).

5.2 Maschinenspezifische Sicher-
heitshinweise

- Halten Sie die Maschine nur an den iso-
lierten Handgriffen, wenn beim Arbei-
ten Einsatzwerkzeuge zum Trennen auf
verborgene Stromleitungen oder das
eigene Stromkabel treffen konnen.
Wenn Einsatzwerkzeuge zum Trennen auf
spannungsfiihrende Stromleitungen treffen,
kénnen metallische Teile der Maschine unter
Spannung gesetzt werden und dem Benut-
zer einen elektrischen Schlag versetzen.

- Festool Elektrowerkzeuge diirfen nur in
Arbeitstische eingebaut werden, die
von Festool hierfiir vorgesehen sind.
Durch den Einbau in einen anderen oder
selbstgefertigten Arbeitstisch kann das
Elektrowerkzeug unsicher werden und zu
schweren Unféllen flhren.

- Warten Sie, bis das Elektrowerkzeug
zum Stillstand gekommen ist, bevor Sie
es ablegen. Das Einsatzwerkzeug kann sich
verhaken und zum Verlust der Kontrolle
Uber das Elektrowerkzeug fuhren.

- Deformierte oder rissige Sageblatter sowie
Sageblatter mit stumpfen oder defekten
Schneiden dirfen nicht verwendet werden.

- Die Stichsage ist stets mit laufendem Sage-
blatt an das Werkstlick anzusetzen.

W]9[O]0

- Tragen Sie geeignete persdnliche Schutz-
ausristungen: Gehérschutz, Schutzbrille,
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PS 400 EBQ PSB 400 EBQ

@ /11

Staubmaske bei stauberzeugenden Arbeiten,
Schutzhandschuhe beim Bearbeiten rauer
Materialien und beim Werkzeugwechsel.

- Befestigen Sie das Werkstiick so, dass es
sich beim Bearbeiten nicht bewegen kann.

- SchlieBen Sie die Maschine bei stauberzeu-
genden Arbeiten stets an eine Absaugung an.

- Kontrollieren Sie regelmaBig den Stecker
und das Kabel und lassen Sie diese bei Be-
schadigung von einer autorisierten Kunden-
dienst-Werkstatte erneuern.

- Stroboskoplicht kann bei Menschen
mit entsprechender Veranlagung zu
epileptischen Anfillen fiihren. Verwen-
den Sie diese Maschine nicht, wenn Sie
diese Veranlagung besitzen.

- Blicken Sie nicht in das Stroboskop-
licht. Der Blick in die Lichtquelle kann das
Augenlicht schadigen.

5.3 Metallbearbeitung

Bei der Bearbeitung von Metall sind aus
Sicherheitsgriinden folgende MaBnah-
men einzuhalten:

- Vorschalten eines Fehlerstrom- (FI-, PRCD-)
Schutzschalters.

- Maschine an ein geeignetes Absauggerat
anschlieBen.

- Maschine regelmaBig von Staubablagerun-
gen im Motorgehause reinigen.

- Verwenden Sie ein Metall-Sageblatt.
- SchlieBen Sie dem Spanflugschutz.

9]

5.4 Emissionswerte

Die nach EN 60745 ermittelten Werte betra-
gen typischerweise:

Schutzbrille tragen!

Schalldruckpegel
Schallleistungspegel
Unsicherheit

/N®

Beim Arbeiten eintretender Schall
Schadigung des Gehors
» Benutzen Sie einen Gehdrschutz!

LPA = 88 dB(A)
Lwa = 99 dB(A)
K=3dB
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Schwingungsemissionswert ap (Vektorsumme
dreier Richtungen) und Unsicherheit K ermit-
telt entsprechend EN 60745:

PS 400 EBQ PSB 400 EBQ
Sdgen von Holz
Handgriff  a, = 6,0 m/s? a, = 10,0 m/s?
K=2,0m/s? K=2,0m/s?
Getriebe- ap = 11,0 m/s?
kopf K = 2,0 m/s?
Sagen von Metall
Handgriff  a, = 7,0 m/s? a, = 11,0 m/s?
K=20m/s? K=2,0m/s?
Getriebe- ap, = 12,0 m/s?
kopf K = 2,0 m/s?

Die angegebenen Emissionswerte (Vibration,
Gerausch) wurden gemaB den Prufbedingun-
gen in EN 60745 gemessen, und dienen dem
Maschinenvergleich. Sie eignen sich auch fir
eine vorlaufige Einschatzung der Vibrations-
und Gerauschbelastung beim Einsatz.

Die angegebenen Emissionswerte reprasentie-
ren die hauptsachlichen Anwendungen des
Elektrowerkzeugs. Wird jedoch das Elektro-
werkzeug fur andere Anwendungen, mit ande-
ren Einsatzwerkzeugen oder ungenigend ge-
wartet eingesetzt, kann dies die Vibrations-
und Gerauschbelastung Uber den gesamten
Arbeitszeitraum deutlich erhéhen. Flr eine ge-
naue Abschatzung wahrend einem vorgegebe-
nen Arbeitszeitraum sind auch die darin ent-
haltenen Leerlauf- und Stillstandszeiten der
Maschine zu beachten. Dieses kann die Belas-
tung Uber den gesamten Arbeitszeitraum er-
heblich verringern.

6 Inbetriebnahme

A A

Unzuldssige Spannung oder Frequenz!
Unfallgefahr

» Die Netzspannung und die Frequenz der
Stromquelle missen mit den Angaben auf
dem Typenschild tGbereinstimmen.

» In Nordamerika darfen nur Festool-Ma-
schinen mit der Spannungsangabe 120 V/
60 Hz eingesetzt werden.

AnschlieBen und Losen der Netzanschlusslei-
tung siehe Bild

8

» Stecken Sie den Netzstecker in eine Steck-
dose.

Das Elektrowerkzeug besitzt einen Taster
auf beiden Seiten zum Ein-/Ausschalten.

Die PSB 400 EBQ besitzt zusatzlich einen
Gasgebeschalter mit Einschaltsperre

. Verwenden Sie flr Dauerbetrieb den
Taster

7 Einstellungen

A A

Verletzungsgefahr, Stromschlag

» Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Ma-
schine stets den Netzstecker aus der
Steckdose!

7.1 Werkzeug wechseln

/NO

HeiBes und scharfes Werkzeug
Verletzungsgefahr
» Tragen Sie Schutzhandschuhe.

Sdgeblatt auswahlen
Setzen Sie nur Sageblatter mit Einno-
ckenschaft (T-Schaft) ein. Das Sageblatt
sollte nicht langer sein, als fur den vor-
gesehenen Schnitt notwendig. Fir eine siche-
re Fihrung sollte das Sageblatt wahrend dem
Schnitt in jedem Punkt aus dem Werkstlick
unten heraustauchen.

® Verwenden Sie beim Einsatz des Winkel-
und Adaptionstisches nur geschrankte
Sageblatter. Wir empfehlen das Festool-
Sageblatt S 105/4 FSG.

Sageblatt einsetzen
Ziehen Sie vor dem Werkzeugwechsel
stets den Netzstecker aus der Steckdose!

» Schieben Sie ggf. den Spanflugschutz
nach oben.

» Schieben Sie das Sageblatt , mit den
Zahnen in Schnittrichtung bis zum An-
schlag in die Offnung

» Drehen Sie das Sageblatt um ca. 30°
im Uhrzeigersinn bis es einrastet.

Die Fihrungsbacken stellen sich automatisch
auf das eingesetzte Ségeblatt ein.



Priifen Sie das Sageblatt auf festen Sitz.
Ein lockeres Sageblatt kann herausfallen
und Sie verletzen.

® Bei sehr kurzen Sageblattern ist es sinnvoll
den Sagetisch abzunehmen (siehe Kapitel
7.4), bevor Sie das Sageblatt einsetzen.

Sadgeblatt auswerfen

® Halten Sie das Elektrowerkzeug beim Aus-
werfen des Sageblattes so, dass keine Per-
sonen oder Tiere durch das ausgeworfene
Sageblatt verletzt werden.

» Schieben Sie den Sageblatt-Auswurf
bis zum Anschlag nach vorne.

Wenn das Sageblatt nicht ausgeworfen
wird: Stichsdge 3 - 10 Sek. mit hoher Dreh-
zahl laufen lassen. Sageblatt-Auswurf
erneut betatigen.

7.2 Spanflugschutz verwenden

Der Spanflugschutz verhindert ein Weg-
schleudern der Spane und verbessert die
Wirksamkeit der Spanabsaugung.

» Schieben Sie den Spanflugschutz mit
leichtem Druck nach unten.

7.3 Splitterschutz einsetzen

Der Splitterschutz ermdglicht Schnitte mit
ausrissfreien Schnittkanten auch auf der
Austrittsseite des Sageblattes.

» Schieben Sie bei ausgeschalteter Maschi-
ne den Splitterschutz bis zum Sage-
blatt auf die Flihrung ,

» schalten Sie die Stichsage ein,

schieben Sie bei laufender Maschine den
Splitterschutz an einer ebenen Flache so
weit hinein, bis dieser mit der Vorderkan-
te des Sagetisches bundig ist (Drehzahl-
stufe 5). Der Splitterschutz wird dabei
eingesagt.
® Nach Abnutzung kann der Splitterschutz
ca. 3 mm weiter nach hinten geschoben
werden und weiter verwendet werden.
® Damit der Splitterschutz zuverlassig funk-
tioniert, muss er beidseitig dicht am Sa-
geblatt abschlieBen. Daher sollte flir aus-
rissfreie Schnitte bei jedem Sdageblatt-
wechsel auch ein neuer Splitterschutz
eingesetzt werden.

7.4 Sagetisch wechseln
» Offnen Sie den Wechselhebel
» Nehmen Sie den Sagetisch nach unten ab.

v
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® Die Montage erfolgt in umgekehrter Rei-
henfolge! Achten Sie darauf, dass der Sa-
getisch fest in der Flhrung sitzt.

Anstatt des Sagetisches kann an der Aufnah-
me der Winkeltisch WT-PS 400 oder der Ad-
aptionstisch ADT-PS 400 montiert werden.

Sdgen Sie nie ohne den Sagetisch, oder
einen von Festool im Zubeho6rpro-
gramm angebotenen Tisch!

7.5 Absaugung

A

Gesundheitsgefahrdung durch Staube

» Staube kdnnen gesundheitsgefahrdend sein.
Arbeiten Sie daher nie ohne Absaugung.

» Beachten Sie beim Absaugen gesundheits-
gefahrdender Staube stets die nationalen
Bestimmungen.

Mit dem Absaugadapter lassen sich die
Stichsagen an ein Absauggerat (Schlauch-
durchmesser 27 mm) anschlieBen.

» Stecken Sie den Absaugadapter in die hin-
tere Offnung des Sagetisches, so dass der
Haken in die Aussparung ein-
rastet.

» Zum Abnehmen des Absaugadapters dru-
cken Sie den Haken

® Durch die geringe Leistungsaufnahme der
Maschine  (niedriger  Energieverbrauch)
schalten Absauggerate mit Einschalt-Auto-
matik erst beim eigentlichen Sageschnitt
ein.

» Stellen Sie das Absauggerat bei speziellen
Anwendungsfallen (z.B. niedrige Hubzahl,
weiches Holz) auf Dauerbetrieb.

7.6 Pendelhub einstellen

Um unterschiedliche Materialien mit optima-
lem Vorschub bearbeiten zu kénnen, besitzen
die Pendelstichsagen einen verstellbaren Pen-
delhub. Mit dem Pendelhubschalter
wird die gewinschte Stellung gewahit:

Stellung 0 = Pendelhub aus
Stellung 3 = maximaler Pendelhub

Empfohlene Einstellung des Pendelhubs

Hartholz, Weichholz, Spanplatten, 1-3
Holzfaserplatten
Tischlerplatten, Sperrholz, Kunst- 1-2

stoff
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Empfohlene Einstellung des Pendelhubs

Keramik 0
Aluminium, NE-Metalle 0-2
Stahl 0-1

7.7 Hubzahlregelung

Die Hubzahl ldsst sich mit dem Stellrad
stufenlos zwischen 1500 und 3800 min™! (PSB
400 EBQ: 1000 - 3800 min1) einstellen. Da-
mit kénnen Sie die Schnittgeschwindigkeit
dem jeweiligen Werkstoff optimal anpassen.

In Stellung A ist die automatische Last-Erken-
nung aktiviert: Die Hubzahl ist im Leerlauf re-
duziert und wird beim Eintritt in das Werkstlick
auf den hdchsten Wert geregelt.

Empfohlene Hubzahl (Stellung des
Stellrades)

Hartholz, Weichholz, Tischlerplatten, A
Sperrholz, Spanplatten

Holzfaserplatten 4-A
Kunststoff 3-A
Keramik, Aluminium, NE-Metalle 3-5
Stahl 2-4
8 Arbeiten mit der Maschine

A

Stark stauberzeugende Werkstoffe (z.
B. Gipskarton)

Schadigung der Maschine durch Staub-
eintritt, Verletzungsgefahr

» Nicht Uber Kopf bearbeiten!

Verwenden Sie beim Bearbeiten kleiner oder
dinner Werkstlicke immer eine stabile Unter-
lage bzw. das CMS-Modul (Zubehdr).

Halten Sie beim Arbeiten das Elektrowerkzeug
am Handgriff und fihren Sie es entlang der
gewdinschten Schnittlinie. Flr prazise Schnitte
und einen ruhigen Lauf filhren Sie das Elektro-
werkzeug mit beiden Handen.

Frei gefiihrtes Sagen nach Anriss

Durch seine Dreiecksform zeigt der Splitter-
schutz die Schnittlinie des Sageblattes
an. Er erleichtert dadurch das Sagen nach An-
riss.

10

8.1 Beleuchtung

A

Sageblattposition kann durch das Stro-
boskoplicht tauschen

Verletzungsgefahr

» Sorgen Sie am Arbeitsplatz fir gute Be-
leuchtung.

Zur Beleuchtung der Schnittlinie ist ein Dau-
erlicht bzw. Stroboskoplicht eingebaut:

bis ca. 2100 min™1: Dauerlicht
ab ca. 2100 min™1: Stroboskoplicht

® Bei Uberkopfstellung (+/- 45°) ist die Be-
leuchtung vollstandig ausgeschalten.

9 Wartung und Pflege

AA

Verletzungsgefahr, Stromschlag

» Ziehen Sie vor allen Wartungs- und Pflege-
arbeiten stets den Netzstecker aus der
Steckdose!

» Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten, die
ein Offnen des Motorgeh&uses erfordern,
dirfen nur von einer autorisierten Kun-
dendienstwerkstatt durchgefiihrt werden.

Beschadigte Schutzeinrichtungen und Teile
missen sachgemaB durch eine anerkannte
Fachwerkstatt repariert oder ausgewechselt
werden, soweit nichts anderes in der Bedie-
nungsanleitung angegeben ist.

Zur Sicherung der Luftzirkulation missen die
Kuhlluftéffnungen im Motorgehduse stets frei
und sauber gehalten werden.

- Kontrollieren Sie die Fihrungsrolle regelma-
Big auf VerschleiB.

- Reinigen Sie regelmaBig die Spanflughaube
von Staubablagerungen.

- Reinigen Sie regelmaBig die Laufsohle, um
Kratzer und Riefen auf der Oberflache zu
vermeiden.

10 Zubehor

Verwenden Sie nur das fir diese Maschine vor-
gesehene originale Festool Zubehér und
Festool Verbrauchsmaterial, da diese System-
Komponenten optimal aufeinander abge-
stimmt sind. Bei der Verwendung von Zubehor
und Verbrauchsmaterial anderer Anbieter ist



eine qualitative Beeintrachtigung der Arbeits-
ergebnisse und Einschrankung der Garantie-
anspriche wahrscheinlich. Je nach Anwen-
dung kann sich der Verschlei der Maschine
oder Ihre personliche Belastung erhdhen.
Schitzen Sie daher sich selbst, Ihre Maschine
und Ihre Garantieanspriche durch die aus-
schlieBliche Nutzung von original Festool Zu-
beh6r und Festool Verbrauchsmaterial!

Die Bestellnummern flr Zubehér und Werk-
zeuge finden Sie in Ihrem Festool Katalog oder
im Internet unter ,,www.festool.com".

10.1 Sdgeblatter, sonstiges Zubehor

Um unterschiedliche Werkstoffe rasch und sau-

ber schneiden zu kdnnen, bietet Ihnen Festool

fur alle Einsatzfalle speziell auf Ihre Festool

Stichsdage abgestimmte Sageblatter an.

10.2 Sdgen mit Spezial-Laufsohlen

Mit den Spezial-Laufsohlen schitzen Sie hoch-

wertige Oberflachen vor Kratzern und Riefen.

» Dricken Sie die Laufsohle an der Position

ein.

» Schieben Sie gleichzeitig die Laufsohle
nach vorne.

» Setzen Sie eine andere Laufsohle auf und
schieben Sie diese bis zum Einrasten nach
hinten.

10.3 Sdgen mit dem Winkeltisch

Der Winkeltisch WT-PS 400 dient zum Sagen
von Innen- und AuBenwinkeln bis 45° und
von Rohren.

Beim Sagen mit dem Winkeltisch ist
keine Absaugung mdéglich!

Winkeltisch montieren

» Nehmen Sie den Sagetisch ab,
(siehe Kapitel 7.4).

» Setzen Sie den Winkeltisch an der Sageti-
schaufnahme auf.

» SchlieBen Sie den Wechselhebel

Achten Sie darauf, dass der Winkeltisch fest
in der Flihrung sitzt.

Winkel einstellen

» Drehen Sie am Stellrad um den ge-
winschten Winkel einzustellen.

An der Skala kénnen Sie die Werte -
45°, 0° und +45° einstellen.

Winkeltisch
Stellung

Bild

Anwendung

Winkel, Innenwinkel

CARVEX @

Winkeltisch Anwendung
Stellung
Bild Winkel
Bild AuBenwinkel, Rohre

A

Sagen von Schnitttiefen
Verletzungsgefahr
» Wahlen Sie die Sageblattlange und die

Schnitttiefe so, dass das Sageblatt in jedem
Fall in dem Werkstlick eingetaucht bleibt.

® Bei 90° Schnitten empfehlen wir den Win-
keltisch auf eine leicht negative Gradzahl
einzustellen, um einen stabilen Lauf zu
garantieren.

10.4 Sagen mit dem Adaptionstisch

Der Adaptionstisch ADT-PS 400 dient zur An-
bringung Ihrer Stichsage an der Festool Fih-
rungsschiene, dem Kreisschneider KS-PS 400
und dem Modulsystem CMS.

Adaptionstisch montieren

» Nehmen Sie den Sagetisch ab, (sie-
he Kapitel 7.4).
» Setzen Sie den Adaptionstisch an der

Sagetischaufnahme auf.
» SchlieBen Sie den Wechselhebel

Achten Sie darauf, dass der Adaptionstisch
fest in der Flihrung sitzt.

® Verwenden Sie den Absaugstutzen
auch mit dem Adaptionstisch.

Adaption an die Fithrungsschiene FS

Der Einsatz des Festool Fihrungssystems FS
(Bild ) erleichtert Ihnen das Herstellen
gerader und praziser Schnitte, insbesondere
bei Materialdicken bis 20 mm.

» Setzen Sie die Stichsage mit montiertem
Adaptionstisch auf die Flhrungs-
schiene auf.

Adaption an den Kreisschneider

Mit dem Kreisschneider lassen sich kreisfor-
mige Schnitte mit einem Durchmesser zwi-
schen 120 und 3000 mm herstellen. Der
Kreisschneider kann von beiden Seiten am
Adaptionstisch montiert werden.

» Setzen Sie die Stichsage mit Adaptions-
tisch auf den Adapter am Kreis-
schneider auf.

11
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» Stecken Sie den Zentrierdorn in
die Bohrung des Kreisschneiders,
die in der Flucht zu Sageblatt liegt.

» Klemmen Sie das MaBband am Kreis-
schneider mit dem Drehknopf

® Bewahren Sie den Zentrierdorn in der Ga-
rage auf.

Halbstationdres Sagen mit dem Festool
System CMS

Durch den Einbau der Stichsage in das Festool
System CMS erhdlt man eine halbstationare
Tischsage flr Formschnitte. Informationen
hierzu gibt Ihnen der Prospekt CMS.

» Setzen Sie Ihre Stichsage mit Adaptions-
tisch, wie in der Bedienungsanleitung des
CMS-PS beschrieben, in das CMS ein.

11 Entsorgung

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den
Hausmdll! Fihren Sie die Gerate, Zubehdr und
Verpackungen einer umweltgerechten Wieder-
verwertung zu. Beachten Sie dabei die gelten-
den nationalen Vorschriften.

Nur EU: GemaB Europaischer Richtlinie 2002/
96/EG mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge
getrennt gesammelt und einer umweltgerech-
ten Wiederverwertung zugefiuhrt werden.

12 Gewabhrleistung

Flr unsere Gerate leisten wir auf Material- oder
Fertigungsfehler Gewahrleistung gemalB den
landerspezifischen gesetzlichen Bestimmun-
gen, mindestens jedoch 12 Monate. Innerhalb
der Staaten der EU betragt die Gewahrleis-
tungszeit 24 Monate (Nachweis durch Rech-
nung oder Lieferschein). Schaden, die insbe-
sondere auf naturliche Abnitzung/Verschleif,
Uberlastung, unsachgemaBe Behandlung bzw.
durch den Verwender verschuldete Schaden
oder sonstige Verwendung entgegen der Bedie-
nungsanleitung zurickzufiihren sind oder beim
Kauf bekannt waren, bleiben von der Gewahr-
leistung ausgeschlossen. Ebenso ausgeschlos-
sen bleiben Schaden, die auf die Verwendung
von nicht-original Zubehér und Verbrauchma-
terialien (z.B. Schleifteller) zurlckzuflihren
sind.

Beanstandungen kénnen nur anerkannt werden,
wenn das Gerat unzerlegt an den Lieferanten
oder an eine autorisierte Festool-Kundendienst-
werkstatte zuriickgesendet wird. Bewahren Sie

12

Bedienungsanleitung, Sicherheitshinweise, Er-
satzteilliste und Kaufbeleg gut auf. Im (brigen
gelten die jeweils aktuellen Gewahrleistungsbe-
dingungen des Herstellers.

Anmerkung

Aufgrund der standigen Forschungs- und Ent-
wicklungsarbeiten sind Anderungen der hierin
gemachten technischen Angaben vorbehalten.

13 EG-Konformitatserklarung

Stichsage Serien-Nr
PSB 400 EBQ 496057, 496065
PS 400 EBQ 496056, 496064

Jahr der CE-Kennzeichnung: 2010

Wir erkldren in alleiniger Verantwortung, dass
dieses Produkt mit folgenden Richtlinien und
Normen Ubereinstimmt:

2006/42/EG, 2004/108/EG, EN 60745-1, EN
60745-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

(D/)a G}t JGZ ot Quww(

Dr. Johannes Steimel

Leiter Forschung, Entwicklung, technische Do-
kumentation

08.02.2010

REACh fiir Festool Produkte, deren Zube-
hor und Verbrauchsmaterial:

REACh ist die seit 2007 in ganz Europa giiltige
Chemikalienverordnung. Wir als ,nachgeschal-
teter Anwender", also als Hersteller von Er-
zeugnissen sind uns unserer Informations-
pflicht unseren Kunden gegenliber bewusst.
Um Sie immer auf dem neuesten Stand halten
zu kénnen und Gber mdgliche Stoffe der Kandi-
datenliste in unseren Erzeugnissen zu informie-
ren, haben wir folgende Website fiir Sie einge-
richtet:

www.festool.com/reach



Original operating manual
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The specified illustrations appear at the be-

ginning of the Operating Instructions.

1 Symbols
C Warning of general danger

Risk of electric shock

Notes!

Read the Operating Instructions/

Wear a dust mask.

Wear protective goggles.

®

@ Wear ear protection.
5]

4

Technical data

(110 V version)

Stroke speed
Stroke length
Pendulum stroke

max. inclination (only with accessory
angle table WT-PS 400)

max. cutting depth (depending on saw blade)
Wood
Aluminium
Steel

Symbols ..o
Machine features ............ceevuenens
Intended use......cocvvviiiiiiiinnnnn.
Technical data ...l
Safety instructions ....................
Operation ......covviiiiiiiiiiien
SettingS...coooviiiiii
Working with the machine..........
Service and maintenance...........
ACCESSOIMIBS v.uvieiiiiiiiiererenans
Disposal c.vvvvviviiiiiiiiii i
Warranty ...
EU Declaration of Conformity......

CARVEX

@ Wear protective gloves.

2 Machine features

Chip guard
On/Off switch

Variable speed trigger (only PSB 400
EBQ)
Switch lock (only PSB 400 EBQ)

Adjusting wheel for stroke speed
control

Swivel plug-it connection (only PS
400 EBQ)

Mains power cable
Extractor connector
Saw table change lever
Saw blade ejection
Replaceable saw table
Pendulum stroke switch
Base runner

3 Intended use

Jigsaws are designed for sawing wood and
similar materials similar to wood. With the
special saw blades offered by Festool, these
machines can also be used for sawing plastic,
steel, aluminium, non-ferrous metal and ce-
ramic plates.

C The user bears the responsibility for
damage and accidents caused by im-

proper use.
PS 400 EBQ PSB 400 EBQ
500 W
400 W
1500 - 3800 rpm 1000 - 3800 rpm
26 mm
4 steps

45° to both sides

120 mm
20 mm
10 mm

13
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Jigsaws
Weight
Safety class

5 Safety instructions
5.1 General safety instructions

WARNING! Read all safety warn-

ings and all instructions. Failure to
follow the warnings and instructions may re-
sult in electric shock, fire and/or serious in-
jury.

Save all warnings and instructions for
future reference.

The term "power tool" in the warnings refers
to your mains-operated (corded) power tool
or battery-operated (cordless) power tool.

5.2 Machine-related safety instruc-
tions

- Hold power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an opera-
tion where the cutting accessory may
contact hidden wiring or its own cord.
Cutting accessory contacting a "live" wire
may make exposed metal parts of the pow-
er tool "live" and could give the operator an
electric shock.

- Festool electric power tools must only
be installed on work tables provided
by Festool for this purpose. If the tool is
installed in another, or self-made, work ta-
ble, it can become unstable and result in
serious accidents.

- Wait until the power tool stops com-
pletely until placing it down. The tool
can become entangled and lead to a loss of
control of the power tool.

- Deformed or cracked saw blades and saw
blades with blunt or broken cutting edges
must not be used.

- Always place the pendulum jigsaw on the
workpiece with the saw blade running.

WSO/

- Wear suitable protection such as ear pro-
tection, safety goggles, a dust mask for
work which generates dust, and protective
gloves when working with raw materials
and when changing tools.

- Always secure the workpiece in such a
manner that it cannot move while being
sawed.

14

PS 400 EBQ PSB 400 EBQ

1,9 kg
[O] /11

- Always connect the machine to a dust ex-
tractor when work involves dust genera-
tion.

- Check the plug and the cable regularly and
should either become damaged, have
them replaced by an authorised after-sales
service workshop.

- Stroboscopic light can cause epileptic
seizures. Do not use this machine if you
are susceptible to epileptic seizures.

- Do not look into the stroboscope light.
Looking into the light source can damage
your vision.

5.3 Metalworking

The following precautions are to be
taken when processing metals for
safety reasons:

- Pre-connect a residual
breaker (FI, PRCD).

- Connect the machine to a suitable dust ex-
tractor.

- Clean tool regularly of dust accumulations
in the motor housing.

S)

5.4 Emission levels

Levels determined in accordance with EN
60745 are typically:

current circuit-

Wear protective goggles.

Sound pressure level
Noise level
Uncertainty

/N®

Operating noise
Damage to hearing
» Use ear protection!

LPA = 88 dB(A)
LWA =99 dB(A)
K=3dB

Vibration emission value ay (vector sum for
three directions) and uncertainty K mea-
sured in accordance with EN 60745:



PS 400 EBQ PSB 400 EBQ
Sawing wood
Handle anh= 6.0 m/s? ap= 10.0 m/s?
K=2.0m/s? K=2.0m/s?
Gear ap= 11.0 m/s?
head K = 2.0 m/s?
Sawing metal
Handle an= 7.0 m/s® ap= 11.0 m/s?
K=20m/s®> K=2.0m/s’
Gear ap= 12.0 m/s?
head K = 2.0 m/s?

The emission values specified (vibration,
noise) were measured in accordance with the
test conditions stipulated in EN 60745 and
are intended for machine comparisons. They
are also used for making preliminary esti-
mates regarding vibration and noise loads
during operation.

The emission values specified refer to the
main applications for which the power tool is
used. If the electric power tool is used for
other applications, with other tools or is not
maintained sufficiently prior to operation,
however, the vibration and noise load may
be higher when the tool is used. Take into ac-
count any machine idling times and down-
times to estimate these values more accu-
rately for a specified time period. This may
significantly reduce the load during the ma-
chine operating period.

6 Operation

A

Unauthorised voltage or frequency!

Risk of accident

» The mains voltage and the frequency of
the power source must correspond with
the specifications on the machine's hame
plate.

» In North America, only Festool machines
with the voltage specifications 120 V/60
Hz may be used.

Connecting and detaching the mains power
cable see Fig.

» Insert the plug into a socket.

The electric power tool has one button
on each side for switching on/off.

CARVEX
The PSB 400 EBQ also has a variable speed
trigger with switch lock . For con-
tinuous operation, use the button

7 Settings

AA

Risk of injury, electric shock

» Always pull the plug out of the socket be-
fore performing any type of work on the
machine!

7.1

/NO

Hot and sharp tools
Risk of injury
» Wear protective gloves!

Changing tools

Selecting saw blade
Only use saw blades with a T-shank.
The saw blade should not be longer
than that required for the intended cut.
To ensure safe guidance, during the cut the
saw blade should emerge at the bottom of
the workpiece at every point.

® Only use cross-set saw blades when using
the angle and adapter table. We recom-
mend Festool saw blade S 105/4 FSG.

Inserting saw blade

Always pull the mains plug out of the
( ) socket before changing blades.

» If necessary, push the chip guard
upwards.

» Push the saw blade into the opening
as far as the stop with its teeth in cutting
direction

» Turn the saw blade
clockwise until it engages.

The guidance jaws adjust automatically to
the saw blade used.

Check that the saw blade is secure. A
loose saw blade can fall out and cause
an injury.
® In the case of very short saw blades, it is
advisable to remove the saw table (see
chapter 7.4) before inserting the saw
blade.

approx. 30°
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Ejecting saw blade

® When ejecting the saw blade, hold the
electric power tool such that no persons
or animals can be injured.

» Push the saw blade ejection
wards as far as the stop.

If the saw blade is not ejected: run jigsaw
3 - 10 seconds at a high speed. Actuate saw
blade ejector mechanism once again.

7.2 Using the chip guard

The chip guard prevents chips flying
away and improves the efficiency of the chip
extraction system.

» Using minimal pressure, push the chip
guard downwards.

7.3 Inserting splinterguard

The splinterguard makes cuts with splinter-
free cutting edges possible, even on the exit
side of the saw blade.

» With the machine switched off, push the
splinterguard onto the guide up to
the saw blade ,

switch on the jigsaw,

with the machine running (Speed range
5), push the splinterguard in on a flat
plane until it is flush with the front edge of
the saw table. This beds in the splinter-
guard.

® When it is worn, push the splinterguard
approx. 3 mm further to the rear and con-
tinue using it.

® To guarantee reliable operation of the
splinterguard, it must seal tightly on both
sides of the saw blade. For splinter-free
cuts, therefore, a new splinterguard
should also be used after every saw blade
change.

7.4 Changing saw table

» Open the change lever

» Removing the saw table downwards.

® Assembly is performed in reverse se-

quence to removal. Ensure that the saw
table is firmly seated in the guide.
Instead of the saw table, the angle table WT-
PS 400 or adaptation table ADT-PS 400 can
be installed at the support.
Never saw without the saw table, or
one of the other tables offered in the
Festool accessories program.

for-

A\ A 4
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7.5

A

Dust hazard

» Dust can be hazardous to health. Always
work with a dust extractor.

» Always read applicable national regula-
tions before extracting hazardous dust.

Dust extraction

The extraction adapter allows jigsaws
to be connected to a dust extractor (hose di-
ameter 27 mm).

» Insert the extraction adapter into the rear
opening of the saw table so that the hook
engages in the recess.

» To remove the extraction adapter, press
the hook

® Due to the low power consumption of the
machine (low energy consumption), dust
extractors with an automatic switch-on
function will only start up when the actual
cut is made.

» Set the dust extractor to continuous oper-

ation for special applications (e.g. low
stroke rate, soft wood).

7.6 Adjusting the pendulum stroke

In order to process different materials with
an optimum feed movement the pendulum
jigsaws have an adjustable pendulum stroke.
Select the desired setting with the pendulum
stroke switch

setting 0 = pendulum stroke off
setting 3 = maximum pendulum stroke

Recommended settings of the pendu-
lum stroke

Hard and soft wood,chip board, 1-3

wood fibre board

Wood core plywood, plywood, plas-
tics

Ceramic

Aluminium, NF metals 0
Steel 0 -

7.7 Stroke speed control

The number of strokes can be adjusted step-
lessly with the adjusting wheel be-
tween 1500 and 3800 rpm (PSB 400 EBQ:
1000 - 3800 rpm). This enables you to opti-
mise the cutting speed to suit the respective
material.



In position A, the automatic load detection is
activated: The stroke speed is reduced in
idling and is controlled to the highest value
when the blade enters the workpiece.

Recommended stroke speed (position
of the adjusting wheel)

Hard and soft wood, plywood board, A
plywood, chip board

Hardboard 4 -
Plastic 3-
Ceramic, aluminium, non-ferrous 3 -
metals
Steel

g > >

2-4
8 Working with the machine

A

Material with high dust generation (e.g.
plasterboard)

Damage to machine through dust pene-
tration, risk of injury

» Do not work overhead!

When working on small or thin workpieces,
always use a stable base, or the CMS module
(accessory).

When working, hold the electric power tool
by the handle and guide it along the desired
cutting line. For precise cuts and smooth
running, use two hands to guide the electric
power tool.

Freely guided sawing along a scribe

mark

The triangular shape of the splinterguard
points to the cutting line of the saw blade.
This facilitates sawing along a scribe mark.

8.1 Lighting

A

The stroboscope light may make it diffi-
cult to determine the saw blade posi-
tion

Risk of injury

» Ensure the work area is well illuminated.

A continuous light or stroboscope is installed
for illuminating the cutting line:

up to approx. 2100 rpm: continuous light

CARVEX

from approx. 2100 rpm: stroboscope light

® In overhead position (+/- 45°), the light-
ing is switched off completely.

9 Service and maintenance

A A

Risk of injury, electric shock

» Always disconnect the mains plug from the
socket before performing maintenance
work on the machine!

» All maintenance and repair work which re-
quires the motor housing to be opened
must only be carried out by an authorised
service workshop.

Damaged safety devices and components
must be repaired or replaced in a recognised
specialist workshop, unless otherwise indi-
cated in the operating manual.

To ensure constant air circulation, always
keep the cooling air openings in the motor
housing clean and free of blockages.

- Check the guidance roller regularly for
wear.

- Regularly remove dust deposits from the
chip guard.

- Regularly clean the base runner to prevent
scratches and cores on the surface.

10 Accessories

Use only original Festool accessories and
Festool consumable material intended for
this machine because these components are
designed specifically for the machine. Using
accessories and consumable material from
other suppliers will most likely affect the
quality of your working results and limit any
warranty claims. Machine wear or your own
personal workload may increase depending
on the application. Protect yourself and your
machine, and preserve your warranty claims
by always using original Festool accessories
and Festool consumable material!

The order numbers of the accessories and

tools can be found in the Festool catalogue or
on the Internet under "www.festool.com".

10.1 Saw blades, other accessories

In order to saw different materials quickly
and cleanly, Festool offers saw blades for all
applications that are specially designed for
your Festool jigsaw.

17
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10.2 Sawing with special base run-
ners

The special base runners protect high-quality

surfaces against scratches and scores.

» Press in the base runner at position

» At the same time, push the base runner
forwards.

» Mount another base runner and push it to
the rear until it engages.

10.3 Sawing with the angle table

The angle table WT-PS 400 is used for sawing
interior and exterior angles up to 45° and

pipes.
Dust extraction is not possible when
sawing with the angle table!

Installing the angle table

» Remove the saw table
ter 7.4).

» Position the angle table against the saw
table support.

» Close the change lever

Ensure that the angle table is firmly seated in
the guide.

, (see chap-

Setting the angle

» Turn the adjusting wheel
desired angle.

At the scale , you can set the values -
45°, 0° and +45°.

to set the

Angle table Application
position
Picture Angle, interior angle
Picture Angle
Picture Exterior angle, pipes

A

Sawing cutting depths
Risk of injury
» Select the saw blade length and cutting

depth so that the saw blade always stays
in the workpiece.

® For 90° cuts, we recommend setting the
angle table to a small negative degree
value to guarantee stable running.

18

10.4 Sawing with the adaptation ta-

ble
The adaptation table ADT-PS 400 is used for
attaching your jigsaw to the Festool guide
rail, the circle cutter KS-PS 400 and the CMS
modular system.

Installing the adaptation table
» Remove the saw table , (see chap-
ter 7.4).

» Mount the adaptation table
saw table support.

» Close the change lever
Ensure that the adaptation table is firmly
seated in the guide.

® Use the extractor connector
with the adaptation table.

Adaptation to the guide rail FS

The use of the Festool guide system FS (Pic-
ture [9]) makes it easier to produce straight
and precise cuts, in particular, with material
thicknesses up to 20 mm.

» Mount the jigsaw with installed adaptation
table on the guide rail.

Adaptation to the circle cutter

The circle cutter can be used to create circu-
lar cuts with a diameter between 120 and
3000 mm. The circle cutter can be installed
from both sides on the adaptation table.

» Mount the jigsaw with adaptation table on
the adapter at the circle cutter.

» Insert the centring mandrel in the
bore of the circle cutter, which is
aligned with the saw blade.

» Clamp the measuring tape at the circle
cutter with the rotary knob

® Store the centring mandrel in the depot

on the

also

Semi-stationary sawing with the Festool
CMS system

When combined with the Festool CMS sys-
tem, the jigsaw becomes a semi-stationary
bench saw for profiled cuts. See the CMS
brochure for more information.

» Install your jigsaw with adaptation table
in the CMS as described in the operating
manual for the CMS-PS.



11 Disposal
Do not throw the power tool in your house-
hold waste! Dispose of machines, accesso-
ries and packaging at an environmentally re-
sponsible recycling centre. Observe the valid
national regulations.

EU only: European Directive 2002/96/EC
stipulates that used electric power tools must
be collected separately and disposed of at an
environmentally responsible recycling cen-
tre.

12 Warranty

We offer a warranty for material and produc-
tion defects for all our tools in accordance
with the locally applicable legal provisions,
but for a minimum of 12 months. Within the
EU member states, the warranty period is 24
months (verification through invoice or deliv-
ery note). Damage caused by the operator,
natural wear, overloading, incorrect handling
or through the use of the equipment not
specified in the operating manual, or damage
which was known at the time of purchase, is
not covered by the warranty. Furthermore,
damage caused by the use of non-original
accessories and consumable materials (e.g.
sanding pads) is also excluded.

Complaints can only be accepted if the tool is
returned while still assembled to the supplier
or an authorised Festool Customer Service
workshop. Keep the operating manual, safe-
ty instructions, spare parts list and purchase
receipt in a safe place. Otherwise the current
warranty conditions of the manufacturer
shall apply.

Note

Due to continuous research and develop-
ment work, we reserve the right to make
changes to the technical content of this doc-
umentation.

13 EU Declaration of Conformi-

ty
Jigsaw Serial no.
PSB 400 EBQ 496057, 496065
PS 400 EBQ 496056, 496064

Year of CE mark: 2010

We declare under sole responsibility that this
product complies with the following direc-
tives and standards:

CARVEX
2006/42/EG, 2004/108/EG, EN 60745-1, EN
60745-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen, Germany

4:)/»« @1 Jaé ot A atn Q—lw(

Dr. Johannes Steimel

Head of Research, Development and Techni-
cal Documentation

08.02.2010

REACh for Festool products, its accesso-
ries and consumable materials:

REAChH is a European Chemical Directive that
came into effect in 2007. As "downstream
users" and product manufacturers, we are
aware of our duty to provide our customers
with information. We have set up the follow-
ing website to keep you updated with all the
latest news and provide you with information
on all the materials used in our existing prod-
ucts:

www. festool.com/reach
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Notice d'utilisation d'origine

1 Symboles.....coooviiiiiiiiii 20
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Les illustrations indiquées se trouvent au dé-
but de la notice d'utilisation.

1 Symboles
C Avertissement de danger général

C Risque d'électrocution

)

Lire les instructions / les remarques !

Porter une protection respiratoire !

Port d'une protection acoustique !

Porter des lunettes de protection !

Porter des gants de protection !

®
®
©
(i)
4

Caractéristiques techniques

Scies sauteuses

Puissance
(variante 110 V)
Cadence de coupe
Longueur de course
Course pendulaire

Position inclinée max. (uniguement avec
accessoire table angulaire WT-PS 400)

2 Composants de |'appareil

Protecteur contre les projections de
copeaux

Interrupteur de marche/arrét

Gachette d'accélération (unique-
ment PSB 400 EBQ)

Blocage de mise en marche (unique-
ment PSB 400 EBQ)

Molette de réglage de la cadence de
coupe

Raccord plug-it orientable (unique-
ment PS 400 EBQ)

Céble de raccordement secteur
Raccord d'aspiration

Levier pour table de sciage

Ejecteur de lame de scie

Table de sciage interchangeable
Commutateur de course pendulaire
Semelle

3 Utilisation en conformité
avec les instructions

Les scies sauteuses sont concues de facon
conforme aux prescriptions pour le sciage de
bois et de matériaux similaires. Avec les la-
mes de scie spéciales proposées par Festool,
vous pouvez également utiliser les machines
pour le sciage de plastiques, d'acier, d'alumi-
nium, d'alliages cuivre / zinc et de plaques en
céramiques.

L'utilisateur est responsable des dom-
mages et accidents provoqués par une
utilisation non conforme.

PS 400 EBQ PSB 400 EBQ
500 W
400 W
1500 - 3800 tr/mn 1000 - 3800 tr/mn
26 mm
4 paliers

45° des deux cotés

Profondeur de coupe max. (en fonction de la lame de scie)
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Scies sauteuses

Bois
Aluminium
Acier
Poids
Classe de protection
5 Consignes de sécurité

5.1 Consignes générales de sécurité

Avertissement ! Veuillez lire toutes

les consignes de sécurité et ins-
tructions.Des erreurs résultant du non-res-
pect des consignes d'avertissement et des
instructions peuvent occasionner un choc
électrique, des brllures et/ou des blessures
graves.

Conservez toutes les consignes de sécu-
rité et instructions pour une référence
future.

Le terme "outil électrique" utilisé dans les
consigne de sécurité se rapporte aux outils
électriques fonctionnant sur secteur (avec
cordon d'alimentation) et aux outils électri-
ques fonctionnant sur accumulateurs (sans
cordon d'alimentation).

5.2 Consignes de sécurité spécifi-
ques a la machine
- Ne tenez la machine que par I'intermé-
diaire des poignées isolées, si vous
étes susceptibles de toucher des li-
gnes électriques cachées ou votre pro-
pre cable électrique lorsque vous
travaillez avec la machine. Si des outils
touchent des lignes électriques, des pieces
métalliques de la machine peuvent étre
mises sous tension et asséner une déchar-
ge électrique a l'utilisateur.

- Les outils électriques de Festool doi-
vent uniquement étre montés sur des
tables de travail prévues par Festool a
cet effet. Le montage sur d'autres tables
de travail ou des tables réalisées par soi-
méme peut rendre I'outil électrique insta-
ble et conduire a de graves accidents.

- Arrétez I'immobilisation compléte de
la machine électrique avant de la dé-
poser. L'outil peut se bloquer et conduire
a une perte de controle de la machine élec-
trique.

- Ne pas utiliser des lames de scie défor-
mées ou fendues ainsi que des lames de

CARVEX (F)
PSB 400 EBQ
120 mm
20 mm
10 mm
1,9 kg
(O] /I

scie avec des taillants émoussés ou défec-
tueux.

- Il faut toujours approcher la scie de la pie-
ce a scier avec la lame en marche.

QIS0

- Porter des protections personnelles adé-
quates : protection auditive, lunettes de
protection, masque pour les travaux géné-
rant de la poussiére, gants de protection
pour les travaux avec des matériaux ru-
gueux et pour le changement d'outils.

- Fixer la piece a usiner de maniére a ce
gu'elle ne puisse pas bouger pendant le
traitement.

- Raccordez toujours la machine a un dispo-
sitif d'aspiration en cas de travaux géné-
rant des poussiéeres.

- Controélez régulierement le connecteur et le
cable, et, en cas d'endommagement, faites
les remplacer par un des ateliers de service
apres-vente agréés.

- La lumiere stroboscopique peut en-
trainer des chocs épileptiques chez les
personnes sensibles. N'utilisez pas cette
machine si vous souffrez d'épilepsie.

- Ne regardez pas en direction de la lumiere
stroboscopique. Le regard dans la source
lumineuse risque d'endommager la vue.

5.3 Travail de métaux

Pour des raisons de sécurité, respectez

( ) les mesures suivantes lors de l'usinage

de métal :

- Installez en amont de I'appareil un disjonc-
teur a courant de défaut (FI, PRCD.

- Raccordez I'outil a un aspirateur approprié.

- Nettoyez régulierement les dépo6ts de
poussieres accumulés dans le carter mo-
teur.

- Utilisez une lame de scie pour métal.

- Fermez le protecteur contre les projections
de copeaux.

PS 400 EBQ
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@ Porter des lunettes de protection !

5.4 Valeurs d'émission

Les valeurs mesurées selon la norme NE
60745 sont habituellement :

Niveau de pression
acoustique

Niveau de puissance
acoustique

Incertitude

N®

Acoustique se produisant lors du travail
Endommagement de I'ouie
» Utilisez une protection acoustique !

Lps = 88 dB(A)
Lya = 99 dB(A)

K=3dB

Valeur d'émission vibratoire a,, (somme vec-
torielle tridirectionnelle) et incertitude K dé-
terminées conformément a NE 60745 :

PS 400 EBQ PSB 400 EBQ
Sciage de bois
Poignée ah = 6,0 m/s? a,, = 10,0 m/s?
K=20m/s> K=2,0m/s?
Téte de an = 11,0 m/s?
carter K=20 m/52
Sciage de métal
Poignée an = 7,0 m/s? ap = 11,0 m/s?
K=2,0m/s? K=2,0m/s?
Tétede  a, = 12,0 m/s?
carter K=2,0 m/SZ

Les valeurs d'émission indiquées (vibration,
bruit) ont été mesurées conformément aux
conditions d'essai selon NE 60745 et sont
destinées a des fins de comparaisons entre
les machines. Elles permettent également
une estimation provisoire de la charge de vi-
brations et de la nuisance sonore lors de I'uti-
lisation.

Les valeurs d'émission indiquées représen-
tent les principales applications de la machi-
ne électrique. Cependant, si la machine élec-
trique est utilisée pour d'autres applications,
avec d'autres outils de travail ou est insuffi-
samment entretenue, la charge de vibrations
et la nuisance sonore peuvent étre nette-
ment supérieures sur la globalité de la pério-
de de travail. Pour une évaluation précise
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pendant une période prédéfinie, il convient
également de tenir compte des temps de ra-
lenti et d'immobilisation de la machine. Ceci
peut réduire considérablement la charge sur
la globalité de la période.

6 Mise en service

[NON

Tension ou fréquence non admissible !
Risque d'accident

» La tension et la fréquence d'alimentation
électrique doivent étre conformes aux in-
dications de la plaque signalétique.

» En Amérique du nord, utilisez uniquement
les outils Festool fonctionnant sous une
tension de 120 V/60 Hz.

Voir en figure a connexion et la décon-
nexion du cable de raccordement au
secteur.

» Branchez la fiche secteur dans une prise
de courant.

L'outil électrique est équipé d'un bouton
des deux cotés pour la mise en marche /
I'arrét.
La scie PSB 400 EBQ dispose en plus d'une
gachette d'accélération avec blocage
de mise en marche . Utilisez le bouton
pour le fonctionnement en continu.

7 Réglages

LNN

Risques de blessures, choc électrique

» Avant toute intervention sur la machine,
débranchez la prise.

7.1 Remplacement d'outil

/NO

Outil chaud et tranchant
Risques de blessures
» Portez des gants de protection.




Choix de la lame de scie

Utilisez uniquement des lames de scie
avec queue a une came (queue en T).
La lame de scie ne devrait pas étre plus
longue que la découpe prévue. Afin de ga-
rantir un guidage s(r, lors de la coupe la lame
de scie devrait sortir en bas de la piece en
chaque point.
® En cas d'utilisation de la table angulaire et
de la table adaptable, utilisez uniquement
des lames de scie croisées. Nous recom-
mandons |'utilisation de la lame de scie
Festool S 105/4 FSG.

Montage de la lame de scie

Avant tout changement d'outil, dé-
branchez systématiquement la fiche
secteur de la prise de courant !

» Poussez le cas échéant le protecteur con-

tre les projections de copeaux vers
le haut.

» Engagez la lame de scie dans
I'ouverture jusqu'en butée, avec les

dents dans le sens de la coupe.

» Tournez la lame de scie d'env. 30°
dans le sens des aiguilles d'une montre
jusqu'a ce qu'elle s'enclenche.

Les joues de guidage se reglent automati-
quement par rapport a la lame de scie mon-
tée.
Controlez la bonne fixation de la lame
de scie. Une lame de scie mal fixée
peut étre éjectée et vous blesser.

® Dans le cas de lames de scie trés courtes,
il est recommandé de retirer la table de
sciage (voir chapitre 7.4) avant de monter
la lame de scie.

Ejection de la lame de scie

® Lors de I'éjection de la lame de scie,
maintenez I'outil électrique de maniére a
ne pas risquer de blesser des personnes
ou des animaux par I'éjection de la lame
de scie.

» Poussez le dispositif d'éjection de la lame
de scie vers l'avant, jusqu'en butée.

Si la lame de scie n'est pas éjectée : lais-
ser tourner la scie sauteuse pendant 3 a 10
secondes a vitesse élevée. Actionner ensuite
a nouveau le dispositif d'éjection de la lame
de scie

CARVEX @

7.2 Utilisation du protecteur contre
les projections de copeaux

Le protecteur contre les projections de co-
peaux empéche la projection des co-
peaux et améliore |'efficacité de I'aspiration
des copeaux.

» Poussez le protecteur contre les projec-
tions de copeaux vers le bas, en
exercant une légere pression.

7.3 Montage du pare-éclats

Le pare-éclats permet des découpes sans
éclats sur le coté sortie de la lame de scie.

» La machine étant arrétée, poussez le
pare-éclats sur le guide jusqu'a la
lame de scie ,

» mettez la scie sauteuse en marche,

poussez le pare-éclats avec la machine en
marche (Niveau de régime 5) au niveau
d'une surface plane jusqu'a ce qu'il soit a
fleur avec le bord avant de la table de
sciage. A cette occasion le pare-éclats est
entaillé.

® Apres l'usure, il est possible de continuer
d'utiliser le pare-éclats en le poussant
d'env. 3 mm supplémentaires vers l'arrie-
re.

® Afin que le pare-éclats fonctionne de fa-
con fiable, il doit se trouver des deux c6-
tés tres prés de la lame de scie. Pour ga-
rantir des découpes sans éclats, un nou-
veau pare-éclats devrait étre monté a
chaque changement de lame de scie.

7.4 Remplacement de la table de
sciage

» Ouvrez le levier

» Retirez la table de sciage par le bas.

® Le montage s'effectue dans l'ordre inver-
se | Assurez-vous que la table de sciage
repose correctement dans le guide.

A la place de la table de sciage, il est possible
de monter la table angulaire WT-PS 400 ou la
table adaptable ADT-PS 400.

Ne sciez jamais sans la table de sciage,

& ou l'une des tables proposées par Fes-
tool dans sa gamme d'accessoires.

v
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7.5 Aspiration

A

Risques pour la santé dus aux poussie-
res

» Les poussieres peuvent étre dangereuses
pour la santé. Pour cette raison, ne tra-
vaillez jamais sans aspiration.

» Respectez toujours les prescriptions natio-
nales en vigueur lors de l'aspiration de
poussiéres dangereuses pour la santé.

L'adaptateur d'aspiration permet de
raccorder les scies sauteuses a un aspirateur
(diamétre de tuyau 27 mm).

» Insérez |'adaptateur d'aspiration dans
I'ouverture arriére de la table de sciage,
de maniére a ce que le crochet s'en-
gage dans I'évidement

» Pour retirer I|'adaptateur
pressez le crochet

® Du fait de la faible puissance absorbée de
la machine (faible consommation d'éner-
gie), les aspirateurs avec dispositif de
mise en marche automatique s'enclen-
chent seulement lors de la coupe effecti-
ve.

» Pour certains cas d'application spéciaux
(p. ex. faible cadence de coupe, bois ten-
dre), réglez I'aspirateur en mode de fonc-
tionnement continu.

7.6 Régler le mouvement pendulaire
Pour pouvoir traiter différents matériaux
avec un avancement optimal, les scies sau-
teuses pendulaires posseédent un mouve-
ment pendulaire réglable. Le commutateur
de mouvement pendulaire permet de
choisir la position qui convient:

position 0 = mouvement pendulaire débrayé

position 3 = mouvement pendulaire maxi-
mum

d'aspiration,

Réglages conseillés du mouvement

pendulaire
Bois dur et bois tendre, panneaux 1-3
d'aggloméré, panneaux de fibres

Lamellé collé, contreplaqué, maté-
riaux synthétiques

Céramique

Aluminium, métaux non ferreux 0
Acier 0-
24

7.7 Régulation de la cadence de cou-
pe
La molette permet de régler en continu

la cadence de coupe entre 1500 et 3800 tr/
mn (PSB 400 EBQ : 1000 - 3800 tr/mn).
Vous pouvez ainsi adapter de facon optimale
la vitesse de coupe a chaque matériau.

En position A, la détection de charge auto-
matique est activée : la cadence de coupe
est réduite au ralenti et est régulée vers la
valeur maximale lorsque la lame entre en
contact avec la piece.

Cadence de coupe recommandée
(position de la molette)

Bois durs, bois tendres, lamellés A
collés, contreplaqués, panneaux de
particules

Plaques en fibres de bois 4-A
Matieres plastiques 3-A
Céramique, aluminium, métaux non 3-5
ferreux

Acier

8 Travail avec la machine

A

Matériaux générant des poussiéres im-
portantes (p. ex. placoplatre)

Endommagement de la machine par pé-
nétration de poussieres, risques de
blessures

» Ne pas travailler au-dessus de la téte !

En travaillant des piéces de petite taille ou
des pieces minces, utilisez toujours un sup-
port stable ou le module CMS (accessoire).

Maintenez I'outil électrique par le biais de la
poignée pendant le travail et guidez-le le
long de la ligne de coupe souhaitée. Pour ga-
rantir des découpes précises et un fonction-
nement sans a-coups, guidez I'outil électri-
que avec les deux mains.

Guidage libre le long d'un tracé

Grace a sa forme triangulaire, le pare-éclats
indique la ligne de coupe de la lame de

scie. Il facilite de ce fait le sciage le long d'un

tracé.



8.1 Eclairage

A

La position de la lame de scie peut étre
mal percue du fait de la lumiéere stro-
boscopique

Risques de blessures

» Veillez a un éclairage suffisant au poste de
travail.

Une lumiere continue / une lumiére strobos-
copique est intégrée pour éclairer la ligne de
coupe :

jusqu'a env. 2 100 tr/mn : lumiere continue

a partir d'env. 2 100 tr/mn : lumiéere strobos-

copique

® En position au-dessus de la téte (+/-
45°), I'éclairage est entierement désacti-
Ve.

9 Entretien et maintenance

(NN

Risques de blessures, choc électrique

» Avant tout travail de maintenance ou d'en-
tretien, retirez toujours la fiche secteur de
la prise de courant !

» Toute opération de réparation ou d'entre-
tien nécessitant I'ouverture du boitier mo-
teur ne peut étre entreprise que par un
atelier de service aprés-vente agréeé.

Les dispositifs de protection et les compo-
sants endommagés doivent étre réparés ou
remplacés dans les régles de I'art par un ate-
lier spécialisé agréé, dans la mesure ou cela
n'est pas spécifié différemment dans la noti-
ce d'utilisation.

Pour assurer la circulation de I'air, il est im-

pératif que les ouies de ventilation du carter

moteur soient maintenues dégagées et pro-

pres.

- Controlez régulierement I'état d'usure du
galet de guidage.

- Nettoyez régulierement les dépé6ts de
poussieres sur le capot anti-projections.

- Nettoyez régulierement la semelle, afin

d'éviter des rayures et des stries sur la sur-
face.
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10 Accessoires

Utilisez uniquement les accessoires Festool
et consommables Festool d'origine prévus
pour cette machine, car ces composants sys-
témes sont parfaitement adaptés les uns par
rapport aux autres. Si vous utilisez des ac-
cessoires et consommables d'autres mar-
ques, la qualité du résultat peut étre dégra-
dée et les recours en garantie peuvent étre
soumis a des restrictions. L'usure de la ma-
chine ou votre charge personnelle peuvent
augmenter selon chaque application. Pour
cette raison, protégez-vous, votre machine
et vos droits a la garantie en utilisant exclu-
sivement des accessoires Festool et des
consommables Festool d'origine !

Les références des accessoires et des outils

figurent dans le catalogue Festool ou sur In-
ternet sous "www.festool.com".

10.1 Lames de scie, autres accessoires

Afin de pouvoir découper rapidement et pro-
prement différents matériaux, Festool vous
propose pour tous les cas d'utilisation des la-
mes de scie spécialement adaptées a votre
scie sauteuse Festool.

10.2 Sciage avec semelles spéciales
Les semelles spéciales protégent les surfaces
de qualité contre les rayures et les stries.

» Pressez la semelle au niveau de la posi-
tion

» Poussez simultanément la semelle vers
I'avant.

» Montez une autre semelle et poussez-la
vers |'arriere, jusqu'a ce qu'elle s'enclen-
che.

10.3 Sciage avec la table angulaire

La table angulaire WT-PS 400 permet le scia-

ge d'angles intérieurs et d'angles extérieurs

jusqu'a 45°, ainsi que de tubes.
Aucune aspiration n'est possible lors
du sciage avec la table angulaire !

Montage de la table angulaire

» Retirez la table de sciage
chapitre 7.4).

» Montez la table angulaire sur le support
de table de la scie.

» Fermez le levier

Assurez-vous que la table angulaire repose
correctement dans le guide.

, (voir
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Réglage de l'angle

» Tournez la molette
gle souhaité.

Sur I'échelle vous pouvez régler les va-
leurs -45°, 0° et +45°,

pour régler I'an-

Position de la
table angulaire

Application

Figure Angles, angles intérieurs
Figure Angles
Figure Angles extérieurs, tubes

A

Sciage, profondeurs de coupe
Risques de blessures

» Sélectionnez la longueur de lame de scie
et la profondeur de coupe de maniére a ce
que la lame de scie reste systématique-
ment plongée dans la piéce.

® En cas de coupes a 90°, nous recomman-
dons de régler la table angulaire sur une
valeur légerement négative, afin de ga-
rantir un fonctionnement stable.

10.4 Sciage avec la table adaptable

La table adaptable ADT-PS 400 permet de
fixer votre scie sauteuse sur le rail de guida-
ge Festool, le compas KS-PS 400 et le syste-
me modulaire CMS.

Montage de la table adaptable

» Retirez la table de sciage , (voir
chapitre 7.4).
» Montez la table adaptable sur le

support de table de la scie.
» Fermez le levier
Assurez-vous que la table adaptable repose
correctement dans le guide.

@® Utilisez également le raccord d’aspiration
avec la table adaptable.

Adaptation au rail de guidage FS

L'utilisation du systéeme de guidage Festool
FS (figure [9]) vous facilite la réalisation de
coupes rectilignes et précises, notamment
dans le cas d'épaisseurs de matériau jusqu'a
20 mm.

» Montez la scie sauteuse avec la table
adaptable montée sur le rail de gui-
dage.
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Adaptation sur le compas

Avec I'aide du compas, il est possible de réa-
liser des découpes circulaires d'un diamétre
compris entre 120 et 3000 mm. Le compas
peut étre monté des deux c6tés sur la table
adaptable.

» Montez la scie sauteuse avec la table
adaptable sur [|'adaptateur du
compas.

» Insérez la broche de centrage dans
I'orifice du compas aligné par rap-
port a la lame de scie.

» Bloquez le décamétre a ruban sur le com-
pas au moyen du bouton tournant

® Conservez la broche de centrage dans le
compartiment de rangement

Sciage semi-stationnaire avec le syste-
me CMS Festool

Le montage de la scie sauteuse sur le syste-
me CMS Festool permet d'obtenir une scie
circulaire sur table semi-stationnaire pour
différentes formes de découpes. Vous trou-
verez des informations a cet égard sur le
prospectus concernant le systeme CMS.

» Insérez votre scie sauteuse avec la table
adaptatrice dans le systeme CMS, tel que
décrit sur la notice d'utilisation du syste-
me CMS-PS.

11 Recyclage

Ne jetez pas les outils électriques avec les or-
dures ménageres ! Eliminez les appareils, les
accessoires et les emballages de fagon com-
patible avec I'environnement. Respectez en
cela les dispositions nationales en vigueur.

UE uniquement : conformément a la direc-
tive européenne 2002/96/CE, les outils élec-
triques usagés doivent étre collectés a part
et recyclés de fagon compatible avec I'envi-
ronnement.

12 Garantie

Nous accordons pour nos appareils une ga-
rantie pour tout défaut de matiere et vice de
fabrication conformément aux spécifications
|égales de chaque pays considéré, toutefois
pour un minimum de 12 mois. A l'intérieur
des états de I'Union Européenne, la durée de
la garantie est de 24 mois (justificatif par la
facture ou le bordereau de livraison). Les
dommages provenant en particulier de I'usu-
re naturelle, d'une surcharge, d'une manipu-
lation non conforme ou imputables a I'utilisa-
teur ou a une utilisation contraire a la notice



d'utilisation, ou connus au moment de
I'achat, sont exclus de la garantie. Sont éga-
lement exclus les dommages résultant de
['utilisation d'accessoires et de consomma-
bles (plateau de poncage par exemple) qui
ne sont pas des pieces d'origine Festool.

Les réclamations ne peuvent étre acceptées
que si 'appareil est renvoyé, sans étre dé-
sassemblé, au fournisseur ou a un service
apres-vente Festool agréé. Conservez bien la
notice d'utilisation, les consignes de sécurité,
la nomenclature des piéces de rechange et
I'attestation d'achat. Pour le reste, les condi-
tions de garantie en vigueur du fabricant
sont applicables.

Remarque

Nous nous réservons le droit de modifier les
caractéristiques techniques mentionnées en
raison de nos travaux continus de recherche
et de développement.

13 Déclaration de conformité

CE
Scie sauteuse N° de série
PSB 400 EBQ 496057, 496065
PS 400 EBQ 496056, 496064

Année du marquage CE :2010

Nous déclarons sous notre seule responsabi-
lité, que ce produit est conforme aux directi-
ves et normes suivantes :

2006/42/CE, 2004/108/CE, NE 60745-1, NE
60745-2-11, NE 55014-1, NE 55014-2, NE
61000-3-2, NE 61000-3-3.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

«3/)0 G}l JOZ Lakadang @tw(

Dr. Johannes Steimel

Directeur recherche, développement, docu-
mentation technique

08.02.2010
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REACh pour les produits Festool, leurs
accessoires et les consommables :

REACh est le nom de la directive sur les pro-
duits chimiques applicable a I'ensemble de
I'Europe depuis 2007. En notre qualité
d'« utilisateur en aval », en l'occurrence de
fabricant de produits, nous sommes tenus a
un devoir d'information vis-a-vis de notre
clientéle. Afin de vous tenir systématique-
ment informés des derniéres nouveautés
ainsi que des substances susceptibles de fi-
gurer sur la liste des candidats et rentrant
dans la composition de nos produits, nous
avons créé le site Internet suivant :

www.festool.com/reach
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Las figuras indicadas se encuentran al princi-
pio del manual de instrucciones.

1 Simbolos
C Aviso ante un peligro general

Peligro de electrocucion

iLeer las instrucciones e indicaciones!

9 >

©

iUtilizar proteccidn respiratoria!

iUsar proteccion para los oidos!

iUtilizar gafas de proteccién!

iUtilizar guantes de proteccién!

®
®
©
(i)
4

Datos técnicos

Caladoras
Potencia
(Versiones de 110 V)
Numero de carreras
Longitud de carrera
Movimiento pendular

Inclinacion max. (solo con el accesorio
de mesa angular WT-PS 400)

2 Componentes
Proteccién contra la proyeccion de
virutas
Interruptor de conexién vy desco-
nexion
Interruptor acelerador (solo PSB 400
EBQ)
Bloqueo de conexidn (solo PSB 400
EBQ)

Rueda de ajuste para la regulacién del
numero de revoluciones

Conexién plug-it orientable (solo PS
400 EBQ)

Cable de conexion a la red
Racor de aspiracién

Palanca de cambio de la mesa de
serrar

Expulsion de la hoja de sierra
Mesa de serrar intercambiable
Interruptor de carrera pendular
Banda de rodadura

3 Uso conforme a lo previsto
Las caladoras estan disefiadas para serrar
madera y materiales derivados de la madera.
Con las hojas de sierra especiales de Festool,
estas maquinas también pueden utilizarse
para serrar plastico, acero, aluminio, metales
no férreos y ceramica.

El usuario es responsable de los dafios
y accidentes producidos por un uso in-

debido.
PS 400 EBQ PSB 400 EBQ
500 W
400 W
1500 - 3800 rpm 1000 - 3800 rpm
26 mm
4 niveles

45° hacia ambos lados

Profundidad de corte max. (segun la hoja de sierra)

Madera
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Caladoras

Aluminio
Acero
Peso
Clase de proteccidn

5 Indicaciones de seguridad
5.1 Indicaciones de seguridad gene-

rales
& iAdvertencia! Lea y observe todas
las indicaciones de seguridad.Si no
se cumplen debidamente las indicaciones de
advertencia y las instrucciones puede produ-
cirse una descarga eléctrica, fuego y/o lesio-
nes graves.

Guarde todas las indicaciones de seguri-
dad e instrucciones para que sirvan de
futura referencia.

El término "herramienta eléctrica" empleado
en las indicaciones de seguridad hace refe-
rencia a herramientas eléctricas conectadas
a la red eléctrica (con un cable de red) y a
herramientas eléctricas alimentadas a bate-
ria (sin cable de red).

5.2 Indicaciones de seguridad espe-
cificas

- Sujete la maquina Gnicamente por las
empuiaduras aisladas si durante los
trabajos las herramientas para tron-
zado pueden entrar en contacto con
cables eléctricos ocultos o incluso con
el cable de la corriente. Si las herra-
mientas para tronzado entran en contacto
con cables eléctricos bajo tension, las par-
tes metdlicas de la maquina pueden ser
conductoras de esa tension y el usuario
puede sufrir una descarga eléctrica.

- Las herramientas eléctricas Festool
solo pueden integrarse en mesas de
trabajo que hayan sido previstas por
Festool para tal efecto.El montaje en
mesas de trabajo de otras marcas o de fa-
bricacion propia puede mermar la seguri-
dad de la herramienta eléctrica y provocar
accidentes graves.

- Espere a que la maquina esté comple-
tamente parada antes de guardarla. La
herramienta giratoria podria engancharse,
lo que podria causar la pérdida de control
de la maquina.

CARVEX (ED
PSB 400 EBQ
20 mm
10 mm
1,9 kg
(O] /11

- No utilice hojas de sierra deformadas o
agrietadas ni hojas que presenten cuchillas
defectuosas o sin filo.

- La sierra de calar siempre debera acercar-
se y aplicarse a la pieza de trabajo con la
hoja de sierra en marcha.

@I9]O

- Lleve puesto el equipo de proteccidén per-
sonal apropiado: orejeras, gafas de protec-
cién y mascarilla en trabajos que levantan
polvo, y guantes de proteccidn al trabajar
con materiales rugosos y al cambiar de he-
rramienta.

- Fije la pieza de trabajo siempre de forma
gue no se pueda mover cuando se trabaje
con ella.

- Conecte siempre la herramienta a un equi-
po de aspiracién cuando se realicen traba-
jos que generen polvo.

- Controle periddicamente el enchufe y el
cable y, en caso de que presenten dafos,
acuda a un taller autorizado para que los
sustituya.

- La luz estroboscoépica puede provocar
ataques epilépticos en personas con
predisposicion a ello. No utilice la ma-
quina si tiene este tipo de predisposicion.

- No mire a la luz estroboscépica. Mirar a la
fuente de luz puede dafar la vista.

5.3 Tratamiento de metales
Al trabajar con metal debera tener pre-
L ) sente las siguientes medidas por moti-
vos de seguridad:
- Agregue un interruptor de corriente de de-
fecto (FI, PRCD).
- Conecte la maquina a un equipo de aspira-
cién apropiado.
- Limpie regularmente el polvo que se acumu-
la en la carcasa del motor de la maquina.

- Utilice una hoja de sierra de metal.

— Cierre la proteccién contra la proyeccién de
virutas.

PS 400 EBQ
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@ iUtilizar gafas de proteccién!

5.4 Emisiones

Los valores tipicos obtenidos de acuerdo con
la norma EN 60745 son:

Nivel de intensidad
sonora

Nivel de potencia sonora
Incertidumbre

/N®

El ruido que se produce durante el tra-
bajo

puede daiar el oido

» iUtilice proteccion de oidos!

Lps = 88 dB(A)

Lya = 99 dB(A)
K=3dB

Valor de emision de vibraciones en ap, (suma
vectorial de tres direcciones) e incertidumbre
K determinada segun EN 60745:

PS 400 EBQ PSB 400 EBQ
Serrado de madera
Empufia- anh=6,0 m/s? a,=10,0 m/s?
dura K=2,0m/s2 K=2,0m/s?
Cabezal de  a=11,0 m/s?
engranaje K=2,0 m/s2
Serrado de metal
Empufia- an=7,0 m/s®> a,=11,0 m/s?
dura K=2,0m/s? K=2,0m/s?
Cabezal de  a=12,0 m/s?
engranaje K = 2,0 m/s2

Los valores de emision indicados (vibracion,
ruido) se han medido conforme a las condi-
ciones de la norma EN 60745 y sirven para la
comparacion de maquinas. Son adecuados
para una evaluacion provisional de los valo-
res de vibracién y ruido en la aplicacidn.

Los valores de emisidon indicados represen-
tan las aplicaciones principales de la herra-
mienta eléctrica. No obstante, si se emplea
la herramienta eléctrica para otras aplicacio-
nes, con otras herramientas o con un mante-
nimiento insuficiente, puede aumentar nota-
blemente los valores de vibracién y ruido en
todo el tiempo de trabajo. También se tienen
que tener en cuenta los tiempos de marcha
en vacio y de inactividad de la maquina para
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obtener una evaluacién exacta durante un
tiempo fijado, pues el valor obtenido en la
medicidn incluyendo estos tiempos puede re-
sultar mucho mas bajo.

6 Puesta en servicio

AN

Tension o frecuencia no permitida
Peligro de caida

» La tension de red y la frecuencia de la red
eléctrica deben coincidir con los datos que
figuran en la placa de tipo.

» En Norteamérica sélo las maquinas Festool
pueden utilizarse con una tension de 120
V/60 Hz.

Ver la figura para enchufar y desenchufar
el cable de conexidn a la red.

» Conecte el enchufe a una toma de co-
rriente.

La herramienta eléctrica dispone de un botdén
a ambos lados para la conexién y la
desconexion.

La PSB 400 EBQ tiene ademas un interruptor
acelerador con bloqueo de conexién

. El funcionamiento continuo se selec-
ciona pulsando el botdn

7 Ajustes

AVA

Peligro de lesiones, electrocucion

» iDesconectar el enchufe de la red antes de
realizar cualquier trabajo en la maquina!

7.1 Cambiar de herramienta

/NO

Herramienta caliente y afilada
Peligro de lesiones
» Utilice guantes de proteccion.




Seleccion de la hoja de sierra
Utilice hojas de sierra con vastago de
una sola leva (vastago en T). La hoja
de sierra no deberia tener una longitud
superior a la necesaria para el corte que se
va a realizar. Para conseguir un guiado segu-
ro, la hoja de sierra deberia sobresalir por
abajo de la pieza de trabajo en cada punto.
® Emplee Unicamente hojas de sierra trisca-
das cuando se use la mesa angular y de
adaptacion. Recomendamos la hoja de
sierra Festool S 105/4 FSG.

Montaje de la hoja de sierra

Antes de realizar el cambio de herra-
mienta, desconecte siempre el enchufe

de la red.
» En caso necesario, desplace la proteccion
contra la proyeccién de virutas ha-
cia arriba.

» Inserte la hoja de sierra en la aber-
tura hasta el tope con los dientes si-
tuados en el sentido del corte.

» Gire la hoja de sierra aprox. 30° en
el sentido de las agujas del reloj hasta que
enclave.

Las mordazas de guia se ajustan automatica-
mente a la hoja de sierra insertada.

Compruebe que la hoja de sierra esté
bien sujeta. Si la hoja de sierra esta
suelta, podria caerse y provocarle lesio-
nes.

® En caso de que las hojas de sierra sean
muy cortas, se recomienda extraer la
mesa de serrar (véase el capitulo 7.4) an-
tes de insertar la hoja de sierra.

Expulsion de la hoja de sierra

® Al expulsar la hoja de sierra, sujete la he-
rramienta eléctrica de forma que nadie
resulte herido.

» Desplace el expulsor de la hoja de sierra
hacia adelante hasta el tope.

Si no se expulsa la hoja de sierra, hacer
funcionar la sierra de calar durante 3 - 10 se-
gundos a alta velocidad y volver a pulsar el
botdon para la expulsion de la hoja de sierra

7.2 Uso de la proteccion contra la
proyeccion de virutas

La proteccion contra la proyeccién de virutas

impide que las virutas salgan dispara-
das y mejora la eficacia de la aspiracién de
virutas.

CARVEX @

» Desplace la proteccién contra la proyec-
cion de virutas hacia abajo con una
ligera presion.

7.3 Montaje de la proteccion antias-

tillas

La proteccion antiastillas permite realizar
cortes sin desgarros en los cantos, incluso
por el lado de salida de la hoja de sierra.

» Con la maquina apagada, empuje la pro-
teccion antiastillas hasta la hoja de
sierra por la guia ,

» conecte la caladora,

desplace la proteccidén antiastillas, con la
maquina en funcionamiento (Escalén de
velocidad 5), en una superficie plana has-
ta que enrase con el canto delantero de la
mesa de serrar. De esta manera se sierra
la proteccién antiastillas.

® Una vez desgastada, la proteccidon antias-
tillas se puede desplazar unos 3 mm mas
hacia atras y seguir utilizandose.

® Para que la proteccidon antiastillas funcio-
ne eficazmente, debe quedar bien enrasa-
da a ambos lados de la hoja de sierra. Por
este motivo, para conseguir cortes sin
desgarros, en cada cambio de la hoja de
sierra se debe emplear también una nue-
va proteccion antiastillas.

7.4 Cambio de la mesa de serrar
» Abra la palanca de cambio

» Extraiga la mesa de serrar desplazandola
hacia abajo.

® El montaje se realiza en el orden inverso.
Asegurese de que la mesa de serrar que-
de bien sujeta en la guia.

En lugar de la mesa de serrar, en el aloja-
miento se puede montar la mesa angular
WT-PS 400 o la mesa de adaptacién ADT-
PS 400.

Nunca sierre sin la mesa de serrar o sin
( ) ninguna de las mesas ofrecidas en el
programa de accesorios de Festool.

v
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7.5 Aspiracion

A

Consecuencias perjudiciales para la sa-
lud a causa del polvo

» El polvo puede ser perjudicial para la sa-
lud. Por este motivo, no trabaje nunca sin
aspiracion.

» Durante la aspiracién de polvo perjudicial
para la salud, respete siempre las norma-
tivas nacionales.

El adaptador de aspiracién permite co-
nectar las caladoras a un equipo de aspira-
ciéon (diametro del tubo flexible de 27 mm).

» Inserte el adaptador de aspiracién en la
abertura trasera de la mesa de serrar de
forma que el gancho enclave en la
entalladura

» Para extraer el adaptador de aspiracion,
pulse el gancho

® El consumo de potencia reducido de la
maquina (consumo de energia menor)
hace que los aspiradores, con conexién
automatica, solo se conecten al realizar
los cortes.

» Seleccione el funcionamiento continuo del
aparato de aspiracion para aplicaciones
especiales (p. ej. nUmero de carreras ba-
jo, madera blanda...).

7.6 Ajustar la carrera pendular

Para poder trabajar materiales diferentes
con un avance Optimo las sierras de calar
pendulares disponen de una carrera pendu-
lar reajustable

posicion 0 = carrera pendular desactivada
posicion 3 = carrera pendular maxima

Ajustes recomendados de carrera
pendular

Maderas blandas y duras, placas de 1-3

madera (viruta) prensada, placas de
fibra de madera

Tableros para ebanisteria, madera
contrachapada, plasticos

Ceramica
Aluminio, metales no férreos
Acero
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7.7 Regulacion del nimero de carre-
ras

El nimero de carreras se regula con la rueda
de ajuste de modo continuo entre 1500
y 3800 rpm (PSB 400 EBQ: 1000 - 3800 rpm).
De este modo, la velocidad de corte puede
adaptarse de manera 6ptima a cada material.

En la posicion A estd activado el reconoci-
miento automatico de carga: el nUmero de
carreras esta reducido en la marcha en vacio
y se regula al valor maximo cuando la herra-
mienta penetra en la pieza de trabajo.

Nuamero de carreras recomendado
(posicion de la rueda de ajuste)

Madera dura, madera blanda, table- A
ros de mesa de carpintero, madera
contrachapada, planchas de madera
aglomerada

Placas de fibra de madera 4 - A
Plastico 3-A
Ceramica, aluminio, metales no 3-5
férreos

Acero 2-4
8 Trabajo con la maquina

A

Materiales que generan mucho polvo
(p- ej. carton yeso)

Daifios en la maquina por la entrada de
polvo, peligro de lesiones

» iNo realizar trabajos por encima de la ca-
beza!

Utilice siempre una base estable, como el
modulo CMS (accesorio), para trabajar pie-
zas pequenas o finas.

Sujete la herramienta eléctrica por la empu-
fadura y guiela a lo largo de la linea de corte
deseada. Para obtener cortes precisos y una
marcha suave, guie la herramienta eléctrica
con las dos manos.

Serrado libre siguiendo la linea de corte
Gracias a su forma triangular, la proteccién
antiastillas sefiala la linea de corte de
la hoja de sierra, simplificando asi el serrado.



8.1 Iluminacion

A

La posicion de la hoja puede resultar
enganosa debido al efecto de la luz es-
troboscopica

Peligro de lesiones

» Asegurese de que el lugar de trabajo ten-
ga una buena iluminacién.

Con objeto de iluminar la linea de corte, se
ha integrado una luz permanente o una luz
estroboscépica:

hasta aprox. 2100 rpm: luz permanente

a partir de aprox. 2100 rpm: luz estroboscé-

pica

® Lailuminacion se apaga al elevar la herra-
mienta a una altura por encima de la ca-
beza (+/- 45°).

9 Mantenimiento y cuidado

A A

Peligro de lesiones, electrocucion

» Desconectar el enchufe de la red antes de
realizar cualquier trabajo de manteni-
miento o conservacion.

» Todos los trabajos de mantenimiento y re-
paracion que exijan abrir la carcasa del
motor tan sélo pueden ser llevados a cabo
por un taller autorizado.

Los dispositivos de proteccion y las piezas
gue presenten dafos deben ser reparados o
sustituidos conforme a lo prescrito por un ta-
ller especializado autorizado, a menos que se
especifique de otro modo en el manual de
instrucciones.

A fin de garantizar una correcta circulacién

del aire, las aberturas para el aire de refrige-

racion dispuestas en la carcasa del motor de-

ben mantenerse libres y limpias.

- Compruebe regularmente si el rodillo guia
presenta desgaste.

- Limpie regularmente el polvo que se acu-
mula en la campana de salida de virutas.

- Limpie regularmente la banda de rodadura

para evitar rayaduras y estrias en la superfi-
cie.
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10 Accesorios

Utilice Unicamente los accesorios Festool ori-
ginales y el material de consumo Festool di-
seflados para esta maquina, puesto que los
componentes de este sistema estan éptima-
mente adaptados entre si. La utilizacién de
accesorios y material de consumo de otros
fabricantes puede afectar a la calidad de los
resultados de trabajo y conllevar una limita-
cién de los derechos de la garantia. El des-
gaste de la maquina o de su carga personal
puede variar en funcion de la aplicacién. Uti-
lice Unicamente accesorios originales y ma-
terial de consumo de Festool para su propia
proteccién y la de la maquina, asi como de
los derechos de la garantia.

Los numeros de pedido de los accesorios y
las herramientas figuran en el catalogo de
Festool o en la direccibn de Internet
www.festool.com.

10.1 Hojas de sierra, otros accesorios

Para cortar diversos materiales de forma ra-
pida y limpia, Festool le ofrece hojas de sie-
rra compatibles con su caladora Festool y
adecuadas para cualquier aplicacién.

10.2 Serrado con bandas de rodadura
especiales

Las bandas de rodadura especiales protegen las
superficies delicadas de rayaduras y estrias.

» Presione la banda de rodadura en la posi-
cién ,
» al tiempo que la desplaza hacia adelante.
» Coloque otra banda de rodadura y despla-
cela hacia atras hasta que enclave.
10.3 Serrado con la mesa angular
La mesa angular WT-PS 400 sirve para serrar
tubos, asi como angulos interiores y exterio-
res de hasta 45°.
Cuando se trabaja con la mesa angular
no puede conectarse ningun equipo de
aspiracion.

Montaje de la mesa angular

» Extraiga la mesa de serrar
el capitulo 7.4).

» Coloque la mesa angular en el alojamien-
to de la mesa de serrar.

» Cierre la palanca de cambio

Asegurese de que la mesa angular quede
bien sujeta en la guia.

, (véase
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Ajuste del angulo

» Gire la rueda de ajuste
el angulo deseado.

En la escala se pueden ajustar los va-
lores -45°, 0° y +45°,

para ajustar

Posiciondela Aplicacion

mesa angular

Figura Angulos, angulos interiores
Figura Angulos
Figura Angulos exteriores, tubos

A

Serrado de profundidades de corte
Peligro de lesiones

» Ajuste la longitud de la hoja de sierra y la
profundidad de corte de forma que la hoja
de sierra quede siempre dentro de la pieza
de trabajo.

® Para cortes de 90° recomendamos ajustar
la mesa angular a un numero de grados li-
geramente negativo con el fin de garanti-
zar una marcha estable.

10.4 Serrado con la mesa de adapta-
cion

La mesa de adaptacion ADT-PS 400 sirve

para fijar su caladora en el riel de guia Fes-

tool, en el compas circular KS-PS 400 y en el

sistema de modulos CMS.

Montaje de la mesa de adaptacion

» Extraiga la mesa de serrar , (véase
el capitulo 7.4).
» Coloque la mesa de adaptacién en el

alojamiento de la mesa de serrar.
» Cierre la palanca de cambio
Aseglrese de que la mesa de adaptacion
quede bien sujeta en la guia.
® Utilice los racores de aspiracion
también con la mesa de adaptacidn.
Adaptacion al riel de guia FS

El uso del sistema guia FS de Festool (figura

) le facilita la elaboracién de cortes rectos
y precisos, especialmente en materiales con
un grosor de hasta 20 mm.

» Coloque la caladora con la mesa de adap-
tacion montada sobre el riel de guia.
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Adaptacion al compas circular

El compas circular sirve para elaborar cortes
circulares con un diametro de entre 120 y
3000 mm. El compas circular puede montar-
se en la mesa de adaptacién desde ambos la-
dos.

» Coloque la caladora con la mesa de adap-

tacion sobre el adaptador en el
compas circular.
» Inserte el mandril de centraje en el

orificio del compas circular que se
encuentra en la linea de la hoja de sierra.

» Sujete la cinta métrica en el compas cir-
cular con el botdn giratorio

® Guarde el mandril de centraje en el com-
partimiento

Sierras semiestacionarias con el siste-
ma CMS de Festool

Montando la caladora en el sistema CMS de
Festool se obtiene una sierra de mesa semie-
stacionaria para cortar perfiles. Encontrara
mas informacion al respecto en el folleto
CMS.

» Coloque la caladora con la mesa de adap-
tacion en el CMS tal y como se describe en
el manual de instrucciones del mddulo
CMS-PS.

11 Reciclaje

iNo deseche las herramientas eléctricas jun-
to con los residuos domésticos! Recicle los
aparatos, accesorios y embalajes de forma
respetuosa con el medio ambiente. Tenga en
cuenta la normativa vigente del pais.

Solo EU: De acuerdo con la directiva euro-
pea 2002/96/CE las herramientas eléctricas
usadas deben recogerse por separado y reci-
clarse de forma respetuosa con el medio am-
biente.

12 Garantia

Le ofrecemos una garantia por defectos en
los materiales o de fabricacion de nuestras
herramientas conforme a las normativas na-
cionales vigentes durante un periodo minimo
de 12 meses. El tiempo de validez de la ga-
rantia es de 24 meses en los paises de la UE
(mostrando la factura o el resguardo de en-
trega). La garantia no cubre los danos produ-
cidos por deterioro/desgaste natural, sobre-
carga, manejo inadecuado o dafnos ocasiona-
dos por el usuario o por un uso distinto al
indicado en el manual de instrucciones, asi
como tampoco cubre aquellos dafios conoci-



dos por el usuario en el momento de la com-
pra. También quedan excluidos los dafios
provocados a raiz de la utilizacion de acceso-
rios y materiales de consumo no originales
(p. €j., platos lijadores).

Sdlo se aceptaran reclamaciones si se envia
la herramienta sin desmontar al proveedor o
a un taller de servicio autorizado por Festool.
Conserve el manual de instrucciones, las in-
dicaciones de seguridad, la lista de piezas de
repuesto y el ticket de compra. En otros ca-
sos seran validas las condiciones de garantia
del fabricante.

Observacion

Sujeto a modificaciones técnicas como resul-
tado de los continuos trabajos de investiga-
cion y desarrollo.

13 Declaracion de conformidad

CE
Caladora N.° de serie
PSB 400 EBQ 496057, 496065
PS 400 EBQ 496056, 496064

Afo de certificacion CE:2010

Por la presente declaramos bajo nuestra ex-
clusiva responsabilidad que este producto
cumple con las siguientes directivas y nor-
mas:

2006/42/CE, 2004/108/CE, EN 60745-1, EN
60745-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

e @ fel wnen i

Dr. Johannes Steimel

Director de investigacion, desarrollo y docu-
mentacion técnica

08.02.2010

Normativa REACh para productos Fes-
tool, incluyendo accesorios y material
de consumo:

La normativa REACh, vigente desde 2007 en
toda Europa, regula el uso de productos qui-
micos. Nosotros, como "usuarios interme-
dios", es decir, como fabricantes de produc-
tos, somos conscientes de nuestra obligacién

CARVEX @

de mantener informados a nuestros clientes.
A fin de mantenerle siempre al dia de nues-
tras novedades y de informarle sobre las po-
sibles sustancias utilizadas en nuestros pro-
ductos, hemos creado para usted la siguiente
pagina web:

www.festool.com/reach
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Istruzioni per I'uso originali
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delle istruzioni per I'uso.

1

e E

Simboli

Avvertenza di pericolo generico
Avvertenza sulla scossa elettrica

Leggere le istruzioni/avvertenze!
Indossare una mascherina!
Indossare le protezioni acustiche!

Indossare gli occhiali protettivi!

Dati tecnici

Seghetti alternativi

Potenza

Corse

(Versione 110 V)

Lunghezza della corsa
Pendolarismo

max. posizione inclinata (soltanto con
I'accessorio piano angolare WT-PS 400)

max. profondita di taglio (in base alla lama)
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legno
alluminio
acciaio

@ Indossare i guanti protettivi!

2 Elementi dell'utensile

Protezione contro i trucioli
Interruttore di accensione/spegnimento
Interruttore progressivo (solo PSB 400

EBQ)

Blocco dell'accensione (solo PSB 400
EBQ)

Rotellina di regolazione del numero di
corse

Attacco Plug-it inclinabile (solo PS 400
EBQ)

Cavo di rete

Bocchettone d'aspirazione

Levetta di commutazione piano di taglio
Espulsione lama

Piano di taglio intercambiabile
Interruttore pendolarismo

Soletta di scorrimento

3 Utilizzo conforme
Secondo il loro uso appropriato i seghetti alter-
nativi sono destinati a tagliare il legno e mate-
riali analoghi. Con le lame speciali proposte da
Festool le macchine possono essere utilizzate
anche per tagliare plastiche, acciaio, alluminio,
metalli non ferrosi e lastre di ceramica.
L'utilizzatore risponde per i danni e gli in-
fortuni derivanti da un uso non appro-

priato.
PS 400 EBQ PSB 400 EBQ
500 W
400 W
1500 - 3800 min’! 1000 - 3800 min™?
26 mm
4 livelli

45° verso entrambi i lati

120 mm
20 mm
10 mm



Seghetti alternativi

Peso
Classe di protezione

5 Avvertenze per la sicurezza
5.1 Avvertenze di sicurezza generali

Avvertenza! Leggere tutte le avver-

tenze per la sicurezza e le indicazio-

ni. Eventuali errori nell'osservanza delle
avvertenze e delle indicazioni possono provoca-
re scosse elettriche, incendi e/o gravi lesioni.

Conservate tutte le avvertenze di sicurez-
za e i manuali per riferimenti futuri.

II termine "utensile elettrico" usato nelle avver-
tenze di sicurezza, si riferisce agli utensili elet-
trici collegati alla rete elettrica (con cavo di re-
te) e agli utensili elettrici azionati a batteria
(senza cavo di rete).

5.2 Avvertenze di sicurezza specifiche
della macchina

- Tenere la macchina soltanto mediante le
impugnature isolate quando, durante la
lavorazione, gli utensili ad innesto per la
troncatura rischiano di incontrare cavi
elettrici piegati o lo stesso cavo di ali-
mentazione.Infatti, qualora gli utensili ad
innesto per la troncatura dovessero incontra-
re cavi sotto tensione, & possibile che le parti
metalliche della macchina siano sottoposte a
tensione e che trasferiscano all'utente una
scossa elettrica.

- Gli utensili elettrici Festool devono esse-
re montati solo nei piano di lavoro appo-
sitamente previsti da Festool. Con |l
montaggio in un piano di montaggio diverso
o fabbricato in proprio, I'utensile elettrico puo
diventare poco sicuro e provocare incidenti
gravi.

- Prima di smontarlo, aspettare che
lI'utensile elettrico si sia arrestato. L'in-
nesto puo essere trascinato, causando la per-
dita di controllo dell'utensile elettrico.

- Non utilizzate lame deformate o screpolate,
né lame con tagliente non affilato o difettoso.

- Il seghetto alternativo si deve applicare sul
pezzo sempre con la lama in movimento.

QIS0

- Indossate ‘equipaggiamento protettivo per-
sonale adeguato: protezioni acustiche, oc-
chiali protettivi, mascherina antipolvere in

CARVEX (1)
PSB 400 EBQ
1,9 kg
[O] /11

caso di lavorazioni che generano polvere,
guanti protettivi per la lavorazione di mate-
riali grezzi e durante la sostituzione degli
utensili.

- Fissate sempre il pezzo in lavorazione in
modo che non possa spostarsi durante la la-
vorazione.

- Collegare sempre la macchina ad un disposi-
tivo di aspirazione quando durante la lavora-
zione si produce polvere.

- Controllare regolarmente la spina e il cavo e,
in caso di danneggiamenti, rivolgersi ad un
centro di Assistenza clienti autorizzato per la
sostituzione.

- La luce stroboscopica puo portare ad
attacchi epilettici nelle persone con
questa predisposizione. Non utilizzate la
macchina se avete questa predisposizione.

- Non fissare lo sguardo verso la luce strobo-
scopica. Se si guarda nella fonte di luce e
possibile danneggiare la vista.

5.3 Lavorazione di metalli
& Nella lavorazione del metallo € necessa-
rio osservare le seguenti misure di sicu-
rezza:
- Attivare preventivamente un interruttore di
sicurezza per correnti di guasto (FI, PRCD).
- Collegare la macchina ad un aspiratore ade-

guato.

- Pulire regolarmente la macchina rimuovendo
gli eventuali residui di polvere nella carcassa
del motore.

- Utilizzare una lama per metallo.
- Fissare la protezione contro i trucioli.

®

5.4 Emissioni
I valori rilevati in base alla norma EN 60745 in-

dicano tipicamente quanto segue:

Lpa = 88 dB(A)

LWA = 99 dB(A)
K=3dB

PS 400 EBQ

Indossare gli occhiali protettivi!

Livello pressione sonora
Livello di potenza sonora
Incertezza
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Suono risultante dal lavoro
Danneggiamento dell'udito
» Utilizzare protezioni acustiche!

Valore dell'emissione di vibrazioni a;, (somma
vettoriale di tre direzioni) e incertezza K rilevati
secondo la norma EN 60745:

PS 400 EBQ PSB 400 EBQ
Taglio del legno

Impugna- an = 6,0 m/s? a, = 10,0 m/s?
tura K=2,0m/s? K=2,0m/s?
Testa del  ap = 11,0 m/s?

motoridut- g = 2,0 m/s>

tore

Taglio del metallo

Impugna- ap = 7,0 m/s? a,, = 11,0 m/s?
tura K=2,0m/s? K=2,0m/s?
Testa del  ap = 12,0 m/s?

motoridut- K=2,0 m/52

tore

I valori di emissione indicati (vibrazioni, rumori)
sono stati misurati secondo le condizioni di pro-
va contenute in EN 60745 e servono per il con-
fronto fra le macchine. Sono utilizzabili anche
per una valutazione provvisoria del carico vibra-
torio e di rumore durante il funzionamento.

I valori di emissione indicati sono rappresenta-
tivi delle principali applicazioni dell'utensile
elettrico. Se pero I'utensile elettrico viene utiliz-
zato per altre applicazioni, con altre attrezzatu-
re aggiunte o se non viene sottoposto a regola-
re manutenzione, i carichi vibratori e di rumore
possono aumentare decisamente durante tutto
il periodo di lavoro. Per un'esatta valutazione
durante un periodo di lavoro prestabilito, si
deve anche tener conto dei tempi di funziona-
mento a vuoto e di arresto della macchina in
esso compresi. Questo puo ridurre notevolmen-
te il carico durante l'intero periodo di lavoro.

38

6 Messa in funzione
Tensione o frequenza non ammesse!

Pericolo di incidenti

» La tensione di rete o la frequenza della
sorgente elettrica devono coincidere con le
indicazioni sulla targhetta.

» In America settentrionale e consentito
esclusivamente |'impiego di utensili Festo-
ol con tensione 120 V/60 Hz.

Per collegare e scollegare il cavo di alimentazio-
ne elettrica vedi la fig.

» Inserite la spina di rete in una presa.

L'utensile elettrico possiede un tasto su
entrambi i lati per I'accensione/lo spegnimento.

Ha PSB 400 EBQ inoltre un interruttore pro-
gressivo con blocco dell'accensione

Per il funzionamento continuato utilizzare il ta-
sto

7 Impostazioni

(NN

Pericolo di lesioni, scossa elettrica

» Prima di eseguire qualsiasi operazione sul-
la macchina disinserire sempre la spina
dalla presa!

7.1 Sostituzione dell'utensile

/NO

Utensile caldo e tagliente
Pericolo di lesioni
» Indossare guanti protettivi.

Scegliere la lama

Utilizzare esclusivamente lame con at-
tacco con un dente di arresto (gambo a
T). La lama non dovrebbe essere piu lun-
ga di quanto necessario per il taglio previsto.
Per una guida sicura, durante il taglio la lama
dovrebbe uscire in basso dal pezzo in lavorazio-
ne in ogni punto.
® Se utilizzate il piano angolare e di adatta-

mento, usate soltanto lame stradate. Consi-
gliamo la lama Festool S 105/4 FSG.



Montaggio della lama

Prima della sostituzione dell'utensile,
L ) scollegare sempre la spina di rete dalla
presa di corrente.

» Se occorre, spostare la protezione contro i
trucioli verso |'alto.

» Spostare lalama con i denti in direzione
di taglio fino alla battuta nell'apertura

» Ruotare la lama di circa 30° in senso
orario fino a che scatta in posizione.

Le ganasce si adattano automaticamente sulla
lama montata.

Controllare che [l'accoppiamento della
lama sia preciso e bloccato. Se la lama ¢
lenta, puo cadere e provocare ferimenti.

®Se si utilizzano lame molto corte & op-
portuno togliere il piano di taglio (vedi Cap.
7.4), prima di montare la lama.

Espulsione della lama

® Durante I'espulsione della lama tenere
I'utensile elettrico in modo da evitare che
persone o animali vengano feriti dalla lama
espulsa.

» Spostare in avanti l'espulsione della lama
fino alla battuta.

Se la lama non viene espulsa: fate funziona-
re il seghetto alternativo ad alta velocita per 3
- 10 sec. Azionate di nuovo l'espulsione della
lama

7.2 Utilizzare la protezione contro i
trucioli

La protezione contro i trucioli impedisce il
lancio dei trucioli e migliora I'efficacia dell'aspi-
razione dei trucioli.

» Spostare la protezione contro i trucioli
verso il basso esercitando una leggera pres-
sione.

7.3 Montaggio del paraschegge

II paraschegge consente tagli con spigoli di ta-
glio senza strappi anche sul lato di uscita della
lama.

» Dopo avere spento la macchina, spostare il
paraschegge fino alla lama sulla guida

I/

» accendere il seghetto alternativo,

con la macchina accesa (Range velocita 5)
far scorrere il paraschegge in piano fino a
che si trova a paro con il lato anteriore del
piano di taglio. In questo modo si taglia la
protezione antischegge.

v
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® Una volta usurato il paraschegge puo essere
spostato indietro di altri 3 mm e quindi riu-
tilizzato.

® Perché il paraschegge funzioni in modo affi-
dabile, deve essere a contatto con la lama su
entrambi i lati. Quindi, per ottenere tagli
senza strappi, ad ogni cambio della lama bi-
sogna montare anche un nuovo parascheg-
ge.

7.4 Cambio del piano di taglio

» Aprire la levetta di commutazione

» Togliere il piano di taglio spingendolo in bas-
So.

® Per il montaggio procedere seguendo le
istruzioni in sequenza inversa! Prestare at-
tenzione che il piano di taglio sia bel fissato
nella guida.

Al posto del piano di taglio, sull'attacco € possi-
bile montare il piano angolare WT-PS 400 o |l
piano di adattamento ADT-PS 400.

Non segate mai senza il piano di taglio o
L ) senza un piano proposto da Festool nel
programma degli accessori.

7.5 Aspirazione

A

Pericolo per la salute provocato dalle
polveri

» Le polveri possono essere nocive alla salu-
te. Per questo motivo non lavorate mai
senza l'aspirazione.

» Quando aspirate polveri nocive alla salute
osservate sempre le disposizioni nazionali.

Con il raccordo di aspirazione & possibile
collegare i seghetti alternativi ad un aspiratore
(diametro del tubo flessibile 27 mm).

» Inserire il raccordo di aspirazione nell'aper-
tura posteriore del seghetto alternativo, in
modo che il gancio si fissi in posizione

nell'incavo.

» Pertogliere il raccordo di aspirazione preme-
re il gancio

® Visto il ridotto assorbimento di potenza
dell'utensile (ridotto consumo di energia),
gli aspiratori con sistema di accensione au-
tomatico si attivano solo quando si inizia ef-
fettivamente a tagliare.

» In particolari condizioni di lavoro (ad es. bas-
so numero di corse, legno tenero), impostare
gli aspiratori sul funzionamento continuo.
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7.6 Regolazione del pendolarismo

I seghetti alternativi hanno un pendolarismo
regolabile per poter lavorare su diversi materia-
li con un avanzamento sempre ottimale. Con il
selettore del pendolarismo si seleziona
la posizione desiderata:

posizione 0 = nessun pendolarismo

posizione 3 = massimo pendolarismo

Impostazione consigliata per il pen-
dolarismo

legno duro e tenero, pannelli trucio- 1-3
lati/in masonite

pannelli in panforte/compensato, 1-2
materiali sintetici

ceramica 0
alluminio, metalli non ferrosi 0-2
acciaio 0-1
7.7 Regolazione del numero di corse

Il numero di corse & impostabile con la rotellina
di regolazione in modo continuo fra 1500
e 3800 min~! (PSB 400 EBQ: 1000 - 3800 min"
1), In questo modo & possibile adeguare in
modo ottimale la velocita di taglio al relativo
materiale da lavorare.

Nella posizione A ¢ attiva I'identificazione auto-
matica del carico: il numero di giri & ridotto nel
funzionamento a vuoto e viene impostato al va-
lore massimo quando la lama entra nel pezzo in
lavorazione.

Numero di corse consigliato (posi-
zione della rotellina di regolazione)

legno duro, legno tenero, pannelli di A
paniforte, pannelli tamburati, pan-
nelli in truciolare

Pannelli di masonite 4 - A
Plastica 3-A
Ceramica, alluminio, metallinonfer- 3-5
rosi

acciaio 2-4
8 Lavorazione con la macchina

A

Materiali che producono molta polvere (ad
es. cartongesso)

Danneggiamento della macchina a seguito
di entrata di polvere, pericolo di ferimento

» Non lavorare sopra testa!
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Durante la lavorazione di pezzi piccoli o sottili
utilizzare sempre una base stabile o il modulo
CMS (accessorio).

Durante la lavorazione tenere |'utensile elettri-
co per I'impugnatura e guidarlo lungo la linea di
taglio desiderata. Per tagli precisi e per un fun-
zionamento regolare, guidare l'utensile elettri-
co con entrambe le mani.

Taglio libero seguendo la linea di tracciatura
Grazie alla sua forma triangolare, il parascheg-
ge indica la linea di taglio della lama. In
questo modo facilita il taglio secondo la linea di
tracciatura.

8.1 Illuminazione

A

La posizione della lama puo ingannare a
causa della luce stroboscopica

Pericolo di lesioni

» Fare in modo che sul posto di lavoro ci sia
una buona illuminazione.

Per illuminare la linea di taglio € integrata una
luce fissa o luce stroboscopica:

fino a circa 2100 min™1: luce fissa
da circa 2100 min™!: luce stroboscopica

® In caso di posizione sopra testa (+/- 45°) si
deve spegnere completamente la luce.

9 Manutenzione e cura

(NN

Pericolo di lesioni, scossa elettrica

» Prima di eseguire qualsiasi operazione di
manutenzione o cura sulla macchina, di-
sinserire sempre la spina dalla presa!

» Tutte le operazioni di manutenzione e ri-
parazione per le quali &€ necessario aprire
I'alloggiamento del motore devono essere
eseguite solamente da un'officina per I'As-
sistenza Clienti autorizzata.

Le parti e i dispositivi di sicurezza danneggiati
devono essere riparati o sostituiti a regola d'ar-
te da un'officina autorizzata, se non indicato di-
versamente nelle istruzioni per I'uso.

Per garantire la circolazione d'aria € necessario
tenere sempre sgombre e pulite le aperture per
I'aria di raffreddamento praticate nell'alloggia-
mento del motore.



- Controllare regolarmente che il rullo di guida
non sia usurato.

- Pulire regolarmente la cappa raccoglitrucioli
dai depositi di polvere.

- Pulire regolarmente la soletta di scorrimento
per evitare graffi e rigature sulla superficie.

10 Accessori

Utilizzate esclusivamente gli accessori originali
Festool e il materiale di consumo Festool previ-
sti per questa macchina, perché questi compo-
nenti di sistema sono perfettamente compatibili
tra di loro. L'utilizzo di accessori e materiale di
consumo di altri produttori pregiudica la qualita
dei risultati di lavoro e comporta una limitazio-
ne della garanzia. A seconda dell'applicazione,
pud aumentare l'usura della macchina o posso-
no aumentare le sollecitazioni per I'utilizzatore.
Pertanto vi raccomandiamo di proteggere voi
stessi, la macchina e la garanzia utilizzando
esclusivamente accessori originali Festool e
materiale di consumo Festool!

I numeri d'ordine per accessori e utensili si tro-
vano nel catalogo Festool o su Internet alla pa-
gina "www.festool.com".

10.1 Lame, altri accessori

Per potere tagliare in modo rapido e pulito i di-
versi materiali, Festool vi propone per tutte le
applicazioni le lame appositamente studiate per
i vostri seghetti alternativi Festool.

10.2 Taglio con solette di scorrimento
speciali

Con le solette di scorrimento speciali protegge-

te le superfici pregiate da graffi e rigature.

» Premere la soletta di scorrimento in posizio-
ne

» Nello stesso tempo spingere la soletta di
scorrimento in avanti.

» Inserire un'altra soletta di scorrimento e
spingerla indietro fino a che scatta in posi-
zione.

10.3 Taglio con il piano angolare

II piano angolare WT-PS 400 serve per tagliare
angoli interni ed esterni fino a 45° e tubi.

Durante il taglio con il piano angolare
L ) non ¢ possibile I'aspirazione!
Montaggio del piano angolare
» Togliere il piano di taglio

7.4).

» Inserire il piano angolare nell'attacco del
piano di taglio.

» Chiudere la levetta di commutazione

(vedi Cap.
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Prestare attenzione che il piano angolare sia bel
fissato nella guida.

Regolazione dell'angolo

» Ruotare la rotellina di regolazione per
impostare I'angolo desiderato.

Sulla scala potete impostare i valori -45°,

0° e +45°,

Posizione del
piano angolare

Applicazione

Foto Angoli, angoli interni
Foto Angoli
Foto Angoli esterni, tubi

A

Taglio con profondita di taglio
Pericolo di lesioni

» Selezionare la lunghezza della lama e la pro-
fondita di taglio in modo che la lama si im-
merga in ogni caso nel pezzo in lavorazione.

® Per i tagli a 90° consigliamo di orientare il
piano angolare su un numero di gradi leg-
germente negativo al fine di garantire un
funzionamento stabile.

10.4 Taglio con il piano di adattamento

Il piano di adattamento ADT-PS 400 serve per
montare il seghetto alternativo al binario di gui-
da Festool, al compasso KS-PS 400 e al sistema
modulare CMS.

Montaggio del piano di adattamento

» Togliere il piano di taglio (vedi Cap.
7.4).
» Inserire il piano di adattamento

nell'attacco del piano di taglio.
» Chiudere la levetta di commutazione

Prestare attenzione che il piano di adattamento
sia bel fissato nella guida.

® Utilizzare il bocchettone d'aspirazione
anche con il piano di adattamento.

Adattamento al binario di guida FS

L'utilizzo del sistema di guida Festool FS (foto

) facilita la realizzazione di tagli dritti e pre-
cisi, in particolare con spessori del materiale
fino a 20 mm.

» Montare il seghetto alternativo con piano di
adattamento montato sul binario di
guida.
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Adattamento al compasso

Con il compasso si possono realizzare tagli cir-
colari con un diametro fra 120 e 3000 mm. I
compasso pud essere montato da entrambi i
lati sul piano di adattamento.

» Montare il seghetto alternativo con il piano

di adattamento sull'adattatore sul
compasso.

» Inserire il perno di centraggio nel
foro del compasso che si trova alline-
ato alla lama.

» Bloccare il metro a nastro sul compasso con
la manopola

® Conservare il perno di centraggio nell'allog-
giamento

Taglio semistazionario con Festool System
CMS

Con l'inserimento del seghetto alternativo nel
Festool System CMS si ottiene una sega da ban-
co semistazionaria per tagli sagomati. Per ulte-
riori informazioni, consultare il prospetto CMS.

» Applicare il seghetto alternativo con il piano
di adattamento nel CMS come descritto nelle
istruzioni per I'uso del CMS-PS.

11 Smaltimento

Non gettare gli utensili elettrici nei rifiuti dome-
stici! Provvedere ad uno smaltimento ecologico
degli utensili elettrici, degli accessori e degli im-
ballaggi! Osservare le indicazioni nazionali in
vigore.

Solo UE: la Direttiva europea 2002/96/CE pre-
vede che gli utensili elettrici usati vengano rac-
colti separatamente e smaltiti in conformita con
le disposizioni ambientali.

12 Garanzia

Per le nostre apparecchiature forniamo una ga-
ranzia per difetti del materiale o difetti di pro-
duzione conforme alle disposizioni in vigore nei
rispettivi Paesi e comunque con una durata mi-
nima di 12 mesi. All'interno degli stati dell'UE la
durata della garanzia € pari a 24 mesi (compro-
vata dalla fattura o dal documento d'acquisto).
Sono esclusi dalla garanzia eventuali danni che,
in particolare, possono essere ricondotti a na-
turale usura/logoramento, sovraccarico, utiliz-
zo non conforme, oppure danni causati dall'uti-
lizzatore o imputabili ad altri usi contrari a
quanto previsto dal manuale d'istruzioni o an-
cora difetti noti al momento dell'acquisto. Ven-
gono parimenti esclusi anche i danni derivanti
dall'impiego di accessori e materiali di consumo
(ad es. platorelli) non originali.
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Eventuali reclami potranno essere riconosciuti
solamente se |'apparecchiatura verra rispedita,
integra, al fornitore o ad un centro di Assistenza
clienti autorizzato Festool. Conservate con cura
il manuale d'uso, le avvertenze di sicurezza,
I'elenco delle parti di ricambio e il documento
comprovante |'acquisto. Per il resto sono valide
le attuali condizioni di garanzia del costruttore.

Nota

In considerazione del continuo lavoro di ricerca
e sviluppo ci riserviamo il diritto di apportare
eventuali modifiche alle informazioni tecniche
contenute nella presente documentazione.

13 Dichiarazione di conformita

CE
Seghetti alternativi N° di serie
PSB 400 EBQ 496057, 496065
PS 400 EBQ 496056, 496064

Anno del contrassegno CE:2010

Dichiariamo sotto la nostra responsabilita che il
presente prodotto € conforme alle seguenti di-
rettive e norme:

2006/42/CE, 2004/108/CE, EN 60745-1, EN
60745-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

«t)/)a G}’» JGZ Eakadang Q-LW(

Dr. Johannes Steimel

Direttore Ricerca, Sviluppo, Documentazione
tecnica

08.02.2010

REACh per prodotti Festool, gli accessori e
il materiale di consumo:

REACh & l'ordinanza sulle sostanze chimiche
valida in tutta Europa dal 2007. Noi, in quanto
Lutenti finali®, ovvero in quanto fabbricanti di
prodotti, siamo consapevoli del nostro dovere
di informazione nei confronti dei nostri clienti.
Per potervi tenere sempre aggiornati e per in-
formarvi delle possibili sostanze appartenenti
alla lista di candidati e contenute nei nostri pro-
dotti, abbiamo organizzato il seguente sito web
per voi:

www.festool.com/reach
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De vermelde afbeeldingen staan in het begin
van de gebruiksaanwijzing.

1 Symbolen

C Waarschuwing voor algemeen gevaar

Waarschuwing voor elektrische schok

>

Handleiding/aanwijzingen lezen!

Draag een zuurstofmasker!

Draag gehoorbescherming!

Draag een veiligheidsbril!

®
®
©
4

Technische gegevens

Decoupeerzagen

Vermogen
(110 V-variant)
Aantal slagen
Slaglengte
Pendelslag

Max. schuine stand (alleen met acces-
soire hoektafel WT-PS 400)

Max. zaagdiepte (afhankelijk van zaagblad)
hout
aluminium
staal
Gewicht

CARVEX @

Draag veiligheidshandschoenen!

2 Toestelelementen

Bescherming tegen stof en spanen
In-/uit-schakelaar

Gasgeefschakelaar (alleen PSB 400
EBQ)

Inschakelblokkering (alleen PSB 400
EBQ)

Stelknop voor regeling aantal slagen
Zwenkbare plug-it aansluiting (alleen
PS 400 EBQ)

Aansluitkabel

Afzuigaansluiting

Wisselhendel zaagtafel
Zaagblad-uitwerping

Verwisselbare zaagtafel
Pendelslagschakelaar

Loopzool

3 Gebruik volgens de voor-
schriften

De decoupeerzagen zijn bestemd voor het za-
gen van hout en houtachtig materiaal. Met de
door Festool aangeboden speciale zaagbladen
kunnen de machines ook gebruikt worden
voor het zagen van kunststof, staal, alumini-
um, non-ferro metaal en keramische tegels.

De gebruiker is aansprakelijk voor scha-
de en letsel bij gebruik dat niet volgens
de voorschriften plaatsvindt.

PS 400 EBQ PSB 400 EBQ
500 W
400 W
1500 - 3800 min’! 1000 - 3800 min’?
26 mm
4 niveaus

45° naar beide kanten

120 mm
20 mm
10 mm
1,9 kg
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Decoupeerzagen
Beveiligingsklasse

5 Veiligheidsvoorschriften
5.1 Algemene veiligheidsvoorschrif-
ten

Waarschuwing! Lees alle veilig-

heidsvoorschriften en aanwijzin-

gen. Wanneer men zich niet aan de
waarschuwingen en aanwijzingen houdt, kan
dit leiden tot elektrische schokken, brand en/
of ernstig letsel.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en
aanwijzingen om ze later te kunnen raad-
plegen.

Het begrip ,elektrisch gereedschap" dat in de
veiligheidsvoorschriften gebruikt wordt, heeft
betrekking op elektrisch gereedschap met
netvoeding (met netsnoer) en elektrisch ge-
reedschap met accuvoeding (zonder nets-
noer).

5.2 Machinespecifieke veiligheids-
voorschriften

- Houd de machine alleen vast aan de
geisoleerde handgrepen, wanneer u bij
slijpwerkzaamheden met het gereed-
schap verborgen stroomleidingen of de
eigen stroomkabel kunt raken. Wanneer
u met het slijpgereedschap spanningsvoe-
rende stroomleidingen raakt, kunnen meta-
len delen van de machine onder spanning
komen te staan en de gebruiker vervolgens
een elektrische schok toebrengen.

- Elektrisch gereedschap van Festool
mag alleen worden ingebouwd in werk-
tafels die hiervoor door Festool bedoeld
zijn. Door inbouw in andere of zelfgemaakte
werktafels kan het elektrisch gereedschap
onveilig worden, met mogelijk ernstige on-
gevallen als gevolg.

- Wacht tot het elektrische gereedschap
tot stilstand gekomen is voor u het
neerlegt. Het inzetgereedschap kan zich
vasthaken en tot het verlies van de controle
over het elektrische gereedschap leiden.

- Vervormde zaagbladen of zaagbladen met
barstjes en met stompe of defecte snijvlak-
ken mogen niet worden gebruikt.

- De decoupeerzaag moet altijd met lopend
zaagblad tegen het werkstuk worden gezet.
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- Draag een passende persoonlijke veilig-
heidsuitrusting: gehoorbescherming, veilig-
heidsbril, stofmasker bij werkzaamheden
waarbij stof vrijkomt en veiligheidshand-
schoenen bij het bewerken van ruwe mate-
rialen en het wisselen van gereedschap.

- Bevestig het werkstuk altijd zo, dat het tij-
dens de bewerking niet kan bewegen.

- Sluit de machine bij stofproducerende werk-
zaamheden altijd aan op een afzuiging.

- Controleer regelmatig de stekker en de ka-
bel en laat deze bij beschadiging door een
geautoriseerde onderhoudswerkplaats ver-
nieuwen.

- LED-verlichting kan bij mensen die
daarvoor aanleg hebben, leiden tot epi-
leptische aanvallen. Gebruik deze machi-
ne niet wanneer u een dergelijke aanleg
heeft.

- Kijk niet in het stroboscooplicht. Het kijken
in de lichtbron kan het gezichtsvermogen
beschadigen.

5.3 Metaalbewerking

Bij de bewerking van metaal dienen de
L ) volgende veiligheidsmaatregelen te
worden genomen:

- Voorschakelen van een differentiaal- (FI-,
PRCD-) veiligheidsschakelaar.

- Machine aansluiten op een geschikt afzuig-
apparaat.

- Machine regelmatig ontdoen van stofafzet-
tingen in het motorhuis.

- Gebruik een metalen zaagblad.
- Sluit de bescherming tegen stof en spanen.

@ Draag een veiligheidsbril!

5.4 Emissiewaarden
De volgens EN 60745 bepaalde waarden be-

dragen gewoonlijk:
Geluidsdrukniveau
Geluidsvermogenniveau
Onzekerheid

LPA = 88 dB(A)
LWA =99 dB(A)
K=3dB
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Geluid dat bij het werk optreedt
Beschadiging van het gehoor
» Draag gehoorbescherming!

Trillingsemissiewaarde ay, (vectorsom van drie
richtingen) en onzekerheid K bepaald volgens
EN 60745:

PS 400 EBQ PSB 400 EBQ

Zagen van hout

Handgreep  a,=6,0 m/s®> a,=10,0 m/s?
K=20m/s? K=2,0m/s?
Tandwielkop ap=11,0 m/s?
K = 2,0 m/s?
Zagen van metaal
Handgreep  a,=7,0 m/s? a=11,0 m/s?
K=2,0m/s* K=2,0m/s?
Tandwielkop a,=12,0 m/s?
K = 2,0 m/s?

De aangegeven emissiewaarden (trilling, ge-
luid) zijn gemeten volgens de testvoorwaar-
den in EN 60745 en dienen voor de machine-
vergelijking. Aan de hand van deze waarden
kan ook een voorlopige inschatting van de tril-
lings- en geluidsbelasting tijdens het gebruik
worden gemaakt.

De aangegeven emissiewaarden gelden voor
de belangrijkste toepassingen van het elektri-
sche gereedschap. Wordt het elektrisch ge-
reedschap echter voor andere toepassingen of
met ander inzetgereedschap gebruikt, of is het
onvoldoende onderhouden, dan kan hierdoor
de trillings- en geluidsbelasting gedurende de
hele werktijd aanzienlijk worden verhoogd.
Met het oog op een vastgelegde werkperiode
dienen voor een juiste beoordeling ook de
hierin optredende vrijloop- en stilstandtijden
van de machine in acht te worden genomen.
Hierdoor kan de belasting over de totale werk-
periode aanzienlijk worden verminderd.

CARVEX @

6 Inwerkingstelling
Ontoelaatbare spanning of frequentie!

Gevaar voor ongevallen

» De netspanning en de frequentie van de
stroombron dienen met de gegevens op
het typeplaatje overeen te stemmen.

» In Noord-Amerika mogen alleen Festool-
machines met een spanningsopgave van
120 V/60 Hz worden ingezet.

Zie figuur voor het aansluiten en ontkop-
pelen van het netsnoer

» Steek de netstekker in een stopcontact.

Het elektrisch gereedschap heeft aan beide
kanten een schakelaar om de machine
aan en uit te zetten.

De PSB 400 EBQ heeft daarbij een gasgeef-
schakelaar met inschakelblokkering

. Gebruik voor het continubedrijf de schake-
laar

7 Instellingen
Gevaar voor letsel, elektrische schokken

» Haal vdor alle werkzaamheden aan de ma-
chine altijd de stekker uit het stopcontact!

7.1 Gereedschap wisselen

/NO

Heet en scherp gereedschap
Gevaar voor letsel
» Draag veiligheidshandschoenen.

Zaagblad selecteren

Plaats alleen zaagbladen met enkelnok-
kenschacht (T-schacht). Het zaagblad
dient niet langer te zijn dan voor de be-
stemde zaagsnede noodzakelijk is. Voor een
betrouwbare geleiding moet het zaagblad tij-
dens het zagen op ieder punt aan de onderzij-
de van het werkstuk uitsteken.
® Gebruik bij het werken met de verstek- en
adapterzool alleen vertande zaagbladen.
Wij raden het Festool-zaagblad S 105/4
FSG aan.

45



@ CARVEX

Zaagblad plaatsen
& Haal de stekker altijd uit het stopcontact
alvorens het gereedschap te wisselen!
»Schuif zo nodig de bescherming tegen
stof en spanen naar boven.

» Schuif het zaagblad , met de tanden
in de zaagrichting tot aan de aanslag in de
opening

» Draai het zaagblad
klok mee tot het inklikt.

De geleidebekken stellen zich automatisch op

het ingezette zaagblad in.

Controleer of het zaagblad goed beves-
tigd is. Een los zaagblad kan uit de ma-
chine vallen en letsel toebrengen.

® Bij zeer korte zaagbladen is het nuttig de

zaagtafel te verwijderen (zie hoofdstuk
7.4) voordat u het zaagblad inbrengt.

ca. 30° met de

Zaagblad uitwerpen

® Houd het elektrisch gereedschap bij het
uitwerpen van het zaagblad zo, dat geen
personen of dieren door het uitgeworpen
zaagblad gewond raken.

» Schuif de zaagblad-uitwerping [3-3] tot
aan de aanslag naar voren.

Wanneer het zaagblad niet wordt uitge-
worpen: De decoupeerzaag 3 - 10 sec. met
hoog toerental laten lopen. Zaagblad-uitwer-
pen opnieuw activeren.

7.2 Bescherming tegen stof en spa-
nen gebruiken

De bescherming tegen stof en spanen
voorkomt dat spanen wegslingeren en bevor-
dert een efficiénte spanenafzuiging.

» Schuif de bescherming tegen stof en spa-
nen met lichte druk naar beneden.

7.3 Splinterbescherming plaatsen

Met de splinterbescherming kan ook aan de
kant waar het zaagblad naar buiten komt met
splintervrije snijranden gezaagd worden.

» Schuif bij uitgeschakelde machine de splin-
terbescherming tot aan het zaagblad
op de geleiding ,

schakel de decoupeerzaag in,

schuif bij lopende machine (Toerentaltrap
5) de splinterbescherming op een egaal
vlak zo ver naar binnen, tot deze op één lijn
ligt met de voorkant van de zaagtafel. De
splinterbescherming wordt hierbij inge-
zaagd.

VY
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® Na slijtage kan de splinterbescherming ca.
3 mm verder naar achteren geschoven en
verder gebruikt worden.

® Om ervoor te zorgen dat de splinterbe-
scherming goed functioneert, dient deze
aan weerskanten nauw aan het zaagblad
aan te sluiten. Daarom moet bij iedere wis-
seling van het zaagblad ook een nieuwe
splinterbescherming geplaatst worden om
splintervrije snijvlakken te verkrijgen.

7.4 Zaagtafel wisselen
» Open de wisselhendel

» Trek de zaagtafel omlaag en verwijder
hem.

® De montage vindt plaats in omgekeerde
volgorde! Let erop dat de zaagtafel stevig
in de geleiding zit.

In plaats van de zaagtafel kan de hoektafel

WT-PS 400 of de aanpassingstafel ADT-PS 400

op de opname gemonteerd worden.

Zaag nooit zonder zaagtafel of een tafel
die door Festool in het accessoirepro-
gramma wordt aangeboden.

7.5 Afzuiging

A

Gevaar voor de gezondheid door stof

» Stof kan gevaarlijk zijn voor de gezond-
heid. Werk daarom nooit zonder afzuiging.

» Volg bij het afzuigen van gezondheidsbe-
dreigende stoffen altijd de nationale voor-
schriften.

Met de afzuigadapter kunnen de decou-
peerzagen op een afzuigapparaat (slangdoor-
snede 27 mm) worden aangesloten.

» Steek de afzuigadapter in de opening aan
de achterzijde van de zaagtafel, zodat de
haak in de uitsparing inklikt.

» Om de afzuigadapter te verwijderen drukt
u op de haak

® Door het geringe opgenomen vermogen
van de machine (laag energieverbruik)
schakelen de afzuigapparaten met inscha-
kelautomaat pas bij de eigenlijke zaagsne-
de in.

» Stel het afzuigapparaat bij speciale toepas-
singen (bijv. laag aantal slagen, zacht
hout) in op continubedrijf.



7.6 Pendelslag afstellen

Om verschillende materialen met een optima-

le aanzet te kunnen bewerken, beschikken de

pendeldecoupeerzagen over een verstelbare

pendelslag. Met de pendelslagschakelaar
wordt de gewenste stand gekozen:

Stand 0 = pendelslag uit
Stand 3 = maximale pendelslag

De geadviseerde afstelling van de
pendelslag

Hard en zacht hout, spaanplaten,
houtvezelplaten

Meubelplaten, triplex, Kunststoffen 1-2
Keramiek 0
Aluminium, non-ferro metalene 2
Staal 1

7.7 Regeling aantal slagen

Het aantal slagen kan met de stelknop
traploos tussen 1500 en 3800 min~! (PSB 400
EBQ: 1000 - 3800 min'1) ingesteld worden.
Daarmee kunt u de zaagsnelheid optimaal aan
het betreffende materiaal aanpassen.

In stand A is de automatische belastingsher-
kenning geactiveerd: Het aantal slagen gaat
bij een onbelast toerental omlaag en stijgt bij
de inval in het werkstuk naar de hoogste
waarde.

Aanbevolen aantal slagen (stand van
de stelknop)

Hardhout, zacht hout, meubelplaat, A
verlijmd hout, spaanplaat
Houtvezelplaat 4-A
Kunststof 3-A

3-5

Keramiek, aluminium, non-ferrome-
talen

Staal

8 Het werken met de machine

A

Sterk stofproducerend materiaal (bijv.
gipskarton)

Beschadiging van de machine door bin-
nendringen van stof, gevaar voor letsel

» Niet bovenhands bewerken!
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Gebruik bij het bewerken van kleine of dunne
werkstukken altijd een stabiele ondergrond
resp. de CMS-module (accessoire).

Houd bij het werken het elektrisch gereed-
schap bij de handgreep vast en leidt het langs
de gewenste zaaglijn. Geleid voor precieze
zaagsnedes en een rustige loop het elektrisch
gereedschap met beide handen.

Vrij zagen op de aftekenlijn

Door zijn driehoeksvorm toont de splinterbe-
scherming de zaaglijn van het zaagblad.
Hierdoor wordt het zagen op de aftekenlijn ge-
makkelijker.

8.1 Verlichting

A

De positie van het zaagblad kan door
het stroboscooplicht bedrieglijk zijn

Gevaar voor letsel

» Zorg in de werkplaats voor een goede ver-
lichting.

Voor de verlichting van de zaaglijn is een per-
manent resp. een stroboscooplicht inge-
bouwd:

tot ca. 2100 min"!: permanent licht
vanaf ca. 2100 min1: stroboscooplicht

® In bovenhandse positie (+/- 45°) is de ver-
lichting geheel uitgeschakeld.

9 Onderhoud en verzorging

A A

Gevaar voor letsel, elektrische schokken

» Haal vooér alle onderhouds- en reinigings-
werkzaamheden de stekker altijd uit het
stopcontact!

» Alle onderhouds- en reparatiewerkzaam-
heden, waarvoor het vereist is de motor-
behuizing te openen, mogen alleen door
een geautoriseerde onderhoudswerk-
plaats worden uitgevoerd.

Beschadigde beveiligingsinrichtingen en on-
derdelen moeten op deskundige wijze in een
erkende en gespecialiseerde werkplaats gere-
pareerd en vervangen worden, voor zover
niets anders in de gebruiksaanwijzing aange-
geven is.
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Om de luchtcirculatie te garanderen, moeten
de koelluchtopeningen in de motorbehuizing
altijd vrij en schoon gehouden worden.

- Controleer de geleiderol regelmatig op slij-
tage.

- Ontdoe de spaankap regelmatig van stofaf-
zettingen.

- Reinig regelmatig de loopzool om krassen en
schuurdippen op het opperviak te voorko-
men.

10 Accessoires

Maak uitsluitend gebruik van de voor deze ma-
chine bestemde originele Festool-accessoires
en het Festool-verbruiksmateriaal, omdat
deze systeemcomponenten optimaal op elkaar
zijn afgestemd. Bij het gebruik van accessoi-
res en verbruiksmateriaal van andere leveran-
ciers is een kwalitatieve beinvloeding van de
werkresultaten en een beperking van de ga-
rantieaanspraken waarschijnlijk. Al naar ge-
lang de toepassing kan de slijtage van de ma-
chine of de persoonlijke belasting van uzelf
toenemen. Bescherm daarom uzelf, uw machi-
ne en uw garantieaanspraken door uitsluitend
gebruik te maken van originele Festool-acces-
soires en Festool-verbruiksmateriaal!

De bestelnummers voor accessoires en ge-
reedschap vindt u in uw Festool-catalogus of
op het internet op www.festool.com.

10.1 Zaagbladen, overige accessoires

Om uiteenlopend materiaal snel en zuiver te
kunnen zagen biedt Festool voor alle werk-
zaamheden zaagbladen aan die speciaal op
Festool decoupeerzagen zijn afgestemd.

10.2 Zagen met speciale loopzolen

Met de speciale loopzolen beschermt u hoog-
waardige oppervlakken tegen krassen en
schuurdippen.

» Druk de loopzool in positie in.

» Schuif tegelijk de loopzool naar voren.

» Plaats een andere loopzool en schuif deze
naar achteren tot hij inklikt.

10.3 Zagen met de hoektafel

De hoektafel WT-PS 400 dient voor het zagen
van buizen en binnen- en buitenhoeken tot
45¢°,

AN

Hoektafel monteren

» Verwijder de zaagtafel
stuk 7.4).
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Bij het zagen met de hoektafel is geen
afzuiging mogelijk!

(zie hoofd-

» Plaats de hoektafel op de opname van de
zaagtafel.

» Sluit de wisselhendel

Let erop dat de hoektafel stevig in de geleiding
Zit.

Hoek instellen

» Draai aan de stelknop
te hoek in te stellen.

Op de schaal kunt u de waarden -45°, 0°
en +45° instellen.

om de gewens-

Stand hoektafel Toepassing

Afbeelding Hoek, binnenhoek
Afbeelding Hoek
Afbeelding Buitenhoek, buizen

A

Zagen van zaagdieptes
Gevaar voor letsel
» Kies de zaagbladlengte en de zaagdiepte

zo, dat het zaagblad in ieder geval in het
werkstuk blijft invallen.

® Bij 90° zaagsnedes raden wij aan de hoek-
tafel op een licht negatief aantal graden in
te stellen om een stabiele loop te garande-
ren.

10.4 Zagen met de aanpassingstafel

De aanpassingstafel ADT-PS 400 dient ervoor
om de decoupeerzaag op de Festool geleide-
rail, de cirkelsnijder KS-PS 400 en het modu-
lesysteem CMS aan te brengen.

Aanpassingstafel monteren

» Verwijder de zaagtafel (zie hoofd-
stuk 7.4).
» Plaats de aanpassingstafel op de op-

name van de zaagtafel.
» Sluit de wisselhendel
Let erop dat de aanpassingstafel stevig in de
geleiding zit.
® Gebruik de afzuigaansluiting

de aanpassingstafel.
Aanpassing aan de geleiderail FS

Met het gebruik van het Festool geleidesys-
teem FS (afbeelding [9]) wordt het gemakke-
lijker om rechte en precieze zaagsnedes te ma-
ken, met name bij materiaaldiktes tot 20 mm.

» Plaats de decoupeerzaag met gemonteerde
aanpassingstafel op de geleiderail.

ook met



Aanpassing aan de cirkelsnijder

Met de cirkelsnijder kunnen cirkelvormige
zaagsnedes met een diameter tussen 120 en
3000 mm gemaakt worden. De cirkelsnijder
kan van beide kanten aan de aanpassingstafel
gemonteerd worden.

» Plaats de decoupeerzaag met de aanpas-

singstafel op de adapter van de cir-
kelsnijder.

» Steek de centreerdoorn in het boor-
gat van de cirkelsnijder, dat in een

rechte lijn t.0.v. het zaagblad ligt.

» Klem de maatband op de cirkelsnijder met
de draaiknop vast.

® Bewaar de centreerdoorn in de box

Half stationair zagen met het Festool sys-
teem CMS

Door de inbouw van de decoupeerzaag in het
Festool systeem CMS wordt een half stationai-
re tafelcirkelzaag voor profielsnedes verkre-
gen. Informatie hierover is te vinden in de
prospectus CMS.

» Plaats de decoupeerzaag met aanpassings-
tafel, zoals in de handleiding van de CMS-
PS beschreven, in de CMS.

11 Afvoer

Geef elektrisch gereedschap niet met het huis-
vuil mee! Voer de apparaten, accessoires en
verpakkingen op milieuvriendelijke wijze af!
Neem daarbij de geldende nationale voor-
schriften in acht.

Alleen EU: Volgens de Europese richtlijn
2002/96/EG dienen oude elektrische appara-
ten gescheiden te worden ingezameld en op
milieuvriendelijke wijze te worden afgevoerd.

12 Garantie

Voor onze toestellen verlenen we op materi-
aal- of productiefouten garantie conform de
landspecifieke wettelijke bepalingen, minstens
echter 12 maanden. Binnen de lidstaten van
de EU bedraagt de garantietermijn 24 maan-
den (bewijs door rekening of afleveringsbe-
wijs). Schade door natuurlijke slijtage, over-
belasting, ondeskundige behandeling of scha-
de veroorzaakt door de gebruiker of door
gebruik ingaande tegen de aanwijzingen in de
gebruiksaanwijzing of schade die bij de aan-
koop bekend was, blijft uitgesloten van de ga-
rantie. Ook schade die is terug te voeren op
het gebruik van niet-originele accessoires en
verbruiksmaterialen (bijv. schuurschijven)
wordt niet in aanmerking genomen.

CARVEX @

Klachten kunnen alleen aanvaard worden als
het toestel volledig naar de leverancier of naar
een geautoriseerde Festool-klantendienst-
werkplaats teruggestuurd wordt. Bewaar de
gebruiksaanwijzing, veiligheidsvoorschriften,
onderdelenlijst en het aankoopbewijs zorgvul-
dig. Voor het overige gelden de actuele garan-
tiebepalingen van de fabrikant.

Opmerking

Wegens de permanente onderzoeks- en ont-
wikkelingswerkzaamheden zijn wijzigingen
aan de hier gegeven technische informatie
voorbehouden.

13 EG-conformiteitsverklaring

Decoupeerzaag Serienr.
PSB 400 EBQ 496057, 496065
PS 400 EBQ 496056, 496064

Jaar van de CE-markering:2010

Wij verklaren in uitsluitende verantwoording
dat dit product overeenkomt met de volgende
richtlijnen en normen:

2006/42/EG, 2004/108/EG, EN 60745-1, EN
60745-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

41)/)0 C}l Jaé ot A atn %—vw(

Dr. Johannes Steimel

Hoofd onderzoek, ontwikkeling en technische
documentatie

08.02.2010

REACh voor producten, accessoires en
verbruiksmateriaal van Festool:

REACh is de sinds 2007 in heel Europa toepas-
selijke  chemicaliénverordening. Wij als
,downstream-gebruiker", dus als fabrikant
van producten, zijn ons bewust van onze infor-
matieplicht tegenover onze klanten. Om u al-
tijd over de meest actuele stand van zaken op
de hoogte te houden en over mogelijke stoffen
van de kandidatenlijst in onze producten te in-
formeren, hebben wij de volgende website
voor u geopend:

www. festool.com/reach
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Originalbruksanvisning

1 Symboler....cccooviiiiiiiiii 50
2 Maskindelar..........ccccoviieiiiinnnnn. 50
3 Avsedd anvandning................... 50
4 Tekniska data..........ccoevvviieinnnns 50
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6 Driftstart ..o 52
7 Installningar.......cccoovviiiiiinnnne, 52
8 Arbeta med maskinen................ 54
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12 Garanti.....ccoeeiiiiii 55
13 EG-férklaring om dverensstam-
MEISE .t 56

De angivna bilderna finns i bérjan av bruks-
anvisningen.

1 Symboler
f Varning fér allman risk!

Varning for elstétar

Las bruksanvisningen/anvisningarna!

Anvand andningsskydd!

Anvand horselskydd!

@@ >

Anvand skyddsglasdgon!

Anvand arbetshandskar!

N%@

Maskindelar

Spansprutskydd

Strombrytare

Strombrytare (endast PSB 400 EBQ)
Tillkopplingssparr (endast PSB 400
EBQ)

Installningsratt antal slag

Svangbar plug-it anslutning (endast
PS 400 EBQ)

Natkabel

Utsugsror

Sagbord bytesspak
Sagbladsutmatning
Utbytbart sdgbord
Kontakt for pendelrérelse
Glidsula

3 Avsedd anvandning
Sticksagarna ar enligt féreskrift avsedda for
sagning av tré och traliknande material. Med
specialsagbladen fran Festool kan maskiner-
na dven anvandas for sagning av plast, stal,
aluminium, icke-jarnmetall och keramikplat-
tor.

AN

Anvandaren tar sjalv ansvar for skador
och olyckor som uppstar vid felaktig

anvandning.
4 Tekniska data
Sticksagar PS 400 EBQ PSB 400 EBQ
Effekt 500 W
(110 V-variant) 400 W
Antal slag 1500 - 3800 varv/min 1000 - 3800 varv/min
Slaglangd 26 mm

Pendelrorelse

Max lutning (endast med tillbehéret vin-
kelbord WT-PS 400)

Max sagdjup (beroende pa sagblad)
Tra
Aluminium
stal
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4 Steg
45° at bada hall

120 mm
20 mm
10 mm



Sticksagar
Vikt
Skyddsklass

5 Sakerhetsanvisningar

5.1 Allmanna sdakerhetsanvisningar
Varning! Las och folj alla sdker-
hetsanvisningar och instruktioner.
Om man inte féljer varningsmeddelan-

den och anvisningar kan det leda till elstétar,

brand och/eller svara personskador.

Spara alla sakerhetsanvisningar och an-
dra anvisningar for framtida bruk.

Med begreppet "Elverktyg" som anvands i
sakerhetsanvisningarna menas natdrivna el-
verktyg (med natkabel) och batteridrivna el-
verktyg (utan natkabel).

5.2 Maskinspecifika sakerhetsanvis-
ningar

- H3ll maskinen endast i de isolerade
handtagen, eftersom verktyget kan
kapa dolda elledningar eller den egna
sladden. Om verktyget traffar spannings-
férande elledningar kan maskinens metall-
delar sattas under spanning och
anvandaren kan fa en elektrisk stot.

- Festools elverktyg far endast monte-
ras pa darfor avsedda arbetsbord fran
Festool. Om de monteras pa andra ar-
betsbord eller egentillverkade bord kan el-
verktyget bli instabilt och orsaka svara
olyckor.

- Vanta tills elverktyget stannat innan
du lagger ner det. Insatsverktyget kan
fastna och du kan férlora kontrollen 6ver
elverktyget.

- Deformerade sagklingor eller sagklingor
med sprickor eller med sl6a eller defekta
skar far inte anvéndas.

- Sticksagen ska alltid placeras pa arbets-
stycket med sagbladet i rérelse.

W90/

- Anvand lamplig personlig skyddsutrust-
ning: hoérselskydd, skyddsglaségon, and-
ningsskydd vid dammiga  arbeten,
skyddshandskar vid bearbetning av grova
material och vid verktygsvaxling.

— Fast alltid arbetsstycket sa att det inte kan
réra sig under bearbetningen.

PS 400 EBQ

CARVEX (S
PSB 400 EBQ
1,9 kg
[O] /11
- Anslut alltid maskinen till ett utsug vid

dammalstrande arbeten.

- Kontrollera kontakten och kabeln regel-
bundet och lamna dem till en auktoriserad
serviceverkstad for byte om de ar skadade.

- Stroboskopljus kan orsaka epilepsian-
fall hos personer som ar kansliga for
detta. Anvand inte maskinen om du tillhér
riskgruppen.

- Se inte rakt in i stroboskopljuset. Ljuset
kan skada égonen.

5.3 Metallbearbetning

Vid bearbetning av aluminium ska fol-
jande sakerhetsatgérder vidtas:

- Férkoppla en sakerhetsbrytare (FI, PRCD).
- Anslut maskinen till ett Iampligt utsug.

- Rengdr regelbundet maskinens motorhus
fran dammavlagringar.

- Anvand ett metallsagblad.
- Stang spansprutskyddet.

@ Anvand skyddsglasdgon!

54 Emissionsvarden
De varden som faststéllts enligt EN 60745

uppgar i normala fall till:
Ljudtrycksniva
Ljudeffektniva
Osakerhet

/N®

Ljuden som uppstar under arbetet
skadar horseln!
» Anvand horselskydd!

LPA = 88 dB(A)
LWA = 99 dB(A)
K=23dB

Svangningsemissionsvarde Ay (vektorsum-
ma for tre riktningar) och osakerhet K fast-
stallda enligt EN 60745:
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PS 400 EBQ PSB 400 EBQ
Sagning i tra

Handtag anh=6,0 m/s? a,=10,0 m/s?
K=2,0m/s? K=2,0m/s?

Handlovs-  ap=11,0 m/s?

stod K=20 m/52

Sagning i metall

Handtag an=7,0 m/s® a,=11,0 m/s?
K=20m/s? K=2,0m/s?

Handlovs-  ap=12,0 m/s?

stod K=2,0 m/SZ

De angivna emissionsvardena (vibrationer,
ljud) har uppmatts i enlighet med provvillko-
ren i EN 60745, och anvands fér jamforelse
av maskiner. De kan aven anvandas for pre-
limindr uppskattning av vibrations- och bul-
lernivan under arbetet.

De angivna emissionsvardena avser elverk-
tygets huvudsakliga anvdndningsomraden.
Om elverktyget anvénds fér andra andamal,
med andra insatsverktyg eller efter otillrack-
ligt underhdll, kan vibrations- och bullerni-
van oka kraftigt under hela arbetsintervallet.
For att fa en exakt uppskattning av ett visst
arbetsintervall maste man &ven ta hansyn till
den tid maskinen gar pa tomgang och star
stilla. Det kan sanka belastningen avsevart
under hela arbetsintervallet.

6 Driftstart
Otillaten spanning eller frekvens!

Olycksrisk

» Stromkallans natspanning och frekvens
maste stimma Overens med uppgifterna
pa maérkplaten.

» I Nordamerika far bara Festool-maskiner
med markspanning 120 V/60 Hz anvan-
das.

For anslutning och léstagning av natanslut-
nings-ledningen se bild

» Satt i natkontakten i ett uttag.
Elverktyget har en knapp for till-/fran-
koppling pa bada sidor.

Sticksagen PSB 400 EBQ har &ven en strom-
brytare med tillkopplingssparr
Anvand knappen vid kontinuerlig drift
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7 Installningar
Risk for personskada, elstot

» Dra alltid ut natkontakten ur eluttaget fore
alla arbeten pa maskinen!

7.1 Verktygsbyte

/NO

Verktyget ar varmt och vasst
Risk for personskador
» Anvand skyddshandskar.

Vilja sagblad

& Anvand endast sé’]gblad med enkams-
skaft (T-skaft). Sagbladet bor inte vara
langre an vad som kravs for det aktu-

ella snittet. For en saker styrning bér man se

till att sadgbladet sticker ut pd undersidan av

arbetsobjektet under varje punkt av snittet.

® Anvand endast skrankta sagblad till vin-

kel- och adaptionsbordet. Vi rekommen-
derar Festool-sagbladet S 105/4 FSG.

Satta i sadgblad
Dra alltid ut natkontakten ur uttaget
fore verktygsbyte!

» Skjut vid behov spansprutskyddet
uppat.

» Skjut in sagbladet med ténderna i
snittriktningen anda till anslaget i 6pp-
ningen

» Vrid sagbladet
det hakar i.

Styrbackarna stéaller in sig automatiskt fér

det sdgblad som &r isatt.

Kontrollera att sagbladet sitter fast or-
dentligt. Om sdgbladet &r I6st, kan det
falla ur och orsaka skador.

® Om sagbladet &r mycket kort, kan man
behéva ta bort sagbordet (se kapitel 7.4)
innan man sétter i sagbladet.

Mata ut sagbladet

® Hall i elverktyget nar sagbladet matas ut
pga olycksrisken.

» Skjut fram sagbladsutmatningen [3-3]
anda till anslaget.

medurs ca 30° tills



Om sdgbladet inte matas ut: L3t sticksa-
gen ga pa hoégt varvtal i 3 - 10 sek. Gér om
sagbladsutmatningen

7.2 Anvanda spansprutskydd

Spansprutskyddet férhindrar att span
slungas ivdg och hdjer spanutsugets effekt.

» Skjut spansprutskyddet nedat med
ett Iatt tryck.

7.3 Satta i splitterskydd

Splitterskyddet ger snitt med splitterfria
kanter dven pa baksidan av arbetsobjektet.

» Koppla ifran maskinen. Skjut pa splitter-

skyddet pa styrningen dnda till sdg-
bladet ,

» Koppla till sticksagen

» Med maskinen igang (Varvtalsnivd 5),

skjut in splitterskyddet pa en plan yta sa
langt, att det ligger kant i kant med sag-
bordets framkant. Da sagas splitterskyd-
det in.

® Vid slitage kan splitterskyddet skjutas
bakat ca 3 mm till och anvandas ytterliga-
re en tid.

® Splitterskyddet maste sluta till runt sag-
bladet pa& bada sidor for att fungera tillfér-
litligt. For att fa splitterfria snitt bér man
darfér anvanda ett nytt splitterskydd vid
varje sagbladsbyte.

7.4 Byta sagbord

» Lossa bytesspaken

» Ta av sagbordet nedat.

® Montera i omvand ordning! Se till att sag-
bordet sitter fast i styrningen.

I fastet kan man i stéllet fér sagbordet mon-
tera vinkelbordet WT-PS 400 eller adaptions-
bordet ADT-PS 400.

Anvénd ALLTID s3gbordet, eller ndgot
annat av borden i Festools tillbehors-
program, nar du sagar.

7.5 Utsug

A

Halosrisk pa grund av damm

» Damm kan vara halsofarligt. Arbeta darfér
aldrig utan utsug.

» FOlj alltid nationella foreskrifter for utsug
av halsofarligt damm.

CARVEX @

Med utsugsadaptern kan sticksdgarna
anslutas till en dammsugare (slangdiameter
27 mm).

» Stick in utsugsadaptern i bakre éppningen
pa sagbordet, sa att hakarna grep-
par i ursparningen.

» Ta av utsugsadaptern genom att trycka pa
hakarna

® Pa grund av maskinens effektbegrénsning
(laga energiférbrukning) kopplas damm-
sugare med tillkopplings-automatik inte
till forrén vid sjélva sagsnittet.

» Stall in dammsugaren pa kontinuerlig drift
for vissa anvandningsomraden (t ex lagt
antal slag, mjukt tra).

7.6 Stdlla in pendelrorelsen

For att ha en optimal matning dven i olika

material har pendelsticksagarna en instéllbar

pendelrérelse. Med pendelrdrelse-brytaren
valjer man det 6nskade laget:

Lige 0 = pendelrdrelse Fran
Lage 3 = maximal pendelrdrelse

Rekommenderad instdllning

Hart och mjukt tra, spanplattor, tra- 1 -3
fiberplattor

Lamelltra, plywood, Plast 1-2
Keramik 0
Aluminium, kulérmetall 0-2
Stal 0-1

7.7 Slagtalsreglering

Antalet slag kan stéllas in stegldst med rat-
ten mellan 1500 och 3800 varv/min
(PSB 400 EBQ: 1000 - 3800 varv/min). Pa sa
vis kan man anpassa skarhastigheten opti-
malt till materialet.

I I1dge A ar den automatiska lastavkanningen
aktiverad. Antalet slag reduceras pd tom-
gang och dkar till hégsta nivan nar bladet gar
ner i arbetsobjektet.

Rekommenderat antal slag (install-
ningsrattens lage)

Hart tra, mjukt tré, lamelltrd, ply- A
wood, spanskivor

Trafiberskivor 4-A
Plast 3-A
Keramik, aluminium, icke jarnhal- 3-5
tiga metaller

Stal 2-4
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8 Arbeta med maskinen

A

Kraftigt dammalstrande material (t ex
gipsskivor)

Maskinen kan skadas av damm, risk for
personskador

» Arbeta inte ovanfor huvudhojd!

Anvand alltid ett stabilt underlag samt CMS-
modulen (tillbehér), vid arbete pa sma eller
tunna arbetsobjekt.

Hall i elverktygets handtag under arbetet och
styr det utmed snittlinjen. Hall fast elverkty-
get med bada handerna for exakta snitt och
en jamn gang.

Saga pa fri hand utmed ritsningen

Splitterskyddets trekantsform visar
sagbladets snittlinje. Det underlattar nar
man sagar utmed en rits.

8.1 Belysning

A

Stroboskopljuset kan gora att man
misstar sig pa sagbladets position

Risk for personskador

» Se till att belysningen pa arbetsplatsen ar
god.

For belysning av snittlinjen finns ett kontinu-
erligt ljus resp stroboskopljus:

Upp till ca 2 100 varv/min: kontinuerligt ljus

Fran och med ca 2 100 varv/min: strobo-

skopljus

® Vid arbete ovanfor hU\{)udhbjd (+/- 45°)
kopplas belysningen ifran helt.

9 Underhall och skotsel

(NN

Risk for personskada, elstot

» Dra alltid ut natkontakten fére alla under-
halls- och servicearbeten p& maskinen!

» Allt underhalls- och reparationsarbete som
kréver att motorns hélje 6ppnas far endast
utféras av behdriga serviceverkstader.
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Skadade skyddsanordningar och delar maste
repareras eller bytas ut av en auktoriserad
fackverkstad, savida inget annat anges i
bruksanvisningen.

For att luftcirkulationen ska kunna garante-
ras, maste kylluftdppningarna i motorns hél-
je alltid hallas 6ppna och rena.

- Kontrollera regelbundet om styrrullarna ar
slitna.

- Rengdr regelbundet
dammavlagringar.

- Rengdr regelbundet glidsulan fér att undvi-
ka spar och repor i ytan.

10 Tillbehor

Anvand endast Festools originaltillbehdr och
Festools forbrukningsmaterial som ar avsed-
da for den har maskinen, eftersom dessa
systemkomponenter ar optimalt anpassade
for varandra. Om man anvander tillbehér och
forbrukningsmaterial av annat fabrikat, kan
detta forsamra arbetsresultatens kvalitet och
begrénsa garantianspraken. Slitaget pd ma-
skinen och belastningen pa anvandaren pa-
verkas av hur maskinen anvands. Skydda
darfor dig sjalv, din maskin och ratten till ga-
rantiansprak genom att uteslutande anvénda
Festools originaltillbehdr och -férbruknings-
material.

Artikelnummer for tillbehdr och verktyg finns
i Festools katalog eller pa Internet,
"www.festool.se".

10.1 Sdgblad, ovriga tillbehor

Fér snabb och enkel sagning i olika material
kan Festool erbjuda speciella sagblad for alla
anvandningsomraden fér sticksagen.

10.2 Sdga med specialglidsulor

Specialglidsulorna skyddar kvalitetsytor fran
spar och repor.

» Tryck fast glidsulan i position
» Skjut samtidigt glidsulan framat.
» Sétt in en glidsula till och skjut den bakat
tills den hakar i.
10.3 Sdga med vinkelbord
Vinkelbordet WT-PS 400 anvands fér sagning
av inner- och yttervinklar upp till 45° samt
for ror.
Vid sdgning med vinkelbordet kan ing-
et utsug anvandas!

spanskyddet fran

Montera vinkelbordet
» Ta av sagbordet (se kapitel 7.4).
» Sétt fast vinkelbordet pa sagbordsfistet.



» Stang bytesspaken
Se till att vinkelbordet sitter fast i styrningen.

Stalla in vinkeln

» Vrid pd ratten for att stalla in 6ns-

kad vinkel.
P& skalan kan man stélla in védrdena -
45°, 0° och +45°.
Vinkelbordets Anvandning
stallning
Bild Vinkel, innervinkel
Bild Vinkel
Bild Yttervinkel, ror

A

Saga sagdjup
Risk for personskador
» V&lj sagbladets langd och sagdjupet sa att

sagbladet alltid &r nedsankt i arbetsobjek-
tet.

® For snitt pa 90° rekommenderar vi att
vinkelbordet stélls in pa ett latt neogativt
gradtal for att garantera en stabil gang.
10.4 S3ga med adaptionsbord

Adaptionsbordet ADT-PS 400 anvands for att
montera sticksdgen pa Festools styrskena,
cirkelskarmaskinen KS-PS 400 och modul-
systemet CMS.

Montera adaptionsbord

» Ta av sagbordet (se kapitel 7.4).

» Satt fast adaptionsbordet pa sag-
bordsfastet.

» Stang bytesspaken

Se till att adaptionsbordet sitter fast i styr-

ningen.

® Anvand utsugsroret
tionsbordet.

Adaption till styrskenan FS

Med Festools ralsstyrsystem FS (bild ) ar

det lattare att gora raka och exakta snitt, i

synnerhet vid materialtjocklekar upp till 20

mm.

» Satt fast sticks%ggn med monterat adap-
tionsbord pa styrskenan.

aven till adap-

CARVEX (S
Adaption till cirkelanslag

Med cirkelanslaget gér man cirkelformade
snitt med en diameter mellan 120 och 3000
mm. Cirkelanslaget kan monteras pa bada
sidor av adaptionsbordet.

» Satt fast sticksdgen med adaptionsbordet
pa adaptern pa cirkelanslaget.

» Stick in centreringsdornen i halet
pa cirkelanslaget, som ligger i linje
med sagbladet.
» Kldm fast mattbandet pa cirkelanslaget
med vridknappen

® Forvara centreringsdornen i facket

Semistationdr sdgning med Festool-sys-
temet CMS

Genom att montera sticksdgen i Festool-sys-
temet CMS far man en semistationar bank-
sag for formsagning. Information om detta
finns i broschyren CMS.

» Satt i sticksdgen med adaptionsbordet i
CMS enligt beskrivningen i bruksanvis-
ningen fér CMS-PS.

11 Atervinning

Kasta inte elverktyg i hushallsavfallet! LAm-
na maskiner, tillbehdr och férpackningar till
atervinning. Folj géllande nationella fore-
skrifter.

Endast EU: Enligt EU-direktiv 2002/96/EG
maste forbrukade elverktyg kallsorteras och
atervinnas pa ett miljévanligt satt.

12 Garanti

Vi lamnar garanti fér material- och tillverk-
ningsfel i enlighet med gallande lag/nationella
bestdammelser, men minst 12 manader. Inom
EU ar garantitiden 24 manader (intygas med
kvitto eller féljesedel). Garantin omfattar inte
skador som beror pa normalt slitage, éverbe-
lastning eller ej avsedd anvandning samt ska-
dor som anvandaren sjalv orsakat, som beror
pa att anvandaren inte féljt bruksanvisningen
eller skador som var kanda vid kdpet. Garantin
galler inte heller skador som orsakas av att an-
vandaren inte anvant originaltillbehér och -for-
brukningsmaterial.

Garantianspraken géller bara om du ldmnar
in verktyget i intakt skick till leverantéren el-
ler nagon av Festools servicestallen. Spara
bruksanvisning, sakerhetsanvisningar, re-
servdelslista och kvitto. I dvrigt galler tillver-
karens aktuella garantivillkor.
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Obs!

Vi férbehaller oss ratten till tekniska &ndring-
ar pga kontinuerligt forsknings- och utveck-
lingsarbete.

13 EG-forklaring om Ooverens-

stammelse
Sticksagar Serienr
PSB 400 EBQ 496057, 496065
PS 400 EBQ 496056, 496064

Ar for CE-mérkning:2010

Vi férsakrar pa eget ansvar att denna pro-
dukt 6verensstammer med féljande riktlinjer
och normer:

2006/42/EG, 2004/108/EG, EN 60745-1, EN
60745-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

ppo- @ Jl o i

Dr. Johannes Steimel

Chef for forskning, utveckling, teknisk doku-
mentation

08.02.2010
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REACh for Festool-produkter, tillbehor
och forbrukningsmaterial:

REACh ar den kemikalieférordning som se-
dan 2007 galler i hela Europa. I egenskap av
"nedstromsanvandare"”, dvs tillverkare av
produkter, ar vi medvetna om den informa-
tionsplikt som vi har gentemot vara kunder.
For att hela tiden halla kunderna uppdatera-
de och informera om eventuella &mnen i vara
produkter som aterfinns pa den sk kandidat-
listan, har vi tagit fram denna webbsida:

www. festool.com/reach
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Mainitut kuvat ovat kayttéoppaan alussa.

1 Tunnukset
C Varoitus yleisesta vaarasta

Sahkoiskuvaara

>

Lue ohjeet/huomautukset!

Kayta hengityssuojainta!

Kayta kuulosuojaimia!

Kayta suojalaseja!

®
®
®
4

Tekniset tiedot

Pistosahat
Teho
(110 V versio)
Iskuluku
Iskunpituus
Heiluriliike
Maks. kallistusasento (vain lisatarvikkeena
saatavan kulmapdydan WT-PS 400 kanssa)
Maks. sahaussyvyys (riippuu sahanterasta)
Puu
Alumiini
Teras
Paino

CARVEX @

@ Kayta suojahansikkaita!

2 Laitteen osat

Purusuojus

Kayttdkytkin

Nopeudensaatokytkin (vain PSB 400
EBQ)

Kytkentasalpa (vain PSB 400 EBQ)
Iskuluvun saatépyora

Kaannettava Plug-it-liitanta (vain PS
400 EBQ)

Verkkoliitantajohto

Poistoimuliitanta

Sahauspoéydan vaihtovipu
Sahanteran irrotusnuppi

Vaihdettava sahauspdyta
Heiluriliikekytkin

Liukutalla

3 Maaraystenmukainen kaytto
Pistosahat on tarkoitettu puun ja puunkal-
taisten materiaalien sahaamiseen. Festoolin
toimitusohjelmaan kuuluvilla erikoissahane-
rilla koneilla voidaan sahata myds muovia,
terasta, alumiinia, kirjometallia ja keraami-
sia laattoja.

Ohjeiden vastaisesta kaytdsta aiheutu-

neista vahingoista ja onnettomuuksista
vastaa koneen kayttaja.

PS 400 EBQ PSB 400 EBQ
500 W
400 W
1500 - 3800 min™? 1000 - 3800 min™?
26 mm
4 porrasta

45° molemmilla puolilla

120 mm
20 mm
10 mm
1,9 kg
57
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Pistosahat
Suojausluokka

5 Turvaohjeet
5.1 Yleiset turvaohjeet
Varoitus! Lue kaikki turva- ja kdyt-
toohjeet.Varoitusten ja ohjeiden nou-
dattamisen laiminlydnti voi aiheuttaa
sahkodiskun, tulipalon ja/tai vakavia
vammoja.
Sadilyta kaikki turvaohjeet ja kayttooh-
jeet myohempaa tarvetta varten.
Turvaohjeissa kaytetty termi "sahkoétyokalu"
tarkoittaa verkkokayttdisia sahkoétydkaluja
(verkkojohdon kanssa) ja akkukayttdisia
sahkotyodkaluja (ilman verkkojohtoa).

5.2 Konekohtaiset turvaohjeet

- Pida koneesta kiinni vain eristetyista
kahvoista, jos katkaisutyokalu voi
tyoskenneltdessa osua piilossaoleviin
virtajohtoihin tai omaan virtajohtoon.
Jos katkaisutera osuu jannitteisiin virta-
johtoihin, koneen metalliosat voivat tulla
jannitteenalaisiksi ja aiheuttaa kayttajalle
sahkdiskun.

- Festool-sahkotyokalut saa asentaa
vain sellaisiin tyopoytiin, jotka Festool
on suunnitellut kyseiseen tarkoituk-
seen. Jos kone asennetaan toisenlaiseen
tai itsevalmistettuun tyopdytaan, tama voi
haitata sahkdétyokalun tukevuutta ja aihe-
uttaa vakavia onnettomuuksia.

- Odota, kunnes sahkotyokalu on py-
sdahtynyt kokonaan, ennen kuin laitat
koneen syrjaan. Muuten sahkotydkalu
voi koskettaa alustaa ja aiheuttaa sahkd-
tyOkalun hallinnan menettamisen.

- Epamuodostuneita tai repeytyneitd sahan-
teria sekd sahanteria, jotka leikkaavat tyl-
sasti tai viallisesti ei tule kayttaa.

- Sahanteran taytyy aina pyo6rid, kun pisto-
saha lasketaan tydkappaleeseen kiinni.

QIS0

- Kayta sopivia henkildkohtaisia suojavarus-
teita: kuulosuojaimia, suojalaseja, po6-
lynaamaria tehdessasi pdlyavaa tyoéta,
suojakasineita tydstaessasi karheita mate-
riaaleja ja vaihtaessasi tydkalua.

- Kiinnita tyostettava kappale aina siten,
ettd se ei paase lilkkkumaan tydstdn aikana.
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PS 400 EBQ PSB 400 EBQ

@ /11

- Kytke kone pélya aiheuttavissa toissa aina
imuriliitantaan.

- Tarkasta pistoke ja johto saanndllisesti ja
anna valtuutetun huoltokorjaamon vaihtaa
ne uusiin, jos havaitset niissa vaurioita.

- Stroboskooppivalo voi aiheuttaa epi-
lepsiaan taipuvaisille ihmisille kaatu-
matautikohtauksia. Ald kaytd tats
konetta, jos olet epileptikko.

- Ald katso stroboskooppivaloon. Katsomi-
nen valoldhteeseen voi aiheuttaa silma-
vammoja.

5.3 Metallintyosto
Metallia tydstettdessa on noudatettava
turvallisuussyisté seuraavia toimenpi-
teita:
- Kytke eteen vikavirta- (FI-, PRCD-) suoja-
kytkin.
- Kytke kone sopivaan imuriin.

- Puhdista saannollisesti koneen moottorin
kotelo sinne kertyneesta polysta.

- Kayta metallisahanteraa.
- Ty6nna purusuojus alas.

@ Kayta suojalaseja!

5.4 Paastoarvot
Normin EN 60745 mukaiset arvot ovat tyypil-

lisesti:
Adnenpainetaso
Aédnentehotaso
Epavarmuus

/N®

Tyoskenneltdessa syntyy melua
Kuulovaurioiden vaara
» Kayta kuulosuojia!

LPA = 88 dB(A)
Lywa = 99 dB(A)
K=3dB

Maaritetty tdrindgarvo ap (kolmen suunnan
vektorisumma) ja epavarmuustekija K nor-
min EN 60745 mukaan:



PS 400 EBQ PSB 400 EBQ
Puun sahaaminen

Kahva anh=6,0 m/s? a,=10,0 m/s?
K=20m/s? K=2,0m/s?

Vaihteiston an=11,0 m/s?

pad K = 2,0 m/s?

Metallin sahaaminen

Kahva an=7,0 m/s?> a,=11,0 m/s?
K=20m/s? K=2,0m/s?

Vaihteiston a,=10,0 m/s?

paad K =2,0 m/s?

Ilmoitetut paastdarvot (tarina, melu) on mi-
tattu normin EN 60745 tarkastusedellytysten
mukaisesti, ja naitd arvoja kaytetaan konei-
den keskindiseen vertailuun. Ne soveltuvat
my06s kaytdon yhteydessa syntyvan tarina- ja
melukuormituksen alustavaan arviointiin.
IImoitetut paastdarvot koskevat sahkétydka-
lun padasiallisia kayttétarkoituksia. Jos sah-
kotydkalua kaytetaan muihin kayttdtarkoi-
tuksiin, muilla kayttétarvikkeilla tai huonosti
huollettuna, tama saattaa kasvattaa tarina-
ja melukuormitusta huomattavasti koko
tydskentelyajan puitteissa. Koko tydskente-
lyajan aikaista kuormitusta arvioitaessa on
otettava huomioon myds koneen joutokdyn-
tiajat ja pysaytettyna olon ajat. Tama voi va-
hentaa huomattavasti tyéskentelyajan koko-
naiskuormitusta.

6 Kayttoonotto

A

Kielletty jannite tai taajuus!
Onnettomuusvaara

» Virtaldhteen verkkojannitteen ja taajuu-
den taytyy olla yhdenmukainen konekil-
vessa annettujen tietojen kanssa.

» Pohjois-Amerikassa voidaan kayttaa vain
Festool-koneita, joiden jannite on 120 V/
60 Hz.

Verkkoliitantdjohdon kytkenta ja irrotus
katso kuva

» Kytke verkkopistoke pistorasiaan.

Sahkotyokalussa on painike molemmil-
la puolilla toiminnan paalle-/poiskytkentaan.

CARVEX (FIN)
Mallissa PSB 400 EBQ on lisaksi nopeuden-
saatokytkin , joka on varustettu kyt-
kentasalvalla . Kayta jatkuvaan kayt-
toon painiketta

7 Saadot

A A

Loukkaantumisvaara, sihkoiskuvaara

» Ennen kaikkia koneella suoritettavia toi-
menpiteita verkkopistoke on irrotettava
pistorasiastal

7.1 Teran vaihtaminen

/NO

Kuumentunut ja terava tera
Loukkaantumisvaara
» Kayta suojahansikkaita.

Sahanteran valinta
Kayta vain T-kiinnitysvarrella varustet-
tuja sahanteria. Sahateran ei tule olla
sen pitempi kuin kyseisessa sahaus-
kohteessa tarvitaan. Varman ohjauksen ta-
kaamiseksi sahanteran tulisi ylettya kaikissa
kohdissa ulos tydkappaleen alapinnasta.

® Kayta kulma- ja adaptointipdydan kanssa
vain haritettuja sahanteria. Suosittelem-
me Festool-sahanterdaa S 105/4 FSG.

Sahanteran asennus

Irrota verkkopistoke pistorasiasta aina
L ) ennen teran vaihtamista!

» Tarvittaessa tydonna purusuojus
ylos.

» Tyonna sahantera aukon vastee-
seen asti hammastus sahaussuuntaan
osoittaen

» Kaanna sahanterdaa noin 30° myota-
pdivaan, niin etta se lukittuu paikalleen.

Ohjainleuat saatyvat automaattisesti asen-

netulle sahanterélle.

Tarkista sahanteréan pitava kiinnitys.
Huonosti kiinnitetty sahantera voi pu-
dota ja aiheuttaa vammoja.

® Erittdin lyhyiden sahanterien yhteydessa
sahauspdyta kannattaa irrottaa (katso luku
7.4), ennen kuin asennat sahanteran.
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Sahanteran irrotus

® Pida sahanteraa irrottaessasi sahkdtydka-
lusta kiinni niin, ettei irtikimmahtava sa-
hantera vahingoita sivullisia tai elamia.

» Tydnna sahanteran irrotusnuppi [3-3]
eteenpdin vasteeseen asti.

Jos sahatera ei irtoa: anna pistosahan
kdyda 3 - 10 sek. suurella kierrosluvulla. Pai-
na sahanteran irrotinta uudelleen.

7.2 Purusuojuksen kayttaminen

Purusuojus estaa puruja sinkoutumas-

ta ympariinsa ja parantaa purujen imuroin-

nin tehoa.

» Tydnna purusuojus
luksella alas.

7.3 Murtosuojan kayttaminen

Murtosuojan avulla saat tehtya repeilematto-
mat sahausreunat myds sahanteran ulostu-
lopuolella.

» Tydnna koneen ollessa sammutettuna
murtosuoja ohjaimeen sahan-
teraan asti,

kytke pistosaha paalle,

tydnna koneen kdydessa murtosuoja ta-
saisella pinnalla niin pitkalle taaksepain
(Kierroslukualue 5), kunnes se on koh-
dakkain sahauspéydan etureunan kanssa.
Talléin terda sahaa purusuojusta jonkin
verran.

® Kulumisen myo6ta purusuojusta voidaan
tyontaa taaksepadin noin 3 mm verran ja
kayttda nain edelleen.

® Luotettavasti toimiakseen purusuojuksen
taytyy olla molemmilta puoliltaan tiiviisti
kiinni sahanterassa. Siksi sahanteran
vaihdon yhteydessa myds purusuojus
kannattaa korvata uudella repeilematto-
mien sahausten takaamiseksi.

7.4 Sahauspoydadn vaihtaminen
» Avaa vaihtovipu
» Ota sahauspoéyta alakautta pois.

® Asennus tapahtuu painvastaisessa jarjes-
tyksessa! Huolehdi siita, etta sahauspoyta
on pitavasti kiinni ohjaimessa.
Sahauspdydan tilalle voidaan asentaa kul-
mapoytd WT-PS 400 tai sovitinpdyta ADT-
PS 400.
& Ala missadan tapauksessa sahaa ilman
sahauspdytaa tai Festool-tarvikevali-
koimaan kuuluvaa poytaa.

kevyellad painal-

A\ A 4
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7.5 Imurointi

A

Poly aiheuttaa vaaraa terveydelle

» Pély voi olla terveydelle haitallista. Ald sen
vuoksi missaan tapauksessa tyOskentele
ilman imuria.

» Noudata terveydelle vaarallisen pdlyn
imuroinnissa aina maakohtaisia maarayk-
sia.

Pistosahoihin voidaan kytkea imuadapterin
kanssa imuri (letkunhalkaisija 27 mm).

» Tydnna imuadapteri sahauspdydan taka-
aukkoon, niin etta haka napsahtaa
kiinni loveen

» Irrota imuadapteri painamalla hakaa

® Koneen vahdisen tehonkaytdn mydta
(pieni energiankulutus) kytkentdautoma-
tiilkalla varustetut imurit kytkeytyvat
paalle vasta sitten, kun varsinainen saha-
us alkaa.

» Aseta imuri erikoiskayttotapauksissa
(esim. vahainen iskuluku, pehmea puu)
jatkuvalle kaytolle.

7.6 Heiluri-iskun saato

Jotta erilaisia materiaaleja voidaan tydstaa
optimaalisella syo6tdlla, heiluripistosahoissa
on saadettava heiluri-isku. Haluttu asento
valitaan heiluri-iskukytkimella

asento 0 = heiluri-isku pois
asento 3 = maksimaalinen heiluri-isku

Heiluri-iskun suositellut saatoasennot

kova ja pehmea puu, lastulevyt, 1-3
puukuitulevyt

kimpilevyt, vaneri, muovit 1-2
keraamiset materiaalit 0
alumiini, kirjometallit 0-2
teras 0-1

7.7 Iskuluvun saato

Iskulukua voidaan saataa saatdpyoralla
portaattomasti 1500 - 3800 min™! (PSB

400 EBQ: 1000 - 3800 min!) valilla. N&in

voit sdatda sahausnopeuden kulloisellekin

materiaalille sopivaksi.



Asennossa A automaattinen kuormitustun-
nistus on aktivoitu: iskuluku on kuormitta-
mattomassa toimintatilassa alennettu ja
nousee maksimiarvoon, kun saha tunkeutuu
tyokappaleeseen.

Suositeltu iskuluku (saatopyoran
asento)

Kova puu, pehmea puu, huonekalule- A
vyt, vaneri, lastulevyt

Puukuitulevyt

Muovi

Keramiikka, alumiini, ei-rautametallit
Teras

N W WD
1
H~ 01> >

8 Tyoskentely koneella

A

Erittdin polyavat materiaalit (esim. Kip-
sikartonki)

Polyn tunkeutuminen koneeseen aihe-
uttaa vaurioita, loukkaantumisvaara

» Al4 tydskentele kone yldsalaisin!

Kayta pienien tai ohuiden tydkappaleiden sa-
hauksessa aina tukevaa alustaa, esim. CMS-
moduulia (lisatarvike).

Pida sahkotydkalun kahvasta kiinni ja sahaa
haluttua linjaa pitkin. Ohjaa sahaa molem-
milla kasilla, jotta sahaus sujuu tarkasti ja
tasaisesti.

Ohjaimitta tehtava sahaus piirrettya vii-
vaa pitkin
Purusuojus nayttda sahauslinjan kol-

mikulmaisella muodollaan. Se helpottaa si-
ten viivaa pitkin sahaamista.

8.1 Valo

A

Stroboskooppivalo voi antaa harhaan-
johtavan kuvan sahanteran sijaintikoh-
dasta

Loukkaantumisvaara
» Huolehdi tydpisteen hyvasta valaistuksesta.

Sahauslinjan valaisemiseksi sahaan on asen-
nettu jatkuva valo / stroboskooppivalo:

noin 2100 min! asti: jatkuva valo
noin 2100 min~! alkaen: stroboskooppivalo

CARVEX @

® Koneen ollessa ylésalaisin (+/- 45°) valo
on kokonaan pois paalta.

9 Huolto ja hoito
Loukkaantumisvaara, sahkodiskuvaara
» Irrota sahkdpistoke aina pistorasiasta, en-

nen kuin alat tehda koneeseen kohdistuvia
huolto- ja puhdistustoita!

» Kaikki huolto- ja korjaustydt, jotka vaati-
vat moottorin suojuksen avaamista, on
suoritettava valtuutetussa asiakaspalvelu-
korjaamossa.

Vaurioituneet varolaitteet ja osat taytyy kor-
jauttaa tai vaihdattaa valtuutetussa ammat-
tikorjaamossa, mikali kayttéohjeissa ei ole
muutoin mainittu.

IlImankierron varmistamiseksi moottorin ko-

telon jadhdytysilmarakojen taytyy olla aina

vapaita ja puhtaita.

- Tarkasta ohjainrulla saanndllisesti kulumi-
sen varalta.

- Puhdista purusuoja saanndllisesti siihen
kertyneesta polysta.

- Puhdista liukutalla saanndllisesti, jotta se
ei aiheuta pintaan naarmuja ja uria.

10 Tarvikkeet

Kayta vain talle koneelle tarkoitettuja alku-
peraisia Festool-tarvikkeita ja Festool-kulu-
tusmateriaaleja, koska nama jarjestelma-
komponentit on sovitettu parhaalla mahdol-
lisella tavalla toisiinsa. Muiden valmistajien
tarvikkeiden ja kulutusmateriaalien kaytto
voi huonontaa tyétulosten laatua ja rajoittaa
oikeutta takuuvaatimuksiin. Kayttokohteesta
riippuen ne voivat lisata koneen kulumista tai
koneen kayttajan rasittumista. Varmista sik-
si oma ja koneesi turvallisuus ja takuun sai-
lyminen kayttamalla ainoastaan alkuperaisia
Festool-tarvikkeita ja Festool-kulutusmateri-
aaleja!

Tarvikkeiden ja tydkalujen tilausnumerot voit
katsoa Festoolin kaytté-/tuoteoppaasta tai
Internet-osoitteesta www.festool.com.

10.1 Sahanterat, muut tarvikkeet

Festoolin valikoimissa on kaikille kayttékoh-
teille ja Festool-pistosahoille raataldityja sa-
hanteria, joilla pystyt sahaamaan erilaisia
materiaaleja nopeasti ja siististi.
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10.2 Sahaaminen erikoistalloilla

Erikoistalloilla estat herkkien pintojen naar-
muuntumisen ja uriutumisen.

» Paina liukutallaa kohdasta

» Tyodnna liukutallaa samanaikaisesti eteen-
pain.

» Aseta toinen liukutalla tilalle ja tyénna
sita taaksepain, niin ettd se lukittuu pai-
kalleen.

10.3 Sahaaminen kulmapoydalla

Kulmapdytaa WT-PS 400 kaytetdan enintaan
45° sisa- ja ulkokulmien ja putkien sahauk-
sessa.

Kulmapdydan kanssa sahattaessa
imurointi ei ole mahdollista!

Kulmapoydan asentaminen

» Ota sahauspdyta irti, (katso luku
7.4).

» Aseta kulmapdytd sahauspdydan kiinni-
tyskohtaan.

» Sulje vaihtovipu

Huolehdi siitd, ettd kulmapdéyté on pitavasti

kiinni ohjaimessa.

Kulman saataminen

» Kaanna saatopyoraa
haluamasi kulma.

Voit sdéataéa asteikolla
+45°,

ja saada nain
arvot -45°, 0° ja

Kulmapoydan
asento

Kaytto

Kuva
Kuva
Kuva

A

Sahaussyvyydet
Loukkaantumisvaara

» Valitse sahanteran pituus ja sahaussyvyys
niin, ettei sahantera sahaa jatkuvasti tyo-
kappaleen koko syvyydelta.

Kulma, sisakulma
Kulma
Ulkokulma, putket

® 90° sahauksissa suosittelemme saata-
maan kulmapoéytaan lievasti negatiivisen
asteluvun, jotta saha kulkee tasaisesti.
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10.4 Sahaaminen sovitinpoydalla

Sovitinpéydan ADT-PS 400 avulla pistosaha
voidaan kytkea Festool-ohjainkiskoon, ym-
pyraleikkuriin KS-PS 400 ja moduulijarjes-
telmaan CMS.

Sovitinpoydan asentaminen

» Ota sahauspoyta irti, (katso luku
7.4).

» Aseta sovitinpoyta
kiinnityskohtaan.

» Sulje vaihtovipu

Huolehdi siitéa, ettéd sovitinpbyté on pitavasti

kiinni ohjaimessa.

@® Kayta poistoimuliitantaa
tinpéydan kanssa.

Sovittaminen ohjainkiskoon FS

Kayttamalla Festool-ohjainjarjestelmaa FS

(kuva ) pystyt sahaamaan helpommin

suoria ja tasmallisia linjoja, erityisesti enint.

20 mm materiaalivahvuuksilla.

» Aseta pistosaha asennetun sovitinpdydan
kanssa ohjainkiskon paalle.

Liittaminen ympyraleikkuriin
Ympyraleikkurilla voit sahata ympyran muo-
toisia aukkoja, joiden halkaisija on 120 -

3000 mm. Ympyraleikkuri voidaan asentaa
molemmilta puolilta sovitinpdytaan.

» Aseta pistosaha sovitinpdydan kanssa
ympyraleikkurin adapterille

» Tyonna keskitystuurna
leikkurin reikaan
sahanteran kanssa.

» Lukitse mittanauha ympyraleikkurin kier-
tonupilla

@® Laita keskitystuurna talteen sailytyspaik-
kaansa

Puolikiinteaasenteinen sahaaminen
Festoolin CMS-jarjestelmalla

Asentamalla pistosahan Festoolin CMS-jarjes-
telmdaan saat kayttdosi puolikiintedasenteisen
poytdasahan muotosahauksia varten. Tahan
liittyvia lisatietoja saat CMS-esitteesta.

» Aseta pistosaha sovitinpdydan kanssa
CMS-PS-kayttéohjeiden mukaan CMS-
jarjestelmaan.

sahauspdydan

my0s sovi-

ympyra-
, joka on linjassa



11 Havittaminen

Sahkotyodkaluja ei saa havittaa talousjatteen
mukana! Toimita kdytdsta poistetut koneet,
lisatarvikkeet ja pakkaukset ymparistda
saastavaan kierratykseen. Noudata maakoh-
taisia maarayksia.

Vain EU: EU-direktiivin 2002/96/EY mukaan
kaytosta poistetut sahkotydkalut ovat lajitel-
tavaa jatettd, joka on asianmukaisesti ohjat-
tava ymparistda saastavaan kierratykseen.

12 Takuu

Annamme koneillemme materiaali- ja val-
mistusvirheiden osalta takuun maakohtais-
ten lakimaaraysten mukaan, kuitenkin va-
hintdan 12 kuukaudeksi. EU-maissa takuuai-
ka on 24  kuukautta (lasku  tai
vastaanottotodistus toimii tositteena). Takuu
ei koske vaurioita, jotka johtuvat luonnolli-
sesta kulumisesta, ylikuormituksesta, epa-
asianmukaisesta kasittelysta, kayttajan itse
aiheuttamista vahingoista tai kayttéohjeen
vastaisesta kaytosta, tai jotka olivat tiedossa
ostohetkelld. Takuu ei mydskaan kata vauri-
oita, jotka johtuvat muiden kuin Festoolin
valmistamien tarvikkeiden ja kulutusmateri-
aalien (esim. hiomalautanen) kaytosta.

Voimme hyvaksya takuuvaateet ainoastaan
silloin, kun laite lahetetaan purkamattomana
laitteen toimittajalle tai valtuutetulle Festool-
huoltokorjaamolle. Sailyta kayttéohjeet, tur-
vaohjeet, varaosalista ja ostotosite hyvassa
tallessa. Multa osin patevat aina viimeisim-
mat valmistajan takuuehdot.

Huomautus

Jatkuvan tutkimus- ja tuotekehitystydén myd-
ta pidatamme oikeudet muutoksiin naihin
teknisiin tietoihin nahden.

13 EU-vaatimustenmukaisuus-

vakuutus
Pistosaha Sarjanumero
PSB 400 EBQ 496057, 496065
PS 400 EBQ 496056, 496064

CE-hyvaksyntamerkinnan vuosi:2010

Taten vakuutamme vastaavamme siita, etta
tama tuote on seuraavien direktiivien ja nor-
mien mukainen:

2006/42/EY, 2004/108/EY, EN 60745-1, EN
60745-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

CARVEX @

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

41)/)0 @1 Jaé ot aatn Q—tw(

Dr. Johannes Steimel

Tutkimus- ja tuotekehitysosaston seka tekni-
sen dokumentoinnin paallikké

08.02.2010

REACh Festool-tuotteille, niiden tarvik-
keille ja kulutusmateriaaleille:

REACh on vuodesta 2007 lahtien koko Eu-
roopassa voimassaoleva kemikaaleja koske-
va asetus. Kaytamme kemikaaleja tuot-
teidemme valmistuksessa ja olemme tietoi-
sia tiedotusvelvollisuudestamme
asiakkaillemme. Olemme avanneet asiakkai-
tamme varten seuraavan Web-sivuston, jos-
ta voit aina katsoa viimeisimmat tiedot tuot-
teissamme mahdollisesti kaytettavista ai-
neista:

www. festool.com/reach
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1 Symboler
C Advarsel om generel fare

C Advarsel om elektrisk stgd

Laes vejledning/anvisninger!

® Andedraetsvaern pbudt!

@ Baer hgreveern!

4 Tekniske data

Stiksave
Effekt
(110 V-variant)
Slagtal
Slagleengde
Pendulslag

Maks. skrastilling (kun med vinkelbord
WT-PS 400)

Maks. skeeredybde (afhanger af savklingen)

Tree
Aluminium
stal
Vaegt

64

Beskyttelsesbriller pabudt!

Beskyttelseshandsker pabudt!

N%@

Maskinelementer

Spanfanger
Taend/sluk-knap

Hastighedsindstilling (kun PSB 400
EBQ)

Startspaerre (kun PSB 400 EBQ)
Indstillingshjul til slagtalsregulering

Drejelig plug-it tilslutning (kun PS
400 EBQ)

Netledning
Udsugningsstuds
L3segreb til savbord
Savklingeudlgser
Udskifteligt savbord
Pendulslagskontakt
Sal
3 Bestemmelsesmaessig brug

Stiksavene er beregnet til savning af trae og
treelignende materialer. Med specialsavklin-
gerne fra Festool kan maskinerne ogsa bru-
ges til savning af kunststof, stal, aluminium,
ikke-jernmetal og keramikplader.

Brugeren haefter for skader og uheld,
som fglge af ikke-bestemmelsesmaes-

sig brug.
PS 400 EBQ PSB 400 EBQ
500 W
400 W
1500 - 3800 min’! 1000 - 3800 min™?
26 mm

4 trin
45° i begge sider

120 mm
20 mm
10 mm
1,9 kg



Stiksave
Beskyttelsesklasse

5 Sikkerhedsanvisninger
5.1 Generelle sikkerhedsanvisnin-
ger

Advarsel! Laes alle sikkerhedsan-

visninger og gvrige anvisninger.

Overholdes anvisningerne ikke, er der
risiko for elektrisk stgd, brand og/eller alvor-
lige kvaestelser.

Opbevar alle sikkerhedsanvisninger og
vejledninger til senere brug.

Med begrebet "elveerkt@j", som anvendes i
sikkerhedsanvisningerne, menes lednings-
baret elveerktgj (med netkabel) og batteri-
drevet elveerktgj (uden netkabel).

5.2 Maskinspecifikke sikkerhedsan-
visninger

- Hold kun i de isolerede handgreb pa
maskinen, nar skaerevarktgjer kan
komme i kontakt med skjulte strgm-
ledninger eller egne stremkabler un-
der arbejdet. Hvis skareveaerktgjer
kommer i kontakt med spaendingsfgrende
strgmledninger, kan maskinens metaldele
blive spaendingsfgrende og udsaette bruge-
ren for elektrisk stgd.

- Festool el-veerktgj ma kun monteres
pad savborde, som er godkendt hertil af
Festool. Hvis el-vaerktgjet monteres pa et
andet eller et selvlavet savbord, kan det
blive ustabilt og forarsage alvorlige ulyk-
ker.

- Vent med at laegge el-vaerktgjet til si-
de, til det er standset. Veerktgjet kan
saette sig fast, og man kan miste kontrollen
over el-veerktgjet.

- Deformerede eller revnede savklinger eller
savklinger med slgvt eller defekt skaer ma
ikke anvendes.

- Savklingen skal altid vaere teendt, ndr den
fgres hen til emnet.

RIEl;

- Brug egnede personlige veernemidler: Hg-
revaern, beskyttelsesbriller, stavmaske ved

CARVEX

PS 400 EBQ PSB 400 EBQ
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stgvende arbejde, beskyttelseshandsker
ved ru materialer og ved skift af veerktgj.

- Fastggr altid arbejdsemnet pa en sadan
made, at det ikke kan bevaege sig under
bearbejdningen..

- Slut altid maskinen til en stgvsuger ved
stgvdannende arbejde.

- Kontroller jaevnligt stik og kabel, og lad et
autoriseret serviceveerksted udskifte disse
ved defekter.

- Stroboskoplys kan hos mennesker,
der er disponeret for dette, fremkalde
epileptiske anfald. Anvend ikke denne
maskinen, hvis du er disponeret for dette.

- Se ikke ind i stroboskoplyset. Det kan ska-
de gjnene.

5.3 Metalbearbejdning

& Af hensyn til sikkerheden skal fglgende
sikkerhedsforanstaltninger overholdes
ved bearbejdning af metal:

- Tilslut maskinen via et fejlstrgamsrelze (FI-,

PRCD-relze).

- Slut maskinen til en egnet stgvsuger.

- Renggr regelmaessigt maskinen for stgvaf-
lejringer i motorhuset.

- Brug en metalsavklinge.
- Luk spanfangeren.

©

5.4 Emissionsvaerdier
Doe malte vaerdier iht. EN 60745 ligger typisk
pa:

Lydtrykniveau
Lydeffekt
Usikkerhed

/N®

Staj, der opstar ved arbejdet
Beskadigelse af hgrelsen
» Brug hgrevaern!

Beskyttelsesbriller pabudt!

LPA = 88 dB(A)
Lywa = 99 dB(A)
K=3dB

Vibrationsemission ay, (vektorsum fra tre ret-
ninger) og usikkerhed K malt iht. EN 60745:
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PS 400 EBQ PSB 400 EBQ
Savning af trae
Handgreb  a,=6,0 m/s?® a,=10,0 m/s?
K=20m/s? K=20m/s?
Gearho-  ap=11,0 m/s?
ved K = 2,0 m/s?
Savning af metal
Handgreb  a,=7,0 m/s?* aj=11,0 m/s?
K=20m/s> K=2,0m/s?
Gearho- an=12,0 m/s?
ved K = 2,0 m/s?

De angivhe emissionsvaerdier (vibration,
stgj) er malt i henhold til prgvebetingelserne
i EN 60745 og tjener til sammenligning af
maskiner. De kan ogsa bruges til forelgbig
bedgmmelse af vibrations- og stgjbelastnin-
gen ved brug.

De angivne emissionsvaerdier gzelder ved al-
mindelig brug af el-vaerktgjet. Hvis el-vaerk-
tajet bruges til andre opgaver eller med an-
dre veaerktgjer, eller hvis det vedligeholdes
utilstraekkeligt, kan vibrations- og stgjbelast-
ningen stige betragteligt over tid. For at opna
en praecis vurdering inden for et angivet tids-
rum skal maskinens anfgrte tomgangs- og
stilstandstider ogsa tages med i betragtning.
Det kan nedsatte belastningen over det
samlede arbejdstidsrum betydeligt.

6 Ibrugtagning

AN

Ikke-tilladt speending eller frekvens!

Fare for ulykke

» Forsyningsspandingen og strgmkildens
frekvens sléal stemme overens med angi-
velserne pa typeskiltet.

» I Nordamerika ma der kun bruges Festool-
maskiner med spaendingsangivelsen 120
V/60 Hz.

For tilslutning og frakobling af netkablet
se figur

» Stik netstikket i en stikkontakt.

El-vaerktgjet har en knap pa begge si-
der til teend/sluk.

PSB 400 EBQ har desuden en hastigheds-
indstilling med startspaerre . Brug
knappen til kontinuerlig drift.
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7 Indstillinger

A

Risiko for kvaestelser, elektrisk stgd

» Traek altid netstikket ud af stikkontakten
fgr arbejde pa maskinen.

7.1 Skift af veerktgj

/NO

Varmt og skarpt veerktgj
Risiko for kvaestelser
» Brug beskyttelseshandsker.

Valg af savklinge
Brug kun savklinger med enknastskaft
(T-skaft). Savklingen bgr ikke veaere
leengere end ngdvendigt til det plan-
lagte skeerearbejde. For at savklingen kan
fgres sikkert, skal den rage ud under ar-
bejdsemnet hele vejen under skaeringen.
® Brug kun udlagte savklinger ved brug af
vinkel- og tilpasningsbordet. Vi anbefaler
Festool-savklingen S 105/4 FSG.

Isaetning af savklinge
Treek altid netstikket ud af stikkontak-
ten, for der skiftes vaerktgj!

» Skub evt. spanfangeren op.

» Skub savklingen , med teenderne i
skaereretning, ind i abningen til an-
slag.

» Drej savklingen
indtil den gar i hak.

Faringsbakkerne indstilles automatisk til den

monterede savklinge.

Kontroller, om savklingen sidder godt
fast. En Igs savklinge kan falde af og
forarsage skade.

® Huvis savklingen er meget kort, anbefales
det at fjerne savbordet (se kapitel 7.4),
for savklingen saettes i.

ca. 30° med uret,

Friggrelse af savklinge

® Hold el-vaerktgjet sadan, nar savklingen
friggres, at hverken personer eller dyr kan
komme til skade.

» Skub savklingeudlgseren
til anslag.

helt frem



Hvis savklingen ikke udkastes: Lad stik-
saven kgre i 3-10 sek. med hgjt omdrej-
ningstal. Bekraeft savklinge-udkast

igen.

7.2 Brug af spanfanger

Spanfangeren forhindrer, at spanerne

slynges ud mod siden og forbedrer spanud-
sugningens effektivitet.

» Skub spanfangeren
tryk.

7.3 Isaetning af overfladebeskytter

Overfladebeskytteren giver flossefri snitkan-
ter, ogsa pa den side, hvor savklingen traeder
ud af arbejdsemnet.

» Scet overfladebeskytteren i fgringen
pa den slukkede maskine, og skub den ind
til savklingen ,

teend for stiksaven,

» skub overfladebeskytteren sa langt ind pa
den kgrende maskine (Omdrejningstrin 5)
pa et jeevnt underlag, at den er pa niveau
med savbordets forkant. Derved saves
overfladebeskytteren til.

® Efterhdnden som overfladebeskytteren
nedslides, kan den skubbes ca. 3 mm
lzengere ind og sa stadig bruges.

® Overfladebeskytteren skal slutte teet med
savklingen pa begge sider, for at den fun-
gerer palideligt. Det er derfor ogsa ngd-
vendigt at seette en ny overfladebeskytter
i hver gang, der skiftes savklinge. Ellers
opnas der ikke flossefri snit.

7.4 Skift af savbord
» Lgsn I3segrebet
» Tag savbordet af.

® Monteringen foregar i omvendt raekkefgl-
ge! Kontroller, at savbordet sidder godt
fast i faringen.

I stedet for savbordet kan der ogsa monteres
et vinkelbord WT-PS 400 eller et adaptions-
bord ADT-PS 400.

Sav aldrig uden arbejdsbord eller et af
de borde, som Festool tilbyder i tilbe-
hgrsprogrammet.

ned med et let

v

CARVEX
7.5 Udsugning

A

Sundhedsfare fra stgv

» Stgv kan veere sundhedsfarligt. Arbejd
derfor aldrig uden udsugning.

» Veer ved udsugning gf sundhedsfarligt stgv
altid opmarksom pa de nationale bestem-
melser.

Stiksavene kan tilsluttes til en stgvsuger
(slangediameter 27 mm) ved hjaelp af ud-
sugningsadapteren

» Saet udsugningsadapteren i savbordets
bagerste abning, s& haegten gar i
indgreb med udsparingen

» Udsugningsadapteren fjernes igen ved at
trykke pa haegten

® P& grund af maskinens lave optagne ef-
fekt (lavt energiforbrug) tilsluttes stgvsu-
gere med startautomatik ferst, nar den
egentlige savning begynder.

» Indstil stgvsugeren til kontinuerlig drift i
specielle tilfaelde (f.eks. lavt slagtal, blagdt
tree).

7.6 Indstilling af pendulslag

For at kunne bearbejde forskellige materialer

med optimal fremfgring rader pendulsaven

over et indstilleligt pendulslag. Den gnskede
position indstilles med indstillingskontakten

Position 0 = pendulslag off
Position 3 = max. pendulslag

Anbefalet indstilling af pendulslag

Hardt tree, blgdt tree, spanplader, 1-3

treefiberplader

Mgbelplader, krydsfiner, Kunststoffer 1 -2
Keramik 0
Aluminium, NE-metal 0-2
Stal 0-1

7.7 Slagtalsregulering

Slagtallet kan indstilles trinlgst med indstil-
lingshjulet mellem 1500 og 3800 min™!
(PSB 400 EBQ: 1000 - 3800 min1). P38 den
made kan skaerehastigheden indstilles opti-
malt til det pagaeldende materiale.
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I position A er den automatiske belastnings-
kontrol aktiveret: Slagtallet er reduceret i
tomgang og @ges til den hgjeste veerdi, nar
vaerktgjet fgres ind i arbejdsemnet.

Anbefalet slagtal (indstillingshjulets
position)

Hardt tree, blgdt tree, mobelplader, A
krydsfiner, spanplader

Traefiberplader 4-A
Kunststof 3-A
Keramik, aluminium, ikke-jernmetal 3-5
Stal 2-4
8 Arbejde med maskinen

A

Staerkt stgvdannende materialer (f.eks.
gipskarton)

Beskadigelse af maskinen pa grund af
indtraengt stgv, risiko for kvaestelser

» Arbejd ikke over hovedhgjde!

Brug altid et stabilt underlag eller CMS-mo-
dulet (tilbehgr) ved bearbejdning af sma el-
ler tynde arbejdsemner.

Hold el-vaerktgjet i handgrebet under arbej-
det, og fagr det langs med den gnskede skae-
relinje. Fgr el-vaerktgjet med begge hander
for at opna preecise snit og en rolig gang.
Fri savning efter afmaarkning

Overfladebeskytterens trekantede
form viser savklingens skeerelinje. Det ggr
det lettere at save efter afmaerkning.

8.1 Belysning

A

Stroboskoplyset kan veere vildledende,
sa man tager fejl af savklingens position

Risiko for kvaestelser
» Sgrg for god belysning af arbejdspladsen.

Der er indbygget permanent lys eller strobo-
skoplys til belysning af skaerelinjen:

Til ca. 2100 min™1: Permanent lys
Fra ca. 2100 min™!: Stroboskoplys

® Nar stiksaven er vendt pa hovedet (+/-
45°), er belysningen fuldstaendigt sluk-
ket.
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9 Vedligeholdelse og pleje

A

Risiko for kvaestelser, elektrisk stgd

» Traek altid netstikket ud af stikkontakten far
alle service- og vedligeholdelsesarbejder!

» Vedligeholdelses- og repargtionsarbgjder,
der kraever at motorhusets abnes, ma kun
foretages af et autoriseret servicevaerk-
sted.

Beskadigede beskyttelsesanordninger og
dele skal repareres eller udskiftes fagligt kor-
rekt af et autoriseret specialvaerksted, med-
mindre andet er angivet i brugsanvisningen.

For at sikre luftcirkulationen skal kgleluftab-
ningerne i motorhuset altid holdes frie og re-
ne.

- Kontroller regelmaessigt styrerullen for sli-
tage.

- Renggr regelmaessigt spanfangeren for
stgvaflejringer.

- Renger regelmaessigt salen for at undga
ridser og spor pa overfladen.

10 Tilbehor

Anvend udelukkende det originale Festool-
tilbehgr og Festool-forbrugsmateriale, som
er beregnet til maskinen, da disse system-
komponenter er tilpasset optimalt til hinan-
den. Ved anvendelse af tilbehgr og forbrugs-
materiale af andre marker skal man regne
med en forringelse af arbejdsresultaterne og
en begreensning af garantien. Alt efter an-
vendelse kan maskinen opslides hurtigere el-
ler brugeren belastes mere end ngdvendigt.
Pas derfor pa dig selv, maskinen og garantien
ved udelukkende at anvende originalt Fe-
stool-tilbehgr og Festool-forbrugsmateriale!

Bestillingsnumrene for tilbehgr og veerktaj
kan du finde i dit Festool-katalog eller pa in-
ternettet under ,www.festool.com®.

10.1 Savklinger, andet tilbehgr

For at kunne skare hurtigt og optimalt i for-
skellige materialer leverer Festool savklinger
til alle anvendelsesformal og tilpasset spe-
cielt til din Festool stiksav.

10.2 Savning med specialsdler
Specialsalerne beskytter fgrsteklasses over-
flader mod ridser og spor.

» Tryk salen ind i position

» Skub samtidigt salen frem.



» Szt en anden sal pa, og skub den bagud,
indtil den gar i hak.
10.3 Savning med vinkelbord

Vinkelbordet WT-PS 400 anvendes til savning
af ind- og udvendige vinkler op til 45° og til
savning af rar.
Udsugning er ikke muligt ved savning
med vinkelbordet!

Montering af vinkelbord

» Afmonter savbordet
7.4).

» Saet vinkelbordet pa holderen.
» Las I3segrebet

Kontroller, at vinkelbordet sidder godt fast i
foringen.

, (se kapitel

Vinkelindstilling
» Drej indstillingshjulet
den gnskede vinkel.

for at indstille

P& skalaen kan der indstilles -45°, 0°
0g +45°.

Vinkelbor- Anvendelse
dets position
Fig. Vinkler, indvendige vinkler
Fig. Vinkler
Fig. Udvendige vinkler, rgr

A

Savning af skaeredybder
Risiko for kvaestelser
» Veelg savklingeleengden og skaeredybden

sadan, at savklingen under alle omstaen-
digheder bliver i arbejdsemnet.

® Ved 90° snit anbefaler vi at indstille vin-
kelbordet til et let negativt gradtal for at
sikre en stabil fgring.

10.4 Savning med adaptionsbord

Adaptionsbordet ADT-PS 400 anvendes til
montering af stiksaven pa Festool fgrings-
skinnen, cirkelanslaget KS-PS 400 og modul-
systemet CMS.

Montering af adaptionsbord

» Afmonter savbordet
7.4).

» St adaptionsbordet
» L3s I3segrebet

, (se kapitel

pa holderen.
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Kontroller, at adaptionsbordet sidder godt
fast i faringen.

® Brug ogsa udsugningsstudsen
men med adaptionsbordet.

Tilpasning til fgringsskinnen FS

Brug af Festool fgringssystemet FS (fig. )
letter fremstillingen af lige og praecise snit,
isaer ved materialetykkelser op til 20 mm.

» Seet stiksaven med det monterede adap-
tionsbord pa fgringsskinnen.

Tilpasning til cirkelanslaget

Med cirkelanslaget kan der fremstilles runde
snit med en diameter pd 120 og 3000 mm.
Cirkelanslaget kan monteres pa begge sider
af adaptionsbordet.

» Scet stiksaven med adaptionsbord pa cir-
kelanslagets adapter

» Stik centrerdornen i hullet i
cirkelanslaget, som flugter med savklin-
gen.

» Fastspaend malebandet pa cirkelanslaget
med drejeknappen

® Opbevar centrerdornen i holderen

Halvstationaer savning med Festool-sy-
stemet CMS

Ved at montere stiksaven i Festool-systemet
CMS far man en halvstationzer bordsav til
formsnit. Informationer herom findes i CMS-
brochuren.

» Seaet stiksaven med adaptionsbord i CMS
som beskrevet i brugsanvisningen il
CMS-PS.

11 Bortskaffelse

Elveerktgj ma ikke bortskaffes med alminde-
ligt husholdningsaffald! Maskiner, tilbehgr og
emballage skal sendes til miljgvenlig genvin-
ding! Overhold de geeldende nationale regler.

Kun EU:I henhold til Radets direktiv 2002/
96/EF skal brugt el-vaerktgj indsamles saer-
skilt og sendes til miljgvenlig genvinding.

12 Garanti

I henhold til de respektive landes lovmaessi-
ge bestemmelser yder vi garanti for materi-
ale- eller produktionsfejl, dog mindst pa en
periode af 12 maneder. I EU-medlemsstater-
ne udggr garantiperioden 24 maneder (fak-
tura eller fglgeseddel gaelder som dokumen-
tation). Garantien daekker ikke fejl, der mat-
te opsta som fglge af naturligt slid,
overbelastning, ukorrekt handtering eller

Ssam-
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fejl, der forarsages af brugeren eller anden
anvendelse, der er i modstrid med brugsan-
visningen eller fejl, der var kendt ved kgbet.
Garantien daekker heller ikke fejl, der skyl-
des anvendelse af ikke-originalt tilbehgr og
forbrugsmateriale (f.eks. bagskiver).

Reklamationer kan kun anerkendes, hvis
maskinen sendes i samlet stand til leveran-
dagren eller til et autoriseret Festool-service-
vaerksted. Opbevar brugsanvisningen, sik-
kerhedsanvisninger, reservedelslisten og
kvitteringen pa et sikkert sted. Desuden gzel-
der de til enhver tid geeldende garantibetin-
gelser fra producenten.

Bemeerk
Som fglge af vores kontinuerlige forsknings-
og udviklingsarbejde forbeholder vi os ret til
aendringer af de heri anfgrte tekniske speci-
fikationer.

13 EU-overensstemmelseser-

klaering
Stiksav Serienr.
PSB 400 EBQ 496057, 496065
PS 400 EBQ 496056, 496064

Ar for CE-maerkning:2010

Vi erklaerer som eneansvarlige, at dette pro-
dukt er i overensstemmelse med fglgende di-
rektiver og standarder:

2006/42/EF, 2004/108/EF, EN 60745-1, EN
60745-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

oo @ flsnes i

Dr. Johannes Steimel

Chef for forskning, udvikling og teknisk do-
kumentation

08.02.2010
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REACH til Festool produkter, tilbehgr og
forbrugsmateriale:

Kemikalieloven REACH tradte i kraft i 2007
og er geeldende i hele Europa. Som "down-
stream-bruger" af kemikalier, dvs. producent
af produkter, tager vi vores informationspligt
over for kunderne alvorligt. P& fglgende
hjemmeside finder du altid aktuelle informa-
tioner om de stoffer fra kandidatlisten, som
vores produkter kan indeholde:

www. festool.com/reach
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bruksanvisningen.

1 Symboler
C Advarsel mot generell fare

Advarsel om elektrisk stgt

Anvisning/les merknader!

Bruk andedrettsvern!

Bruk hgrselvern!

@ eI

CARVEX @

Bruk vernebriller!

Bruk vernehansker!

N%@

Apparatets deler

Splintbeskyttelse
Pa/av-knapp
Hastighetsbryter (bare PSB 400 EBQ)

Innkoblingssperre (bare PSB 400
EBQ)

Stillhjul for regulering av slagtall

Svingbar plug it-kontakt (bare PS 400
EBQ)

Strgmledning
Avsughette

Skiftehendel for sagbord
Sagblad-utkast
Utskiftbart sagbord
Pendlingsbryter
Yttersdle

3 Riktig bruk

Stikksagene er beregnet pa saging av tre og
trelignende materialer. Med Festools spesial-
sagblad kan maskinene ogsa brukes til &
sage i kunststoff, stal, aluminium og kera-
mikkplater.

Brukeren er selv ansvarlig for skader
og ulykker som skyldes ikke forskrifts-

messig bruk.

4 Tekniske data
Stikksager PS 400 EBQ PSB 400 EBQ
Effekt 500 W

(110 V-variant) 400 W
Slagtall 1500 - 3800 o/min 1000 - 3800 o/min
Slaglengde 26 mm
Pendling 4 Trinn

Maks. skrastilling (bare med tilbehgret
vinkelbord WT-PS 400)

maks. skjeeredybde (avhengig av sagblad)
Treverk
Aluminium
Stal
Vekt

45° til begge sider

120 mm
20 mm
10 mm
1,9 kg
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Stikksager
Beskyttelsesklasse

5 Sikkerhetsregler
5.1 Generell sikkerhetsinformasjon
C Advarsel! Les alle sikkerhetsregler

og anvisninger.Hvis advarslene og
anvisningene ikke overholdes, kan det
fgre til elektrisk stgt, brann og/eller alvorlige
personskader.
Oppbevar alle sikkerhetsmerknader og
anvisninger for fremtidig bruk.

Nedenfor brukes uttrykket "elektroverktay".
Det viser til nettdrevne elektroverktgy (med
ledning) og batteridrevne elektroverktgy
(uten ledning).

5.2 Sikkerhetsanvisninger som er
spesifikke for maskinen

- Maskinen ma bare holdes i de isolerte
handtakene nar du utfgrer arbeid der
skjeereverktgyet kan komme til 3 tref-
fe skjulte stromledninger eller maski-
nens egen stromkabel. Nar verktgyet
kapper strgmfgrende ledninger, kan me-
talldeler i maskinen bli satt under spen-
ning, og brukeren kan fa elektrisk stgt.

- Elektroverktgy fra Festool skal bare
bygges inn i arbeidsbord som er god-
kjent til slik bruk av Festool. Montering
i andre eller hjemmelagde arbeidsbord kan
fgre til at elektroverktgyet blir mindre sik-
kert @ bruke. Det kan fgre til alvorlige ulyk-
ker.

- Vent til elektroverktgyet har stanset
fogr du legger det fra deg. Innsatsverk-
tgyet kan feste seg og fgre til at du mister
kontrollen over elektroverktgyet.

- Deformerte eller sprukne sagblad og sag-
blad med slgvt eller defekt skjaer ma ikke
brukes.

— Stikksagen ma alltid settes pa arbeidsstyk-
ket mens sagbladet er i gang.

QIS0

- Bruk egnet personlig verneutstyr: hgrsel-
vern, vernebriller og stgvmaske nar det
oppstar stgv under arbeidet, vernehansker
ved bearbeiding av ru materialer og nar
verktgy skal byttes.

- Fest alltid emnet slik at det ikke kan beve-
ge seg under bearbeiding.
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PS 400 EBQ PSB 400 EBQ

[@ /11

- Koble alltid maskinen til et avsug.

- Kontroller regelmessig stgpsel og kabel, og
hvis disse er skadde, ma de byttes av en
fagmann.

- Stroboskoplys kan fgre til epileptiske
anfall hos mennesker med anlegg for
epilepsi. Ikke bruk denne maskinen der-
som du har anlegg for epilepsi.

- Ikke se inn i stroboskoplyset. Hvis du ser
inn i lyskilden, kan synet bli skadet.

5.3 Metallbearbeiding

Ved bearbeiding av metall skal fglgen-
de sikkerhetstiltak treffes:

- Forkoble en jordfeilbryter (FI, PRCD-).
- Koble maskinen til et egnet avsug.

- Rengjgr maskinen for stgv i motorhuset
med jevne mellomrom.

- Bruk et metall-sagblad.
- Lukk sponbeskyttelsen.

®

5.4 Utslippsverdier
Typiske verdier (beregnet etter EN 60745):

Bruk vernebriller!

Lydtrykkniva Lps = 88 dB(A)
Lydeffektniva Lwa = 99 dB(A)
Usikkerhet K=3dB

N®

Lyd som oppstar under arbeidet
Horselsskadelig
» Bruk hgrselvern!

Svingningsemisjonsverdi ap (vektorsum fra
tre retninger) og usikkerhet K beregnet i
henhold til EN 60745:



PS 400 EBQ PSB 400 EBQ

Saging i tre
Handtak anh=6,0 m/s? a,=10,0 m/s?
K=20m/s? K=2,0m/s?
Maskinhode ap=11,0 m/s?
K = 2,0 m/s?
Saging i metall
Handtak an=7,0 m/s®> ap=11,0 m/s?
K=20m/s? K=2,0m/s?
Maskinhode ap=12,0 m/s?
K = 2,0 m/s?

De angltte utslippsverdiene (vibrasjon, stgy)
er malt i samsvar med EN 60745, og brukes
ved sammenligning av maskiner. De er ogsa
egnet til en midlertidig vurdering av vibra-
sjons- og stgybelastning under bruk.

De angitte utslippsverdiene representerer de
viktigste brukstypene til elektroverktgyet.
Dersom elektroverktgyet brukes pa annen
mate eller med andre innsatsverktgy eller et-
ter utilstrekkelig vedlikehold, kan vibrasjons-
og stgybelastningen bli merkbart hagyere i Ig-
pet av det totale arbeidstidsrommet. Man ma
ogsa ta hensyn til maskinens tomgangs- og
stillstandsperioder nar man skal gjgre en
ngyaktig vurdering for et gitt arbeidstidsrom.
Dette kan redusere belastningen betraktelig
i lgpet av totalt arbeidstidsrom.

6 Igangsetting

A

Ikke tillatt spenning eller frekvens!
Fare for ulykker

» Nettspenning og frekvens ma stemme
overens med angivelsene pa typeskiltet.
» I Nord-Amerika er det kun tillatt 8 bruke
Festool-maskiner med spenningsangivelse

120 V/60 Hz.

For 3 tilslutte og frakople nettledningen

se Fig.

» Sett nettstgpselet inn i en stikkontakt.

Elektroverktgyet har en av/pa-knapp

pa hver side.

PSB 400 EBQ har ogsa en hastighetsbryter
med innkoblingssperre . Til konti-

nuerlig arbeid bruker du tasten

CARVEX @

Innstillinger

&&

Skaderisiko. Elektrisk stgt

» Trekk stgpselet ut av vegguttaket fgr alle
typer arbeid p& maskinen!

7.1 Bytte verktgy

/NO

Varmt og skarpt verktgy
Fare for personskader
» Bruk vernehansker.

Valg av sagblad
Bare bruk sagblad med T-tange. Sag-
bladet bgr ikke veere lengre enn det
som trengs for kuttet du skal gjgre. For
at fgringen skal bli s sikker som mulig, bgr
sagbladet stikke ut av undersiden pa ar-
beidsemnet pa hvert trinn.
® Ved bruk av vinkel- og adapterbordet ma
det bare brukes viggede sagblad. Vi anbe-
faler Festool-sagbladet S 105/4 FSG.

Innsetting av sagblad
Trekk stgpselet ut av kontakten fgr du
bytter verktay!

» Skyv eventuelt opp sponbeskyttelsen

» Skyv sagbladet med tennene i
skjeereretning til anslag i apningen
» Drei sagbladet ca. 30° med klokken
slik at det gar i inngrep.
Faringskjevene stiller seg automatisk inn et-
ter sagbladet som brukes.
Kontroller at sagbladet sitter fast. Hvis
( ) sagbladet er Igst, kan det falle ut og
skade deg.
® Hvis sagbladet er veldig kort, kan det Ign-
ne seg a ta av sagbordet (se kapittel 7.4)
for du setter inn sagbladet.

Sagblad-utkast

® Nar du skal kaste ut sagbladet, ma du hol-
de elektroverktgyet slik at sagbladet ikke
kan skade personer eller dyr.

» Skyv sagbladutkastet forover til an-
slag.
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Dersom sagbladet ikke kastes ut, lar du
stikksagen ga i tre til ti sekunder med hgyt
turtall. Deretter aktiverer du sagblad-utkas-
tet pa nytt.

7.2 Bruk av sponbeskyttelsen

Sponbeskyttelsen forhindrer at spon
slynges ut og gjgr at sponavsuget har bedre
effekt.

» Skyv sponbeskyttelsen
med et lett trykk.

7.3 Sette inn splintbeskyttelse

Splintbeskyttelsen gjgr det mulig a lage glat-
te snittkanter ogsa der sagbladet kommer ut
av emnet.

» Mens maskinen er slatt av, skyver du
splintbeskyttelsen fram til sagbladet
langs fgringen ,

SI3 pa stikksagen.

» Mens maskinen (Turtallstrinn 5) er i gang
skyver du splintbeskyttelsen langs en
jevn flate s3 langt inn at splintbeskyttel-
sen kommer i flukt med forkanten av sag-
bordet. Da blir splintbeskyttelsen saget
inn.

® Nar splintbeskyttelsen er slitt ned, kan
den skyves ca. 3 mm lenger bakover og
brukes videre.

® For at splintbeskyttelsen skal fungere pa-
litelig, ma den ligge tett inntil sagbladet
pa begge sider. For a fa glatte snittkanter
bar du derfor ogsa sette inn en ny splint-
beskyttelse hver gang du bytter sagblad.

7.4 Skifte av sagbord

» Apne skiftehendelen.

» Beveg sagbordet nedover for a ta det av.
® Monteringen skjer i motsatt rekkefglge.

Pass pa at sagbordet sitter godt i fgrin-
gen.

Istedenfor sagbordet kan du montere vinkel-
bordet WT-PS 400 eller adapterbordet ADT-
PS 400.

Sag aldri uten sagbord eller et annet
bord som tilbys i Festools tilbehgrspro-
gram.

nedover

v
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7.5 Avsug

A

Helsefare pa grunn av stgv

» Stgv kan vaere helseskadelig. Arbeid der-
for aldri uten avsug.

» Ta hensyn til de nasjonale forskriftene ved
avsuging av helseskadelig stgv.

Med avsugsadapteren kan stikksagene
kobles til et avsugapparat (slangediameter
27 mm).

» Stikk avsugsadapteren inn i den bakre ap-
ningen pa sagbordet slik at kroken
gar i inngrep i utsparingen

» Trykk pa kroken for & ta av avsuga-
dapteren.

® Fordi maskinen har sa lav opptatt effekt
(lavt energiforbruk), slas sugeapparatene
med automatisk innkobling fgrst pa nar
sagingen faktisk begynner.

» Sett sugeapparatet pa kontinuerlig drift i
spesielle tilfeller (f.eks. lavt slagtall, mykt
tre).

7.6 Innstilling av pendelslag

Pendelstikksagene har et justerbart pendels-
lag slik at man kan bearbeide forskjellige

materialer med optimal fremfgring. Med
pendelslagbryteren velges @nsket
stilling:

Stilling 0 = pendelslag av
Stilling 3 = maksimalt pendelslag

Anbefalt innstilling av pendelslag

Hardtre og lgst tre, Sponplater, tre- 1-3

fiberplater

Mgbelplater, kryssfinér, Kunststoffer 1 -2
Keramikk 0
Aluminium, jernfritt metall 0-2
Stal 0-1

7.7 Justering av slagtall

Slagtallet kan justeres trinnlgst med stillhju-
let mellom 1500 og 3800 o/min (PSB
400 EBQ: 1000 - 3800 o/min). Med stillhjulet
kan du tilpasse kuttehastigheten optimalt til
ethvert materiale.

I posisjon A er den automatiske belastnings-
gjenkjenningen aktivert: P38 tomgang er
slagtallet redusert, og nar sagbladet gar inn
i emnet, reguleres det til maks. verdi.



Anbefalt slagtall (stilling for stillhjulet)

Hardt tre, mykt tre, mgbelplater, A
kryssfinér, sponplater

Trefiberplater

Kunststoff

Keramikk, aluminium, jernfritt metall
Stal

N W WD
1
A 01> >

8 Arbeid med maskinen

A

Materialer som avgir mye stgv (f.eks.
gipsplater)

Stgv kan skade maskinen, fare for per-
sonskade

» Ikke arbeid med maskinen over hodehgyde!

Bruk alltid et stabilt underlag, f.eks. CMS-
modulen (tilbehgr) nar du arbeider med sma
eller tynne emner.

Hold elektroverktgyet i handtaket og fgr det
langs den gnskede skjaerelinjen. Fgr elektro-
verktgyet med begge hender slik at kuttene
blir presise og maskinen gar rolig.

Fri saging etter riss

Takket veere trekantformen viser splintbe-
skyttelsen skjeerelinjen for sagbladet.
Den gjgr det derfor lettere & sage etter riss.

8.1 Belysning

A

Stroboskoplyset kan gjore det vanske-
lig & se posisjonen til sagbladet.

Fare for personskader
» Sgrg for god belysning pa arbeidsplassen.

Det er montert en lampe / et stroboskoplys
for belysning av skjeerelinjen:

opptil ca. 2100 o/min: lampe
fra og med ca. 2100 o/min: stroboskoplys

® Ved innstilling for arbeid over hodehgyde
(+/- 45°) er belysningen slatt helt av.

CARVEX @
9 Vedlikehold og pleie

A A

Skaderisiko. Elektrisk stgt

» Trekk stgpselet ut av kontakten fgr alle ty-
per vedlikeholds- og reparasjonsarbeid pa
maskinen!

» Alle vedlikeholds- og reparasjonsarbeider
som krever at motorhuset apnes, ma bare
gjennomfgres av et autorisert kundeser-
vice-verksted.

Skadede verneinnretninger og deler ma re-
pareres eller byttes fagmessig av et godkjent
verksted dersom ikke annet er oppgitt i
bruksanvisningen.

For a sikre luftsirkulasjonen ma kjgleluftap-
ningene pa motorhuset alltid veere dpne og
rene.

- Kontroller fgringsrullen regelmessig for sli-
tasje.

- Rengjgr sponhetten for stgv med jevne
mellomrom.

- René;j;ar ytgersélen med jevone mellomrom
for a unnga riper og riller pa overflaten.

10 Tilbehgr

Bruk bare originalt Festool-tilbehgr og
Festool-forbruksmateriale som er laget til
denne maskinen, siden disse systemkompo-
nentene er optimalt tilpasset til hverandre.
Ved bruk av tilbehgr og forbruksmateriale fra
andre tilbydere senkes kvaliteten pa arbeids-
resultatet og en sannsynlig innskrenking av
garantien. Alt etter bruk kan slitasjen pa
maskinen eller den personlige belastningen
pa deg gkes. Beskytt derfor de% selv, maski-
nen og din garantirett ved kun a benytte ori-
ginalt Festool-tilbehgr og Festool-forbruks-
materiale.

Bestillingsnumrene til tilbehgr og verktgy fin-
ner du i Festool-katalogen eller pa Internett
under "www.festool.com".

10.1 Sagblad, annet tilbehgr

For at du skal kunne skjaere forskjellige ma-
terialer raskt og ngyaktig, har Festool sag-
blad for alle bruksomrader, og de er spesielt
tilpasset din stikksag.

10.2 Sagblad med spesial-yttersdler
Med spesial-yttersaler beskytter du verdifulle
overflater mot riper og riller.

» Trykk inn yttersalen i posisjon
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» Skyv samtidig yttersalen forover.

» Sett pa en annen yttersale og skyv den
bakover til den gar i inngrep.

10.3 Saging med vinkelbord

Vinkelbordet WT-PS 400 brukes til saoging av

innvendige og utvendige vinkler pa opptil

45° og til saging av rar.

& Avsug er ikke mulig ved saging med

vinkelbord.

Montering av vinkelbord

» Ta sagbordet av (se kapittel 7.4).
» Sett vinkelbordet mot sagbordholderen.
» Lukk skiftehendelen

Pass pd at vinkelbordet sitter godt i foringen.

Innstilling av vinkel
» Drei stillhjulet
skede vinkelen.

Ved hjelp av skalaen
verdiene -45°, 0° og +45°.

for a stille inn den @n-

kan du stille inn

Vinkelbor- Bruksomrade

dets stilling

Figur Vinkel, innvendig vinkel
Figur Vinkel
Figur Utvendig vinkel, rgr

A

Saging av skjaeredybder
Fare for personskader

» Velg sagbladlengde og skjaeredybde slik at
sagbladet alltid er senket ned i emnet.

® Ved kutt pa 90° anbefaler vi at du stiller
inn vinkelbordet pa et lett negativt grad-
tall slik at sagingen skal bli mest mulig
stabil.

10.4 Saging med adapterbord

Adapterbordet ADT-PS 400 brukes til & feste
stikksagen til Festools styreskinne, til sirkel-
sagen KS-PS 400 og til modulsystemet CMS.

Montering av adapterbord

» Ta sagbordet av (se kapittel 7.4).

» Sett adapterbordet pa sagbordhol-
deren.

» Lukk skiftehendelen

Pass p8 at adapterbordet sitter godt i forin-
gen.
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@ Bruk avsugsstussen 0gsa sammen

med adapterbordet.
Kombinasjon med fgringsskinnen FS

Bruk av Festools fgringssystem FS (figur [9])
gjor det enklere a lage rette og presise kutt,
seerlig ved materialtykkelser opp til 20 mm.

» Sett stikksagen med fastmontert adapter-
bord pa fgringsskinnen.

Kombinasjon med sirkelsag

Med sirkelsagen kan du lage sirkelformede
snitt med en diameter mellom 120 og 3000
mm. Sirkelsagen kan monteres pa adapter-
bordet fra begge sider.

» Sett stikksagen med adapterbordet pa
adapteren pa sirkelsagen.

» Sett senterdoren i hullet pa
sirkelsagen. Hullet ligger i flukt med sag-
bladet.

» Klem fast malebandet pa sirkelsagen ved
hjelp av dreiebryteren.

® Oppbevar senterdoren i oppbevarings-
rommet

Halvstasjonaer saging med Festool-sys-
temet CMS

Ved @ montere stikksagen i Festool-systemet
CMS far man en halvstasjonzer bordsag for
formsaging. Du finner mer informasjon i bro-
sjyren om CMS.

» Sett stikksagen med adapterbord inn i
CMS slik det er beskrevet i bruksanvisnin-
gen for CMS-PS.

11 Avhending

Kast aldri elektroverktgy i husholdningsav-
fallet! Returner maskin, tilbehgr og emballa-
sje til et miljggjenvinningsanlegg. Falg be-
stemmelsene som gjelder i ditt land.

Kun EU: I henhold til EU-direktiv 2002/96/
EF ma brukt elektroverktgy sorteres separat
og returneres til et miljggjenvinningsanlegg.

12 Garanti

Vi garanterer mot material- og produksjons-
feil pa vare maskiner i henhold til nasjonale
lover, og minst i 12 maneder. Innenfor EU er
garantiperioden 24 maneder (kvittering eller
leveringsseddel ma fremlegges som bevis).
Skader som skyldes naturlig slitasje, overbe-
lastning, ufagmessig behandling eller skader
som er forarsaket av brukeren eller bruk som
ikke er i henhold til bruksanvisningen, eller
skader som var kjent ved kjgp, dekkes ikke



av garantien. Skader som skyldes bruk av
ikke-originalt tilbehgr og forbruksmateriell
(f.eks. slipetallerkener), dekkes heller ikke
av garantien.

Reklamasjoner godkjennes kun dersom
maskinen sendes umontert tilbake til leve-
randgren eller et autorisert Festool service-
senter. Oppbevar bruksanvisningen, sikker-
hetsforskrifter, reservedelsliste og kjgpsbe-
vis pa et trygt sted. Ellers gjelder de til
enhver tid gjeldende garantibetingelsene fra
produsenten.

Merknad

Pa grunn av fortlgpende forsknings- og utvi-
klingsarbeid tas det forbehold om endringer
i de tekniske opplysningene i dokumentet.

13 EU-samsvarserklaering

Stikksag Serienr.
PSB 400 EBQ 496057, 496065
PS 400 EBQ 496056, 496064

Ar for CE-merking:2010

Vi erklaerer under eget ansvar at dette pro-
duktet er i samsvar med fglgende radsdirek-
tiver og normer:

2006/42/EG, 2004/108/EG, EN 60745-1, EN
60745-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

¢:)/)a G}t JOZ ot atn @vw(

Dr. Johannes Steimel

Leder for forskning, utvikling, teknisk doku-
mentasjon

08.02.2010
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REACh for Festool-produkter, tilbehgr
og forbruksmateriell:

REACh har siden 2007 veert gjeldende kjemi-
kalievedtekt over hele Europa. Som produ-
sent av produkter som inneholder kjemikali-
er, er vi bevisst pa var informasjonsplikt
overfor kundene. For at vi alltid skal kunne
holde deg oppdatert og gi deg informasjon
om mulige stoffer i vare produkter som fin-
nes pa listen, har vi opprettet fglgende nett-
side:

www.festool.com/reach
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1

Simbolos

f Perigo geral

>

®
®
©
(i)
4

Adverténcia de choque eléctrico

Ler indicagdes/notas!

Usar mascara de proteccao respiratéria!
Usar protecgao auditiva!

Usar dculos de proteccao!

Usar luvas de protecgao!

Dados técnicos

Serras tico-tico

Poténcia

(variante de 110 V)

Numero de cursos
Comprimento do curso
Curso pendular

Posicdo inclinada max. (apenas com aces-
sorios da bancada angular WT-PS 400)

Profundidade de corte max. (em funcdo da lamina de serra)
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Madeira

2 Componentes da ferramenta

Capa de proteccao

Interruptor de activagao/desactivacao
Interruptor de aceleragao (apenas
PSB 400 EBQ)

Bloqueio a activacao (apenas PSB
400 EBQ)

Roda de ajuste, regulagao do
numero de cursos

Ligacao plug it articulavel (apenas PS
400 EBQ)

Cabo de ligagao a rede

Bocal de aspiragao

Bancada de serra, alavanca de subs-
tituicao

Expulsor da lamina de serra

Bancada de serra substituivel
Interruptor de curso pendular

Sola de apoio

3 Utilizacao conforme as dispo-
sicoes

Conforme as disposigoes, as serras tico-tico es-
tdo previstas para serrar madeira e materiais
semelhantes a madeira. Por meio das laminas
de serra especiais, disponibilizadas pela Festo-
ol, também ¢é possivel utilizar as ferramentas
para serrar plastico, aco, aluminio, metal colo-
rido e placas de ceramica.

Em caso de utilizagao incorrecta, o utili-
zador é responsavel por danos e aciden-

tes.
PS 400 EBQ PSB 400 EBQ
500 W
400 W
1500 - 3800 rpm 1000 - 3800 rpm
26 mm
4 Posigoes

45° dos dois lados

120 mm



Serras tico-tico

Aluminio
Aco
Peso
Classe de proteccao
5 Indicacoes de seguranca
5.1 InstrugoOes gerais de seguranca

Adverténcia! Leia todas as indicagdes

de seguranca e instrugoes. A nao ob-

servacao das indicacoes de seguranca e
instrucdes pode dar origem a um choque eléctri-
co, um incéndio e/ou a ferimentos graves.

Guarde todas as indicacoes de seguranca e
instrugOes para futura referéncia.

O termo "ferramenta eléctrica" utilizado nas in-
dicacao de seguranca refere-se a ferramentas
eléctricas utilizadas com ligacdo a rede (com
cabo de rede) e com acumulador (sem cabo de
rede).

5.2 Instrucdes de seguranca especifi-

cas da maquina

- Segure a maquina apenas pelos punhos
isolados, se ao efectuar trabalhos, as
ferramentas de aplicacao para corte cor-
rerem o risco de atingirem fios de cor-
rente ocultos ou o proprio cabo de
corrente. Se as ferramentas de aplicagao
para cortar incidirem sobre fios de corrente
condutores de tensdo, as pegas metalicas da
ferramenta podem ser colocadas sob tensao,
aplicando um choque eléctrico ao utilizador.

- As ferramentas eléctricas Festool so de-
vem ser montadas em bancadas de tra-
balho projectadas pela Festool para esse
efeito. Se a ferramenta eléctrica for monta-
da numa outra bancada de trabalho ou numa
de fabrico préprio, ela pode ficar instavel e
provocar acidentes graves.

- Antes de pousar a ferramenta eléctrica,
aguarde até que esta pare por completo.
A ferramenta de utilizagao pode ficar presa e
provocar a perda de controlo sobre a ferra-
menta eléctrica.

- Nao devem ser utilizadas laminas de serra
deformadas ou fissuradas, assim como lami-
nas obtusas ou defeituosas.

- Para iniciar a operagdo na peca a ser serrada,
a serra ,tico-tico" deve estar sempre com a
folha em acgao.

CARVEX @

PS 400 EBQ PSB 400 EBQ

20 mm
10 mm
1,9 kg

O] /11

WSO/

- Use equipamentos protectores adequados e
individualmente adaptados: proteccao auditi-
va, 6culos de proteccao, mascara contra pds
no caso de trabalhos em que seja produzido
po, luvas de proteccdo ao tratar materiais ru-
gosos e ao mudar ferramentas.

- Fixe sempre a peca a trabalhar, de modo a
que nao se possa mover, ao ser trabalhada.

- No caso de trabalhos em que seja produzido
po, ligue sempre a ferramenta a um sistema
de aspiracao.

- Verifique regularmente a ficha e o cabo e, em
caso de danificacdao, mande substitui-los numa
oficina de Servigo Apo6s-Venda autorizada.

- A luz do estroboscépio pode causar epi-
sddios de epilepsia em pessoas que so-
fram deste distarbio. Ndo utilize esta
maquina se sofrer deste disturbio.

- Nao olhe para a luz do estroboscopio. Olhar
para a fonte de luz pode afectar a visao.

5.3 Trabalho com metais
& Ao trabalhaf com m,etal, por razoes de
seguranga, € necessario respeitar as se-
guintes medidas:
- Ligar a entrada um disjuntor de corrente de
defeito (FI, PRCD).
- Ligar a ferramenta a um aspirador adequado.

- Limpar regularmente eventuais acumulagdes
de pd na carcaca do motor.

- Utilizar uma lamina de serra metalica.
- Fechar a capa de proteccao.

5]

5.4 Valores de emissao

Os valores determinados de acordo com a NE
60745 sao tipicamente:

Usar oculos de protecgao!

Nivel de pressdo acustica
Nivel de poténcia acustica
Incerteza

LPA = 88 dB(A)
Lywa = 99 dB(A)
K=3dB
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Ruido que surge ao trabalhar
Perturbacao da audicao
» Use uma protecgao auditiva!

Nivel de emissdo de vibragdes aj, (soma vecto-
rial em trés direcgdes) e incerteza K determina-
dos de acordo com a norma NE 60745:

PS 400 EBQ PSB 400 EBQ
Serrar madeira

Punho an=6,0 m/s? a,=10,0 m/s?
K =2,0m/s? K=2,0m/s?

Cabecada  a,=11,0 m/s?

caixa de K= 2,0 m/s2

engrenagens '

Serrar metal

Punho an=7,0 m/s? ap=11,0 m/s?
K=2,0m/s? K=2,0m/s?

Cabecada  a,=12,0 m/s?

caixa de K = 2,0 m/s?

engrenagens

Os valores de emissao (vibragdo, ruido) indica-
dos foram medidos de acordo com as condigdes
de ensaio na NE 60745 e servem de comparativo
de ferramentas. Sdo também adequados para
uma avaliacdo provisdria do coeficiente de vibra-
cOes e do nivel de ruido durante a aplicacao.

Os niveis de emissao indicados representam as
aplicacdes principais da ferramenta eléctrica.
No entanto, se a ferramenta eléctrica for utili-
zada para outras aplicagdes, com outros aces-
sdrios ou com uma manutencgao insuficiente, tal
pode aumentar claramente o coeficiente de vi-
bragdes e o nivel de ruido durante todo o peri-
odo de funcionamento. Para uma avaliacao pre-
cisa durante um determinado periodo de funci-
onamento, devem também observar-se os
tempos de trabalho em vazio e de paragem da
ferramenta abrangidos. Tal pode reduzir consi-
deravelmente o esforgo durante todo o periodo
de funcionamento.
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6 Colocacao em funcionamento
Tensao ou frequéncia inadmissivel!

Perigo de acidente

» A tensdo da rede e a frequéncia da fonte
de corrente devem estar de acordo com os
dados da placa de identificacao.

» Na América do Norte, s6 podem ser utili-
zadas ferramentas Festool com uma indi-
cacao de tensdo de 120 V/60 Hz.

Para ligar e desligar o cabo de conexdo a rede
veja ilustragao
» Ligue a ficha de rede a uma tomada.

A ferramenta eléctrica possui um botao ,
de cada lado, para ligar/desligar.

A PSB 400 EBQ possui, adicionalmente, um in-
terruptor de aceleragao com blogueio a
activacao . Para um funcionamento conti-
nuo, utilize o botao

7 Ajustes

(NN

Perigo de ferimentos, choque eléctrico

» Antes de efectuar qualquer trabalho na fer-
ramenta, extraia sempre a ficha da tomada!

7.1 Substituir a ferramenta
Ferramenta quente e afiada

Perigo de ferimento
» Use luvas de proteccao.

Seleccionar lamina de serra

Utilize apenas laminas de serra com fus-

te de came Unico (fuste em T). A lamina

de serra ndo deve ser mais comprida do
que o necessario para o corte previsto. Para
uma condugdo segura, a lamina de serra deve
sair da peca a trabalhar, na parte inferior, du-
rante cada ponto do corte.

® No caso de utilizacao da bancada angular e
de adaptacao, utilize apenas laminas de ser-
ra enviesadas. Recomendamos a lamina de
serra Festool S 105/4 FSG.



Aplicar a lamina de serra

Antes de substituir a ferramenta, extraia
L ) sempre a ficha da tomadal!

» Eventualmente, empurre a capa de protec-
Gao para cima.

» Empurre a lamina de serra , com o0s
dentes no sentido de corte, até ao batente,
na abertura

» Rode a lamina de serra aprox. 30° no
sentido dos ponteiros do reldgio, até ela en-
gatar.

Os mordentes-guia ajustam-se automatica-
mente a lamina de serra utilizada.

Verifique se a lamina de serra esta bem
fixa. Uma lamina de serra solta podera
cair para fora e feri-lo.

® No caso de laminas de serra muito curtas,
faz sentido retirar a bancada de serra (con-
sultar o capitulo 7.4), antes de aplicar a Ia-
mina de serra.

Expulsar a lamina de serra

® Ao expulsar a lamina de serra, segure na
ferramenta eléctrica, de modo a que a lami-
na de serra expulsa nao atinja pessoas nem
animais.

» Empurre o expulsor da lamina de serra [3-
3] para a frente, até ao batente.

Se a lamina de serra nao for expulsa: dei-
xar funcionar a serra tico-tico durante 3 - 10
segundos com numero de rotagdes elevado.
Accionar de novo o expulsor da ldamina de serra

7.2 Utilizar a capa de proteccao

A capa de protecgao impede um arre-

messar das aparas e melhora a eficacia da as-

piracdao de aparas.

» Empurre a capa de proteccao
baixo, com uma ligeira pressao.

7.3 Aplicar o para-farpas

O para-farpas possibilita cortes com arestas de

corte sem farpas, também do lado de saida da

lamina de serra.

» Com a ferramenta desligada, empurre o
para-farpas até a lamina de serra, so-
bre a guia ,

» ligue a serra tico-tico,

para
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» com a ferramenta a trabalhar, empurre o
para-farpas sobre uma superficie plana, até
ele ficar nivelado com a aresta dianteira da
bancada de serra (Escaldo do niumero de ro-
tacdes 5). Nessa ocasido, o para-farpas é
fendido.

® Apds o desgaste, o para-farpas pode ser
empurrado aprox. 3 mm para tras e continu-
ar a ser utilizado.

® Para que o para-farpas funcione de modo fi-
avel, ele deve terminar de modo estanque,
de ambos os lados, em relacao a lamina de
serra. Por isso, para assegurar cortes sem
farpas, deve aplicar-se um novo para-farpas
a cada substituicdo da lamina de serra.

7.4 Substituir a bancada de serra
» Abra a alavanca de substituicao
» Retire a bancada de serra para baixo.

® A montagem faz-se na ordem inversa. Pres-
te atengao para que a bancada de serra as-
sente firmemente na guia.

Em vez da bancada de serra, € possivel montar
no suporte a bancada angular WT-PS 400 ou a
bancada de adaptagao ADT-PS 400.

Nunca serre sem a bancada de serra ou
( ) uma bancada disponibilizada pela Festool
no programa de acessorios.
7.5 Aspiracao

Perigo para a saude devido a pds

» Os pds podem ser prejudiciais a saude. Por
isso, nunca trabalhe sem aspiragao.

» Ao aspirar os pds prejudiciais a saude, ob-
serve sempre as regulamentacdes nacionais.

O adaptador para aspiracao permite ligar
as serras tico-tico a um aspirador (diametro do
tubo flexivel 27 mm).

» Insira o adaptador para aspiracao na aber-
tura traseira da bancada de serra, de modo
a que o gancho engate no entalhe

» Para retirar o adaptador para aspiracao,
pressione o gancho

® Devido a baixa absorgdo de energia da ma-
quina (baixo consumo de energia), os aspi-
radores com dispositivo automatico de ligar
s6 ligam quando a serra comega efectiva-
mente a serrar.
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» Em caso de aplicacdo especiais (p. ex., nu-
mero de cursos baixo, madeira macia), re-
gule o aspirador para funcionamento conti-
nuo.

7.6 Ajustar o curso de oscilacao

A fim de poder processar materiais variados
com avango ideal, as serras ,tico-tico" estao
dotadas de um curso de oscilacao ajustavel.
Com o regulador do curso de oscilagao
selecciona-se a posicao desejada:

posicao 0 = desligar o curso de oscilacao
posicdo 3 = curso de oscilagdo maximo

Ajuste recomendado do curso de
oscilacao

Madeiras duras e moles, placa de l1a3
aglomerado e de fibras de madeira

Placas de carpinteiro, contraplaca- la?2
dos, materiais sintéticos

Ceramica 0
Aluminio, metais nao-ferrosos Da?2
aco Oal
7.7 Regulagcdo do nimero de cursos

A roda de ajuste permite ajustar progres-
sivamente o numero de cursos entre 1500 e
3800 rpm (PSB 400 EBQ: 1000 - 3800 rpm).
Deste modo, pode ajustar adequadamente a
velocidade de corte ao respectivo material a
trabalhar.

Na posicao A encontra-se activada a detecgao
automatica de carga: o numero de cursos esta
reduzido nas rotacoes em vazio e é regulado
para o valor maximo ao entrar na peca a traba-
lhar.

Numero de cursos recomendado
(posicao da roda de ajuste)

Madeira dura, madeira macia, placas A
de marceneiro, madeira contraplacada,
placas de aglomerado de madeira

Placas de fibra de madeira 4 -A
Material plastico 3-A
Ceramica, aluminio, metais ndo fer- 3 -5
rosos

Aco 2-4
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8 Trabalhos com a ferramenta

A

Materiais com forte producao de po (p.
ex., placa de gesso)

Danificacdao da ferramenta devido a en-
trada de po, perigo de ferimento

» N3o trabalhar sobre a cabeca!

Ao realizar trabalhos em pecas finas ou de pe-
quenas dimensdes, utilize sempre uma base
estavel ou 0 mdédulo CMS (acessorios).

Ao trabalhar, segure na ferramenta eléctrica
pelo punho e conduza-a ao longo da linha de
corte pretendida. Para cortes precisos e um
funcionamento suave, conduza a ferramenta
eléctrica com ambas as maos.

Serrar conduzido livremente segundo o
tracado

Gracas a sua forma triangular, o para-farpas

indica a linha de corte da lamina de serra.
Deste modo, facilita a serragem segundo o tra-
cado.

8.1 Iluminacao

A

A posicao da lamina de serra pode en-
ganar devido a luz do estroboscopio

Perigo de ferimento

» Providencie uma boa iluminagao do local
de trabalho.

Para iluminar a linha de corte encontra-se mon-
tada uma luz permanente ou luz do estrobosco-

pio:

até aprox. 2100 rpm: luz permanente

a partir de aprox. 2100 rpm: luz do estrobosco-

pio

® No caso de posicao sobre a cabeca (+/- 45°),
a iluminagdo esta completamente desligada.



9 Manutencao e conservacao
Perigo de ferimentos, choque eléctrico
» Antes de efectuar quaisquer trabalhos de ma-

nutencao e conservacao, extraia sempre a fi-
cha da tomada de corrente!

» Todos os trabalhos de manutencao e repara-
Gao que exigem uma abertura da carcaga do
motor apenas podem ser efectuados por uma
oficina autorizada de servico apds venda.

Dispositivos de proteccao e pegas que estejam
danificados tém de ser reparados ou substitui-
dos de forma competente por uma oficina espe-
cializada credenciada, contanto que nao seja
dada nenhuma outra indicagao no manual de
instrucoes.

Para assegurar a circulagao do ar, as aberturas
do ar de refrigeracao na carcaga do motor de-
vem ser mantidas sempre desobstruidas e lim-
pas.

- Verifique regularmente o rolo-guia em rela-
¢do a desgaste.

- Limpe regularmente as acumulagbes de po
na cobertura de proteccdo a projeccdo de
aparas.

- Limpe regularmente a sola de apoio, para
evitar arranhdes e estrias na superficie.

10 Acessorios

Utilize apenas acessorios e material de desgas-
te originais Festool previstos para esta ferra-
menta, pois estes componentes do sistema es-
tdo adaptados uns aos outros. Em caso de uti-
lizacdo de acessodrios e material de desgaste de
outros fabricantes, é provavel que a qualidade
dos resultados dos trabalhos fique afectada,
sendo de esperar uma limitagdo dos direitos a
garantia. Em funcao da utilizacao, o desgaste
da maquina ou o seu esforco pessoal podem
aumentar. Por essa razdo, proteja-se a si pro-
prio, a sua ferramenta e aos seus direitos a ga-
rantia, utilizando exclusivamente acessorios e
material de desgaste originais Festool!

Consulte os numeros de encomenda dos aces-
sdrios e ferramentas no seu catalogo Festool ou
na Internet em "www.festool.com".
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10.1 Laminas de serra, outros acessorios

Para que seja possivel cortar diferentes materi-
ais de modo rapido e limpo, a Festool oferece-
lhe, para todas as aplicacoes, laminas de serra
adaptadas especificamente a sua serra tico-tico
Festool.

10.2  Serrar com solas de apoio especiais

As solas de apoio especiais permitem-lhe pro-
teger superficies de primeira qualidade contra
arranhoes e estrias.

» Introduzir a sola de apoio por pressao na
posicao

» Empurre simultaneamente a sola de apoio
para a frente.

» Coloque uma outra sola de apoio e empurre-
a para tras, até engatar.

10.3 Serrar com a bancada angular

A bancada angular WT-PS 400 serve para serrar
angulos interiores e exteriores até 45° e tubos.

Ao serrar com a bancada angular, nao é
possivel uma aspiracao!
Montar a bancada angular

» Retire a bancada de serra
o0 capitulo 7.4).

» Coloque a bancada angular sobre o suporte
da bancada de serra.

» Feche a alavanca de substituicao

Preste atencao para que a bancada angular as-
sente firmemente na guia.

, (consultar

Ajustar o angulo

» Rode a roda de ajuste
angulo pretendido.

Na escala pode ajustar os valores -45°,
0° e +45°.

para ajustar o

Posicao da ban-
cada angular

Aplicacao

Imagem Angulo, &ngulo interior
Imagem Angulo
Imagem Angulo exterior, tubos

A

Serrar profundidades de corte
Perigo de ferimento

» Seleccione o comprimento da lamina de ser-
ra e a profundidade de corte, de modo a que
a lamina de serra permanece mergulhada na
peca a trabalhar, em todas as situagdes.
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® Nos cortes de 90°, recomendamos o ajuste
da bancada angular para um numero de
graus ligeiramente negativo, para garantir
um funcionamento estavel.

10.4 Serrar com a bancada de adaptacao
A bancada de adaptacao ADT-PS 400 serve
para aplicar a sua serra tico-tico no trilho-guia
Festool, no cortador de circunferéncias KS-
PS 400 e no sistema modular CMS.

Montar a bancada da adaptacao

» Retire a bancada de serra
o capitulo 7.4).

» Coloque a bancada de adaptacao no
suporte da bancada de serra.

» Feche a alavanca de substituicao

Preste atencdo para que a bancada de adapta-
¢ao assente firmemente na guia.

@® Utilize o bocal de aspiracao
com a bancada de adaptacao.

Adaptacao ao trilho-guia FS

A utilizagao do sistema de trilho-guia FS da Fes-
tool (imagem ) facilita-lhe a produgao de
cortes precisos e a direito, particularmente em
materiais com espessura até 20 mm.

» Coloque a serra tico-tico com a bancada de
adaptacao montada sobre o trilho-
guia.

Adaptacao ao cortador de circunferéncia

O cortador de circunferéncia permite realizar

cortes circulares com um diametro entre 120 e

3000 mm. O cortador de circunferéncia pode

ser montado, de ambos os lados, na bancada
de adaptacao.

» Coloque a serra tico-tico com a bancada de

, (consultar

também

adaptacao sobre o adaptador no cor-
tador de circunferéncia.
» Introduza o pino de centrar no orifi-

cio do cortador de circunferéncia,
que se encontra alinhado com a lamina de
serra.

» Fixe a fita métrica ao cortador de circunfe-
réncia, utilizando o botdo giratorio
® Guarde o pino de centrar no compartimento

Serrar de modo semi-fixo com o sistema
Festool CMS

Com a montagem da serra tico-tico no sistema
Festool CMS obtém-se uma serra de bancada
semi-fixa para cortes de formas. O prospecto
CMS fornece-lhe mais informagdes sobre este
assunto.

84

» Tal como indicado no manual de instrugdes
do CMS-PS, aplique a sua serra tico-tico
com bancada de adaptagao no CMS.

11 Remocao

Nao deite as ferramentas eléctricas no lixo do-
méstico! Encaminhe as ferramentas, acessorios
e embalagens para um reaproveitamento eco-
l6gico! Nesse caso, observe as regulamenta-
cOes nacionais em vigor.

Apenas paises da UE: De acordo com a Direc-
tiva Europeia 2002/96/CE, as ferramentas elec-
trénicas usadas devem ser recolhidas separa-
damente e ser sujeitas a uma reciclagem que
proteja 0 meio ambiente.

12 Garantia

Para as nossas ferramentas, oferecemos uma
garantia em relagao a defeitos do material e de
producao de acordo com as regulamentagdes
legais especificas por pais, mas com uma dura-
¢do minima de 12 meses. Dentro dos paises da
UE, a garantia tem uma duragao de 24 meses
(prova através da factura ou da guia de remes-
sa). Os danos causados particularmente por
uma deterioracao/desgaste natural, sobrecar-
ga, utilizacao incorrecta ou os danos provoca-
dos pelo utilizador ou por outra utilizagdo con-
traria ao manual de instrucdes ou os danos que
ja eram conhecidos no momento da compra sado
excluidos da garantia. Também se excluem os
danos causados pela utilizagdo de acessorios e
materiais de desgaste que nao sejam originais
da Festool (p. ex., pratos de lixar).

As reclamagdes sé podem ser aceites se a fer-
ramenta for devolvida intacta ao fornecedor ou
a uma oficina de Servico Apods-venda Festool
autorizada. Guarde cuidadosamente o manual
de instrucdes, as indicacdes de seguranca, a
lista de pecas sobresselentes e o recibo de
compra. De resto, sdo validas as condigdes de
garantia actuais do fabricante.

Nota

Devido aos constantes trabalhos de pesquisa e
desenvolvimento, reserva-se o direito a altera-
cOes dos dados técnicos aqui mencionados.

13 Declaracao de conformidade

CE
Serra tico-tico N.° de série
PSB 400 EBQ 496057, 496065
PS 400 EBQ 496056, 496064

Ano da marca CE:2010



Sob nossa inteira responsabilidade, declaramos
que este produto esta de acordo com as se-
guintes directivas e normas:

2006/42/CE, 2004/108/CE, EN 60745-1, EN
60745-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

(J/)a (l}t JOé oAt Q-wow(

Dr. Johannes Steimel

Director de pesquisa, desenvolvimento, docu-
mentacao técnica

08.02.2010

REACh para produtos Festool, respectivos
acessorios e material de desgaste:

REACh é, desde 2007, o regulamento relativo a
produtos quimicos, valido em toda a Europa.
Nds, enquanto "utilizadores subjacentes", ou
seja, fabricante de produtos, estamos consci-
entes do nosso dever de informar os nossos cli-
entes. Para o manter sempre actualizado e para
o informar sobre possiveis materiais da lista de
candidatos aos nossos produtos, criamos o se-
guinte website para si:

www.festool.com/reach

CARVEX @
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nntocTpauunu HaxoAasTcs B
PYKOBOACTBA MO 3KCryaTauum.

Ha4yalie

1 CuMBONbI

MpeaynpexaeHune 06 obwen
OMacHOCTH

MpeaynpexaeHune 06 yaape TOKOM

Cobnogante pykoBoACTBO MO
aKcnayataumm/ykasaHums!

Ncnonb3ynTte pecnupaTtop!

Ncnonb3ynTe 3alnTHbIE HAYLWHUKK!

PaboTanTte B 3aWUTHbIX o4Kkax!

TexHuyeckue faHHble

J1o63ukn

MoLwHoCTb
(mogenb 110 B)
YactoTa pabounx xonos
OnvHa xoaa
MasTHUKOBLIN X044

Makc. yron HaknoHa (ToSIbKO B
KOMbuHauuu c nogowsont WT-PS 400 ansa
nUaeHNsa Nog yrinom)

PaboTanTe B 3alWMUTHbIX NnepyaTkax!

2 CocraBHble yactTu
MHCTPYMEHTa
LLnTok Ansa 3awmThbl OT ONUIOK
Boikntouyateno
Akcenepatop (Tonbko y PSB 400 EBQ)

BnokupaTtop BKAOUYEHUS (TOMbKO Y
PSB 400 EBQ)

Konecuko peryiMpoBKu 4acToTbl
X0Z0B

MoBOPOTHbIN pa3bém plug-it (Tonbko y
PS 400 EBQ)

CeteBoun kabenb

ACnMpaunoHHbIA NaTpybok

Pblyar nAnTbl-OCHOBAHMS
BbiTankmnBatenb NUbHONO NOAOTHA
CMeHHas nanTa-oCHOBaHMe
MNepekntoyaTenb MAassTHMKOBOro xoaa
MNogowBa

3 NMpnMmeHeHMe N0 Ha3HAYEHUIO

063k  npefHa3HayeHbl AN MWIEHUS
OPEBECUMHbI M MaTepuanoB,  NoAO06HbIX
apeBecuHe. Festool npeanaraer K HUM Takxe
crneumanbHble MUbHbIE NOMOTHA ANA MUNEHMS
NAacTMacchl, CTanu, aalOMUHUSA, LBETHOrO
MeTasnna U KepaMMUYecKmx niur.

OTBETCTBEHHOCTb 3a noBpexgeHna wu
TpaBMUpOBaHNE MpU UCNOJZIb3OBAHNUN HE
Mo Ha3Ha4YeHWIO HECET NONb30BaTESb.

PS 400 EBQ PSB 400 EBQ
500 Bt
400 BT
1500 - 3800 xomoB/MnH 1000 - 3800 xoa0B/MUH
26 MM
4 CTyneHun

45° B 06e CTOPOHbI

Makc. rnybuHa nponuna (B 3aBUCMMOCTM OT NUSIbHOIO NOMIOTHA)

86



J1o063unkn
[peBecunHa
ANIOMUHUN
Cranb
Macca
Knacc 3awuThbl
5 YKa3aHus No TeXHUKe
6e3onacHoCTH
5.1 O6wme ykaszaHua No TeXxHUkKe
6e3onacHoOCTH
MpepaynpexaeHune! [lpoutute BCe

& yKa3aHuA no TexHuke 6e30nacHoOCTm

M MHCTPYKLMU. HeTouHoe cobnoaeHune
WHCTPYKUMIA M NpeaynpexaeHuin MOXeT CTaTb
NPUYMHON  ydapa 3/eKTPUYECKMM  TOKOM,
noxapa u/unu TSHKENbIX TPaBM.

CoxpaHsfiiTe BCe YyKa3aHUA MO TexXHuke
6e30nMacHOCTM U UHCTPYKLUN.

Mcnonb3yembli B yKasaHUsIX MO TEXHUKE
6e30MacHOCTM TEPMUH «3NEKTPOUHCTPYMEHT»
OTHOCMUTCS K CETEBbLIM 3NEKTPOUHCTPYMEHTaM (C
ceTeBbIM  Kabenem) M aKKyMynSTOPHbIM
3N1EeKTPOUHCTpYMeHTaM (6e3 ceTeBoro kabens).

5.2 YKa3aHuA No TeXHUKe
6e30nacHOCTU NpPU NOJIb30BAaHUMU
MHCTPYMEHTOM

- Bceraa HaAéXHO fAepXXUTe MaLuUHKY

o6enmMn pykamMm 3a M30/IMPOBaHHbIE
PYKOSAITKM HA C/lyyal KOHTaKTa paboumx
(peXXywmnx) MHCTPYMEHTOB CO CKpPbITOM
3/1IeKTPUYECKOM MNPOBOAKOA WMAM C
cob6CcTBEHHbIM ceTeBbiIM kabenem. [lpu
KOHTaKTe  pexXywmx  WHCTPYMEHTOB C
3NEKTPOMNPOBOAKON MeTannnyeckne aAetanu
MaLLMHKN MOryT HaxoAnUTbCS noa
HanpshkeHMeM W CTaTb MNPUYMHOM Yyaapa
3NEKTPUYECKNM TOKOM.

- dnekTpomHcTpyMeHTbl Festool MoXxHO
yCTaHaB/IMBaTb TOJIbKO Ha crneuuasibHo
npeaycMoTpeHHbix ¢upmon  Festool
BepcTakm. [lpy yCTaHOBKE Ha BepcTak
Apyroro/cobCTBeHHOro N3roTOB/IEHMS
3NEKTPOUHCTPYMEHT MOXET BbIATU W3-N0oA4
KOHTpPONSs WU CTaTb MPUYMHOW CEPbE3HOIO
TPaBMUPOBAHMUS.

- MNepen TeM KaK MOJIOXKUTb MHCTPYMEHT

noaoXxaute, NOoKa Ban ABurartens
NOJIHOCTbKO OCTAHOBUTCA. B NpPOTUBHOM
Cly4yae BO3MOXHO 3auenneHune

BpallaloWwnxcs Aetaneir, 4YTo npuBedéT K
noTepe KOHTPONS Haf MHCTPYMEHTOM.

CARVEX @
PSB 400 EBQ

120 MM
20 MM
10 MM
1,9 kr

[@ /11

- He nonb3yintecb AedOPMUPOBAHHBIMKU UK
TPECHYBLUMMW MUNbHLIMU AWCKAMKU, @ TaKxe
NWAbHBIMWU MOMOTHAMKU C 3aTYMMBLUMMCS WK
AeopMMPOBAHHBIM PEXYLLUM KpPaeM.

- J10631Kkn NpmBOASTCA B CONPUKOCHOBEHME C
obpabaTbiBaeMbiM MaTepuasnoM TOSMIbKO B
[ABUXYLLEMCS COCTOSIHUW.

W]@[O/0

PS 400 EBQ

- Monb3ymnTech NOAXOASLMMM
WHAMBMAYANbHBIMW  CPEACTBAMM  3aLUMTHI:
3alMUTHbIE  HAYLIHMKW, 3alUMTHbIE OYKM,
pecnuparop (npw obpaboTke
nblneobpasyowmx MaTepuanos), 3alWuUTHbIE
nepyaTku (npwu obpaboTke rpybbix
MaTepunanos n CMeHe pabouero
WHCTPYMEHTA).

- Bcerpa yKpennanTe obpabaTbiBaemyto

AeTanb Tak, 4YTobbl OHa He ABMranacb npu
obpaboTke..

- Mpn npoBefeHnn paboT C MHTEHCUBHBIM
nblneobpasoBaHMeM Bcerga MoAK4YanTe
nob3unK K cucteme nolneyaaneHms.

- PerynsipHo nposepsiTe wtekep n kabenb. B

cflyyae noBpexAeHus 3aMeHanTe ux B
aBTOpPM30BaHHbIX MacTepcknx CepBUCHOWA
CNyx6bl.

-Y mopen C  COOTBeTCTByHLlEeNn
npeapacnoJIoXKeHHOCTbIO
CTpo60oCKONHasA noACBeTKa MOoXKeT
CnpoBoUMpOBaTb anuienTUUYecKui
npuctyn. He UCNonb3ynTe  AaHHYH
MalUMHKY, €ClM Bbl MMEETe TaKylo
NpeapacroOXeHHOCTb.

- He cmoTpuTe Ha cBeT cTpobockona. 370
MOXET MPUBECTU K HApYLUEHMUIO 3PEHMS.

5.3 O6pa6boTka Metanna
Mpwn obpaboTke MeTanInMyecKunx
NOBEPXHOCTEN n3 coobpaxxeHuin

6e3onacHocTM Heobxoammo cobntoaaTb
cnefyowme yKkasaHus:
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- MoakntoyanTe BbIKOYaATENb
npesbiweHus Toka (FI, PRCD).

- MoaknioyanTe MaWMUHKY K MOAXOAALEMY
nbineyaansolemMy annapary.

- PerynsipHo ouuwanTe MawwuHKY OT Mblaun,
OCeBLUEN Ha Koprnyce ABuraTens.

- Wcnonb3yiTe NMAKK no mMetanny.
- 3aKpblBaTe WNUTOK A5 3alWTbl OT OMUJIOK.

3alnTtbl  OT

@ PaboTtanTte B 3aWUTHbIX OYKax!

5.4 YpoOBHM WWyMa

OnpepneneHHble B cooTtBeTcTBun ¢ EN 60745
TUNOBbIE 3HAYEHUS:

YpoBeHb 3ByKOBOIO
AaBneHuns

YpoBEeHb MOLLHOCTH
3BYKOBbIX KOnebaHunn

MorpewHoCTb

/N®

LUyM, BO3HUKaOWmMn npu pabore
MoBpexxaeHne opraHoB cnyxa

LPA = 88 ,CI,B(A)

K=3papb

» [lpn paboTe wUCMNONb3ynUTe 3alUUTHbIE
HayLWHUKK!
KoadpdpuumneHt 3sMmccum  konebaHun  ay

(cyMmMa BeKTOpOB TpPEX HanpaB/ieHUN) W
norpewHocte K paccynTbiBalOTCSA COr1acHo
EN 60745:

PS 400 EBQ PSB 400 EBQ
NMuneHve ApeBeCHUHbI

PyKosiTKa an=6,0 M/c? a=10,0 m/c?
K=20m/c? K=2,0wm/c?

Koxyx anh=11,0 m/c?

peaykKrtopa K=20 M/Cz

NMunenue Metanna

PykosiTKa an=7,0 M/c®> ap=11,0 m/c?
K=2,0m/c2 K=2,0wm/c?

Koxyx an=12,0 m/c?

peayKTopa K=20 M/CZ
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YKa3aHHble 3HayeHMs YpOoBHS WyMa/Bubpaumm
M3MepeHbl B COOTBETCTBMM C  YC/IOBUSIMU
ucnoitaHmn no EN 60745 wn cnyxat ans

CPaBHEHUSI MHCTPYMEHTOB. JTU  3HA4YeHUSs
MOXHO Takxe MCNoNb30BaTb ans
npeaBapuUTENbHON  OUEHKW  WYMOBOW M

BMOpaLUMOHHOW Harpy3ku Bo BpeMs paboTbl.

YKazaHHble 3Ha4YeHus YpOoBHSA WyMa/Bubpaumm
0oTO6pa)xatT OCHOBHble 06/1aCT NPUMEHEHUS
3NEKTPOUHCTPYMeHTa. [lpy  MCNonb30BaHUM
3NEKTPOMHCTPYMEHTa B Apyrux uensx, ¢
ApyruMum CMEHHbIMU (pabounmm)
MHCTPYMEHTaMu 7y B cnyvae nx
HeyA0BNETBOPUTENbHOMO obcnyxunBaHus,
wymoBas W BMOpaUMOHHAs HarpyskuM MoryT
3HaYMTENbHO BO3pacTaTb Ha NPOTSKEHUUN BCErO
CpoKa 3Kcnayatauuu. [ns TOYHOM OLEHKM
Harpysok B TeYeHuWe YyKa3aHHOro Cpoka
3KCnnyaTaumMm HeobxoamMMmo Takxe cobnaatb
NpuBOAMMbIE B  HAcCTOSILLEM  PYKOBOACTBE
3Ha4yeHuMs BpeMeHn paboTbl Ha XON0CTOM X04Y U
BPEMEHM MPOCTOA. ITO MOMOXET 3HAYUTENBHO
YMEHbLWNTb HarpysKy B TeYEeHWe BCEero Cpoka
3KCnyaTaumm 3NeKTPOUHCTPYMEHTA.

Hauyano pa6oTbl

(NN

HeponycTtumoe HanpskeHue nnun

yacroral

OnacHOCTb HECHYaCTHOro cjy4yas

» CeTeBoe HanpsXxeHue n yacToTa
NCTOYHNKA TOKA AO0IKHbI COOTBETCTBOBATb
AAHHbIM,  YKa3aHHbIM Ha 3aBOACKOM
Tabnunuke.

» B CeBepHou Amepuke MOXHO

NCMonb30BaTh TOIbKO MawunHKK Festool ¢
XapaKTepuUCTUKOM No HanpshxkeHuto 120 B/
60 lu.

lNoagcoeamMHeHne U OTCOEAMHEHUE CETEBOro

Kabens CM. pwuC.

» BcrtaBbTe BMAKy Kabens B poO3eTKy
3NEeKTPOCeTH.

Ha obenx CTOpoHax 3NeKTPOMHCTPYMEHTA

nMerTCs KHOMKM BK/tOYEHMSA/

BbIK/TIOYEHUS.
PSB 400 EBQ pgononHutenbHo obopyaoBaH

aKcenepaTopom Cc  6nokupaTopom
BKJIOYEHUS Ans  aKkTMBM3auMu
ANUTENbHOTO pexuMa paboTbl WCMoNb3yiTe
KHOMKY



7 HacTtponku
OnacHoOCTb TpaBMUPOBaHMUS, yaap
TOKOM

» MNepea Havyanom nbbix paboT Ha MalMHKe
BCeraa BblHUMaWTE wWTencenb u3 po3eTku!

7.1 CMeHa pabouero MHCTpyMeHTa

/NO

Fopssuni M OCTpbI MHCTPYMEHT
OnacHOCTb TPAaBMUPOBaHUSA
» HageBaiTe 3aWMTHble nepyaTku!

Bbi60p NUNbHOro NONOTHA

Mcnonb3ymnTe nubHblE NONOTHA TOMLKO C
T-06pa3HbiM XBOCTOBMKOM. AnvHa
MUABHOMO MOJSIOTHA He JOoMXHa 6bITb
6onbwe HeobxoauMoM AN BbIMNOSHEHUS
COOTBETCTBYIOLWeEro nponuna. Ana HagéxXHoro
BEAEHUS nNpW MNWUIEHUU MUAbHOE MONOTHO

AO/MDKHO  MOCTOSIHHO ~ BbIXOAMTb  CHMU3Y
3aroToBKM.
® Mpu  M“CNONb30BaHUM  MOAOLWBLI WK

noAoLWwBbl-aganTepa UCNONb3yNUTE TOJSIbKO
NUNbHblE MOMIOTHA C pa3BeAEHHbIMU
3ybbaAMK. PekoMeHAyeM WCNoJsib30BaTb
nunbHoe nonotHo S 105/4 FSG ot Festool.

YcTaHOBKa NUIbHOIO NMOJIOTHA
MNepen cMeHoM paboyero MHCTPYMEHTa
BbIHUMaMNTe BUAKY n3 PO3EeTKM
anekTpoceTu!
» [pn Heo6Xx0AMMOCTU CABMHbLTE LWMTOK ANS
3alWMTbl OT ONUAOK BBEpPX.
» BcraBbTe NUAbHOE MOMNOTHO (3ybbsiMuM
B HanpaBieHWUn pe3a) 40 ynopa B 0TBEpCTME

» [loBepHUTE MWUAbHOE MOJSIOTHO npuM.
Ha 30° no yacoBow CTpenke A0 uKcaumnn.

Hanpasnswouwme yrnopbl aBTOMaTUYECKN
OTperympyrTcs no yCTaHOB/IEHHOMY
MUJIbHOMY r10J10THY.
Ybeantecb B HAAEXHOW  nocagke
MUbHOIO MosoTHa. lnoxo

3aKpennéHHoe NUIbHOE MOJIOTHO MOXET
BbINACTb U MOPAHWUTbL Bac.
@ lMepea  YCTaHOBKOM  OYeHb  KOPOTKOro

MUIBbHOIO MONIOTHA PEKOMEHAYETCA CHATb
NAUTY-OCHOBaHWe (CM. rnasy 7.4).

CARVEX @

BbiTanikKuBaHMe NMUJIbHOIO NOJIOTHA

® MMpn  BbITANKMBAHUM MWABHOIO MNOJSIOTHA
[EPXUTE INEKTPOMHCTPYMEHT TaK, 4TO6bI
NUNKa He nopaHuna Noaen UNKN XUBOTHbIX,
Haxoasawmxcs B6AM3M MecTa NpoBeAeHMS
pabor.

» CaBuHbTE BblTa/IKMBATENb NMUNBbHOIO
NosIoTHa [0 ynopa Bnepéa.

Ecnun nuabHoOE MOJIOTHO He

BbITaJIKUBAETCH: fanTe nob63unky

nopabotatb oT 3 A0 10 cekyHA C BbICOKOM

yactotoM BpauweHuss. CHoBa  HaXmuTe

BbITaNKMBaTeNb NUABLHOIO NOJIOTHA

7.2 Ucnonb3oBaHMe WUTKa ANs

3aWmThbl OT ONUJIOK
UnTok Ans  3awmTbl OT  OMWUNOK
npeaoTepallaeT BbI6poC OnuoK n

ONTUMU3UPYET pa60Ty CUCTEMbI YyaallEHUA
Oonnnok.

» CABMHbTE WMTOK ANS 3alUTbl OT OMNUIOK
NErkKMM HaXkaTUeM BHU3.

7.3 YcTaHOBKa NPOTUBOCKOJIbHOIO
BKJ1aAblilia

npOTMBOCKOﬂbeIVI BK1aAbiLl Nno3BONIAET
BbIMOJIHATb MPOMNUJibl 6e3 CKoNoB B TOM Yucne
N Ha CTOPOHE BbiXoAa MU/IbHOIO NMOJ1I0THA.

» [lpn BbIKJIFOYEHHOM nobsnke HaaBWHbTE
I'IpOTVIBOCKOJ'IbeIVI BKNaablL ao
MWAbHOI0 NOJI0THA Ha HanpaBJIAOLWLYHO P

Bknounte nob3uk um

» HaABMHbTE MPOTMBOCKO/bHbIN BKAaAbiL
Ha POBHOW NOBEPXHOCTHU BHYTpPb
HaCToONbKO, yTObBbI OH OoKasascs
3anoanuuo C nepeaHen KpoMKon NauTbl-
ocHoBaHusa (CTyneHb uncna obopoTos 5).
Mpwn 3TOM Npou3onaéT noaroHka
NPOTUBOCKOJSIbHOIO BKaAbILa.

® Mocne n3HoCa MPOTUBOCKOJIbHbIN
BKMaAblll MOXHO CABMHYTb MPUMEPHO Ha
3 MM Hasaa ¥ NpoAoXaTb UCMOSIb30BaThb.

® Ans addekTneHON paboTbl BKIaAbIWa OH
AOKEH npuneraTtb BAAOTHYIO K MUBHOMY
nonoTHy ¢ obeux CcTOpoH. [lo 3Toun
NpuUyMHE NpU Kaxaol CMeHe MWUIbHOro
NofioTHa cneayetr TakKXe MeHSATb MU
NPOTUBOCKOSIbHbIV BKaAbILL.

7.4 CMeHa nAauTbl-OCHOBaHUA
» PasbnokupyinTe pblyar

» CHumute NANTYy-OCHOBaHUE ABUXEHUNEM
BHU3.

v
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® MoHTax BblnonHsAeTcas B obpaTHoM
nocneaoBaTeslbHOCTHU. Ybenutecb B
HaAéXHOW nocajKe NAUTbI-OCHOBAHUS B
HanpasBNsoLWeENn.

BmecTo NJNTbI-OCHOBAHMUA Ha
COOTBETCTBYIOLLEM KpenaeHuu MOXHO
CMOHTMpoBaTb nogowsy WT-PS 400 pans
nuneHna nog yriaoMm wunu nogowsy-aganTtep
ADT-PS 400.

Hukorga He pabotante 6e3 NAUTHbI-
4:5 OCHOBAHUA WIW OMNOPHOM NAUTbI U3
AONONHUTENbHOM oCcHAcTKkKu Festool.

7.5 MbineypaneHue

OnacHOCTb ANs 340POBbA B pe3ysbraTe
BO34EMCTBUSA MNblJIN

» Mblb MOXET NpeacTaBAATb ONACHOCTb ANs
340poBbs. 03TOMY HUKOrAa He paboTanTe
6e3 nbineypaneHus.

» MNpu ynaneHuyu onacHoM Ans 340pOBbs
MblAW BCeraa cobnioganTe HaunoHanbHble
npeanucanHus.

C apgantepoM nblneyaaneHus no63nkm
MOXHO MOAKNAYATb K  MNblieygansowemy
annaparty (auameTp wnaHra 27 MMm).

» BcrtaBbTe aganTep  nblieyaaneHus B
OTBEPCTME C 3aHEN CTOPOHbI MMUTbI-
OCHOBaHWUS TakMM 06pa3oM, 4Tobbl KPHOYOK

3adumKcMpoBancs B Npoéme

» [na CcHATMS ajanTepa NblieydaneHus
HaXXMUTE Ha KPHOYOK

® BcnenctsMe  HeBblCOKOW — moTpebnsemon

MOLLHOCTM  MaWWHKM  (HU3KUK  pacxopn,
SHepruu)  Nblieyganswowme  annapathbl
BK/IIOYAIOTCS  aBTOMATUKOW  TOMbKO  C
HayasioM npouecca pacrnuioBKM.

» B ocobbix cnyyasx (Hanpumep npu pabote
Ha HM3KOM uYactoTe paboumx XxoAdoB,
obpaboTke MATKOM A PEBECUHBI)
nepeknyanTe nbineyaanalowmnn annapat
Ha ANUTENbHbIA pexuM paboTsbl.

7.6 YcTtaHOBKa MasiTHUKOBOro xoaa
Ons 06paboTkn pasnnyHbiX MaTepuanoB C
ONMTMMANbHOW MoJayen MassTHUKOBbIE N063MKUK
OCHalLlEHbI perynmpyembim MasiTHUKOBbIM
X040M. Mpwn nomoLum nepeknyartens
MasTHMKOBOro XoJAa MOXHO Bbl6paTb
Xenaembli BU4 paboThbl:

MNMonoxeHne 0 = BbIKIKYEHNE MAATHUKOBOIO
X0Aa
90

NONIOXeHne 3 = MakCMMalbHbIA MAATHUKOBbLIN
Xon,

PekoMeHayeMan Be/IMYMHA
MaaATHUKOBOIo xoaa

TBEpAOE N MArKOe AepeBo,
[peBeCHO-CTpyXeyHble NAuThI,
[peBeCHOBONIOKHUCTbIENINTDI

CronewHunua, ®aHepa, MNnactmacca 1-2
Kepamuka 0
ANOMWUHMIA, UBETHbIE MeTaNsbI 0-2
Cranb 0-1

7.7 PerynupoBka 4acToTbl XO40B

YacToTa X04OB NJaBHO HacTpauBaeTcs C
MOMOLLbI0 PEeryiMpoBOYHOro Kosiecmka B
AnanasoHe 1500 - 3800 xopos/mMuH (PSB 400
EBQ: 1000 - 3800 xopos/MuH). Bnaropaps

3TOMY MOXHO  YCTA@HOBUTb  ONTUMaJIbHYIO
CKOPOCTb pacrnnioBKu KOHKPETHOIo
MaTepuana.

B nonoxenun A akTuBM3MpyeTcs YyHKUUSA
aBTOMaTUYECKOro pacrno3HaBaHUA HarpysKu:
4yacToTa X040B Ha X0JI0OCTOM XOA4Y MOHMXKAETCS,
a B Hayane o06paboTkM 3aroToBKM AOCTUraeT
MaKCMMyMa.

PekoMeHayeMan yacrtoTta Xxo[o0B
(nono>xeHune perysimpoBo4YHOro
KoOJ1Iecuka)

TBEpAasa ApeBecunHa, Markas A
ApeBecuHa, CTOMSIpHble MAUTHI,
danepa, 4CMN

OB 4 -A
MnacTmacca 3-A
Kepamunka, antoMMHUN, LBETHbIE 3-5
MeTanbl

Cranb

8 BbinonHeHue pabort ¢
NOMOLLbIO MALUUHKKN

MaTtepuanbl, npu 06paboTke KOTOPbIX
ob6pa3yercs 60s1blIOE KOJINYECTBO NblNIN
(HanpuMep rmMrncoKkapToH)

MoBpexxaeHue nob63uka npu 3abuBaHumn

€ro nbiJibio, ONacHOCTb TPaBMUPOBaHUA

» He pabotainTte, Aepxa WHCTPYMEHT Haj
ronosomn!



Mpn ob6bpaboTke HeboNbWMX WAM  TOHKMX
3aroToBOK BCerga npoBepsnTe HaAEXHOCTb
OoCcHoBaHus unn moayns CMS (ocHacTka).

Mpn  BbINONHEHUM  paboT  yaepxuBamnTe
3NEKTPOMHCTPYMEHT 3a PYKOATKY M BeauTe ero

BAONb  3ajaHHOA  nuMHMM  pes3a. [Ana
obecneyeHms BbICOKON TOYHOCTM U MNABHOCTM
X04a BeAuTe 3NEKTPOMHCTPYMEHT 06enmu
pyKamu.

NMuneHune no pasMeTke

bnarogapa cBoein  TpeyronbHonM  dopme
NPOTUBOCKO/IbHbIA BKIaAbILL yKa3blBaeT
JIMHUIO  pe3a MNWAbHOrO MOMOTHA. Takum

obpasoM OH obneryaer nuAEHWE nNo JIMHUK
pa3MeTKu.

8.1 Moacsetka

A

Ctpo6ockonuueckass noacBeTKa MoXKeT

MCKa3nUTb peanbHoe noJsioXkeHune
NnoNOTHAa

OnacHOCTb TPAaBMUPOBaHUS

» ObecneubTe xopoLlee ocBelleHune

paboyei 30HbI.

Ana ocBelWeHNs NWHWUM pe3a WHCTPYMEHT
MMEET [iBa pexuma:

no 2100 xopoB/MUH:
NOACBETKM

BblLLIE 2100 X0[0B/MUH:
CTpO60OCKONMYECKOM NMOACBETKM

® Mpwn nonoxeHun Hap ronoson (+/- 45°)
NoACBETKA NOJSIHOCTbIO OTK/OYEHA.

pPeXUM MNOCTOSIHHOM

PEXUM

9 O6cnyxuBaHue u yxoa
OnacHoOCTb TPaBMUPOBaHMUA, yaap
TOKOM

» MNepea Havyanom nbbix paboT Ha MalMHKe
BbIHUMaWTE BUNKY U3 PO3ETKMN!

» Bce paboTbl Mo 06CYyXNUBAHUIO N PEMOHTY,
KoTOopble TpebyeT OTKpbIBaHWUS Kopnyca
ABUraTensl, MOryT BbIMOJIHATbCA TOJIbKO
ABTOPM30BAHHON MaCTepCKON CepBUCHOW
cnyxo6bl.

CARVEX @

Mo noBoAy Hagnexallero peMoHTa UIn 3aMeHbl

MOBPEXAEHHbIX  3aWIMTHBIX  YCTPOWCTB MU
fetaneu cnepyet obpawatbca B
aTTECTOBAHHYIO MacCTepcKylto, ecnm

pyKkoBoACTBOM no
npeaAnnMCaHo NHOE.

Ana  obecneyeHnss  UMpKynauun  BO3AyXa

OTBEpPCTMA AN OXNaxAaeHus B Kopnyce

ABUraTens Bcerga A0MKHbl 6bITb OTKPbITbIMUA Y

YUCTBIMW.

- PerynspHo  npoBepsinTe
POJINK Ha M3HOC.

- PerynsipHo ounwanTe KOXyx ANn5 3awWmTbl OT
OMWUSIOK OT OT/IOXEHUI MbIN.

- PerynspHo ounanTe noaoLwBy BO
nsbexaHve nosiBfeHMs LapanuvH U TpeLwuH
Ha MOBEPXHOCTU.

aKCnlyatauuu HE

HanpaBNSAOLLMIA

10 OcHacTtka

icnonb3ynTe TONbKO NpeaHasHayeHHble Ans
JAHHOW MalUMHbl OPUrMHANbHbIE OCHACTKY W
pacxogHble MaTepuanbl Festool, Tak kak 3Tu
KOMMNOHEHTbI ONTMMAabHO COrlacoBaHbl MEXAyY
coboin. B cnyyae MCMNonb30BaHMUS OCHACTKU M
PacXoAHbIX MaTepuanos ApYrnX
npou3BoaMTeNnen cneayer MpuHMMatb  BO
BHMMaHME BO3MOXHOCTb CHWMXEHUS Ka4yecTBa
paboTbl M OrpaHUYEeHMn N0 rapaHTUAHbLIM
obs3arenbcteaM. pu BbINOJHEHUM HEKOTOPbIX
paboT BO3MOXHbl 601€e MHTEHCMBHBIN WM3HOC
MHCTPYMEHTA WAW YBENNYEHUE Harpy3ku Ha
ncnonuuTens.  Mcnonb3ys  OpPUTrMHANbHYHO
OCHacTKy W pacxoAHble MaTepuanbl UPMb
Festool, Bbl 3awmuiaeTe CBOW WMHCTPYMEHT OT
NOBPEXAEHWN, 3KOHOMUTE CUNbI 7
obecneunBaeTe npeaocTaBieHne BaM YCyr no
rapaHTUu B NOJHOM 0bbeMme!

Koabl AN 3akasa OCHACTKM M MHCTPYMEHTOB
MOXXHO HauTu B KaTanore Festool n B UHTepHeTe
Ha www.festool.com

10.1 MunbHble NONOTHA, Npoyan
OCHacCTKa

[Ans 6bICTPOM 1 YNCTOM PACNMUIOBKM Pa3/inYHbIX

MmaTtepnanos Festool npeanaraetr nwuabHblE

NONOTHa, CcneuuanbHO paspaboTaHHble Ans

no63ukos Festool.

10.2 NMuneHune co cneunasibHbIMU
noaowBaMm
CneunanbHble NoAOLLBbI 3awmaT
BbICOKOKAQYeCTBEHHbIE MOBEPXHOCTN OT TPELLUH
N LapanuH.
» [puXMUTE N YCTAHOBUTE NOAOLLBY B HYXHOE
NONOXEHNE
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» OAHOBPEMEHHO CABMHbLTE MOAOLLBY Brepéa.

» YcTaHOBMTE APYryo NOAOWBY U CABUHbTE €€
Hasaa Ao pukcaumm.

10.3 TMuneHue c nogowBOMN ANNA
nuJeHua nopg yriom

MNMopmowsa ansa nwunenusa nog yrnom WT-PS
400 cny>XuT Ang NuneHus nog BHYTPEHHUM U
BHELLUHMM YI/IOM B Anana3oHe A0 45° v pe3ku
Tpyb.
MNpy NUAEHUM C UCNONb30BAHNEM ITOM
MoAOLBbI nblieyganeHune
HEBO3MOXHO!

YcTaHOBKa NoAowWBbI AN NWeHus nopj
yrnom

» CHMMWUTE NINTY-OCHOBaHME (c™m.
rnaBsy 7.4).

» YcTaHoBMTE MOAOWBY ANS MNWIEHUS oA
YyrIOM Ha KpenneHun ana  NnauTbl-
OCHOBaHUS.

» 3abnokupynte pblyar

Ybeantecb B HaAEXHOV nocaaxke rnoaoLBbl B
HanpasJsioLLEN.

PerynupoBka yrna
» [loBepHUTE perynnpoBOYHOE KOJIECO
ANA YCTAaHOBKWM HY>XXHOrO yrna.

Ha wkane MOJXXHO BblbpaTh creayrolme
yYCTaHoBKun: —45°, 0° u +45°,

NMono>xeHue HasHaueHue
noaowsbl ANs
nuaeHus nop
yriom
Puc. nuneHue nog yrnom/
BHYTPEHHUM YTIOM

Puc. nuaeHne nog yriom
Puc. BHewHn yron, Tpy6ol

A

NMuneHne c perynampoBKOU Trny6uHbI
nponuna (norpy)Hoe nusjeHue)

OnacHOCTb TPaBMMPOBaHUA

» Boibupante Takyw AAWMHY NUAKK U
rnybuHy nponuna, YyTOObI nuaKa
norpy»asnacb B 3aroToBky B Nt0601 ToukKe.

® Mpu BbINO/IHEHMM NPOMWNOB MNOA Yr0M
90° pekoMeHayeM BbINOJIHATb
perynmMpoBKy noAoWBbl MO HavanbHbIM
3HAYEeHMsIM MUHYCOBOWM LWKanbl B Uensx
obecneyernuns ctabunbHOro xoaa.
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10.4 MwneHune c nogowBON-afganTepoM
Mopowsa-agantep ADT-PS 400 cnyxuTt ans
YCTaHOBKM N063MKa Ha LWHY-HanNpaBAsioLyto
Festool, Ha ycTpoicTBO ANns Bblpe3aHMs Mo
Kpyry KS-PS 400 n B KOMNaKTHYO MOAY/IbHYIO
cuctemy CMS.

MoHTaXX nopoLwBbI-aganTepa

» CHUMUTE NAUTY-OCHOBaHWE , (cm.
rnasy 7.4).

» YcTaHoBMTE MOAOLWBY-ajanTep B
KpEenseHne NanTbl-OCHOBaHUS.

» 3abnokupynte pblyar

Ybéenutecb B HaAEXHOM rnocagke roAoLLBbI-
agantepa B Hanpas/isloLen.

® Wcnonb3ynte nbineyganswownn  natpybok
B KOMOWMHauummM C NOAOLIBOM-
ajanTtepom.

MoaroHka Kk wWuHe-Hanpasnawwen FS

Ncnonb3oBaHue CUCTEMBI LWWH-
Hanpasnsownx Festool FS (puc. )
No3BOINT BaM BbIMOJHATb TOYHbIE
NPSIMOIMHENHbIE NpOnWAabl, 0COHBEeHHO npu
obpaboTke MaTepmana TonwmHoOn 4o 20 MM,

» YcTtaHoBuTe N063MK CO CMOHTUMPOBAHHOM
noAaoLlwBoON-aganTepoM Ha LWWHY-
HanpaBnSoLWYHO.

MoaroHka K YyCTPOMCTBY ANA Bbipe3aHua
no Kpyry

C nomouwbio yCTPOMUCTBa ANS Bblpe3aHus no
KPYry MOXHO BbIMOAHATb KPpyroBble Nponusibl
Anametpom 120-3000 mM. YcTpoucTteBo Ans
Bblp€3aHus Mo Kpyry MOXHO MOHTMPOBATb C
obeunx CTOpOH noAowBbI-aganTtepa.

» YctaHoBuTe N063MK CO CMOHTUMPOBAHHOM
noAoLlBoOW-aganTepoM Ha aganTtep
YCTPOWCTBA ANS Bblpe3aHus No Kpyry.

» BcTaBbTe LeHTpUpYLWUn WTNgT B
oTBepcTue yCTpoucTBa  ANs
Bblpe3aHWs MO Kpyry, pacrosioXeHHoe
COOCHO MU/IbHOMY MOJIOTHY.

> 3aXMUTE U3MEPUTENbHYI PYJETKY Ha
YCTPOMCTBE A/ BbIp€3aHusa Mo Kpyry C
NMOMOLLbIO PYYKM

® XpaHuTe  UEeHTpupytowmmn
creumanbHOM oTCceke

MuneHune nonycrauMoHapHOM NUION C
cuctremou CMS ot Festool

Mpwu ycTaHoBKe nob3unka B cuctemy Festool CMS
nosyyaeTcs nofycrauMoHapHass MOHTaxHas
nuna Ans UrypHOro BbIMUINBaHUS.
MoapobHyto nHdopmaumto cMm. B byknete CMS.

WwTndt B



» YcraHoBuTe n063MK CO CMOHTMPOBAHHOM
NoAOoWBON-afanTepoM, KakK OMucaHo B
PYKOBOACTBO MO 3Kkcnnyataumm CMS-PS, B
CMS.

11 YTunusauyus

He  BblibpacbiBaWTe  3/1€KTPOMHCTPYMEHTbI
BMecTe C 6biToBbiIMM oTXogamu! ObecneubTe

6esonacHylo  Ans  OKpyxawwen  cpeabl
YTUAM3ALMIO  MHCTPYMEHTOB, OCHacCTKM W
YNaKOBKM. CobniopanTe AencTByowme

HaLuWOHa/IbHbIE€ MHCTPYKLUUN.

Tonbko pna EC: cornacHo EBponenckon
anpektne 2002/96/EG oTcnyxusluimMe CBOWM
CPOK 3NEKTPOMHCTPYMEHTbI AO0/KHbI OTAENbHO
OT NpoYMX OTXOAOB  HaNpaBnATbCA  Ha
3KONI0rMyeckn 6e3onacHyo yTuamnsaumio.

12 FapaHTusa

Ha Haw WHCTpYMEHT Mbl [AaéM rapaHTuio,
pacnpoCcTpaHsaLWyCcs Ha  Matepuanbl WU
AedeKTbl M3roTOBNEHUS B COOTBETCTBUM C
3aK0HOAATENbCTBOM KaXAoW U3 CTpaH, Ha CpoK
He MeHee 12 mMecsueB. B ctpaHax EC cpok
rapaHTum cocTaBnser 24 Mecsiua
(noateepxaeHne No CYETY WAM HaKNaAHOM).
FapaHTus He pacnpocTpaHseTcs Ha
NOBpeXAeHWUs, TMONYyYEeHHble B pe3ynbTaTte
€CTEeCTBEHHOr0 M3HOCa/MCNONb30BaHMS,
neperpysku, HeHagnexallero 1crnosib30BaHus,
NoBpeXAeHs Mo BMHE NMOMb30BaTENS AN Npu
MCMONb30BaHWM  BOMPEKN PYKOBOACTBY MO
3KcnayaTaumm, nmbo W3BECTHblE Ha MOMEHT
MOKYMNKH (yueHka TOoBapa). Takxe
MCKOYaeTCs OTBETCTBEHHOCTb 3a  yuepb,
BbI3BAHHbIA MCMONb30BaHWEM HEOPUIMHANBHOW
OCHaCTKu n PacxoAHbIX MaTepuanos
(Hanpumep, WAUdTaApEnoK).

Peknamaumm MpUHMMAOTCA K PacCMOTPEHUIO
TONIbKO B TOM CAy4vyae, €CAn WHCTPYMEHT
MNOCTYNUA K NOCTaBLUMKY MW B aTTECTOBAHHYHO
mactepckyto CepBucHonm cnyxbel Festool B
Hepa3obpaHHOM BMAE. CoxpaHanTe
PYKOBOACTBO MO 3KCMyaTauuu, yKasaHus no
TexHuke 6e30MacHOCTM, CMAMCOK  3anacHbIX
YyacTeh M KBUTaHUMIO O MoKyrnke. B ocTanbHOM
UMEIT CUNY AEeNCTBYHOLWME Ha onpeaenéHHbIn
MOMEHT YC/NOBUSA NpPefoCTaBNeHNs rapaHTum
N3roTOBUTENEM.

NMpumeyaHue

B CBSI3M C MOCTOSHHBLIMW MCCNEAOBaAHUAMU U
HOBbIMW TEXHUYECKMMM pa3paboTkamu GupMa
octaBnsier 3a cobor npaBO Ha BHeCeHue
N3MEHEHUW B TEXHUYECKNE XapaKTEPUCTUKN.

CARVEX @

13 Nexknapauusa COOTBETCTBMUA
EC

J1063uk CepunHbin N?
PSB 400 EBQ 496057, 496065
PS 400 EBQ 496056, 496064

Noa mapkuposku CE:2010

Moa NWYHYKD OTBETCTBEHHOCTb Mbl 3aSIB/SIEM,
yTo AaHHOe n3genune COOTBETCTBYET
cneaywwmMm  CcTaHaaptaM W HOPMAaTMBHbIM
JIOKYMEHTaM:

2006/42/EG, 2004/108/EG, EN 60745-1, EN
60745-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

~re 0N - e

[okTop MoxaHnHec LTaiimens

PykoBoauTeNnb  OTAENa  WCCNeAOBaHUMM U
pa3paboToK, TEXHNUYECKOW JOKYMEHTaLUN

08.02.2010

REACh agna n3penun Festool, nx ocHactku
M pacxofHbIX MaTepuanos:

C 2007 ropma pgupektmsa REACh gaBnsertcs
pernamMeHToM Mo XMMWYECKMM BeLLecTBaM,
[IENCTBYIOWMM Ha TeppuTopumn BCen EBponbl.
BbiCTynas B ponn «NpuBAeKaeMoro y4acTHuKa»
3TOr0 pernaMmeHTa, Mbl, Kak MpOU3BOAUTENM
nsgenuin, npuHnUMaeMm Ha cebs 0643aTenbCTBO
npeaocTaBNsTb COOTBETCTBYHOLLYHO
WHDOPMAUMIO  HaWKMM  KAneHTaMm.  YTobbl
[lepxaTb BaC B Kypce nocneaHux cobbiTuin u
NpeaocTaBnaTb MHQOpPMaUMIO O BelecTBax,
KoTopble BKJTHOYEHbI B CMUCOK
BbILLEYNOMSAHYTOMO pernamMeHTa W KoTopble
MOrYT MCMONb30BATbCS B HALIMX U3AENNUSX, Mbl
cosfanun cneumanbHblil Beb-canT:

www.festool.com/reach
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Uvedené obrazky se nachdzeji na zacatku
navodu k pouziti.

1 Symboly
Varovani pred vSeobecnym
nebezpedim

Varovani pred Urazem elektrickym
proudem

Prectéte si navod/pokyny!

Pouzivejte respirator!

Pouzivejte chranice sluchu!

el

Technické Gdaje
PFimocaré pily
Vykon

(varianta 110 V)
Pocet zdvihd
Délka zdvihu
Kyvny pohyb

Max. nastaveni naklonéni (jen s Uhlovym
stolem WT-PS 400 - prisluSenstvi)

Noste ochranné bryle!

Noste ochranné rukavice!

N%@

Jednotlivé soucasti

Ochranny kryt proti odlétavajicim pilinam
Spinac zap/vyp

Spina¢ s plynulou regulaci otacek (jen
PSB 400 EBQ)

Blokovani zapnuti (jen PSB 400 EBQ)

Ovladaci kolecko pro regulaci poctu
zdvihd

Nataceci pripojka Plug-it (jen PS 400

EBQ)

Privodni kabel

Odsavaci hrdla

Packa pro zajiSténi stolu pily

Tlacitko pro uvolnéni pilového platku

Vyménny stdl pily

Spinac kyvného pohybu

Pracovni deska
3 Ucel pouziti
Primocaré pily jsou urlené pro rezani dreva
a materidld podobnych dfevu. Se specidlnimi
pilovymi platky, které nabizi Festool, Ize
nafadi pouzivat i k fezani plasty, oceli, hliniku,
barevnych kovi a keramickych desek.

Za Skody a Urazy vzniklé nespravnym

pouzitim odpovida uzivatel.

PS 400 EBQ PSB 400 EBQ
500 W
400 W
1500 - 3800 min’! 1000 - 3800 min’?
26 mm
4 stupné

45° na obé strany

Max. hloubka fezu (v zavislosti na pilovém platku)

drevo
hlinik
ocel
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120 mm
20 mm
10 mm



Primocaré pily
Hmotnost
Trida bezpecnosti

5 Bezpecnostni pokyny

5.1 Vseobecné bezpecnostni pokyny
Vystraha! Prectéte si vsSechny
bezpecnostni pokyny a instrukce.
Chyba pfi dodrzovani varovnych

upozornéni a instrukci mdze zplsobit zésah

elektrickym proudem, pozar a/nebo vazné

zranéni.

Vsechny bezpecnostni pokyny a

instrukce uschovejte, abyste je mohli

pouzit i v budoucnosti.

Pojem ,elektrické naradi®, pouzivany
v bezpecnostnich pokynech, se vztahuje na
sitové elektrické naradi (se sitovym

kabelem) a na akumuldtorové naradi (bez
sitového kabelu).

5.2 Bezpecnostni pokyny specifické

pro dané naradi

- P¥i praci, kdy by se mohl rezaci nastroj
dotknout skrytého vedeni nebo svého
vlastniho pohyblivého privodu, drzte
naradi pouze v mistech izolovaného
uchopového povrchu. Rezaci nastroj pfi
dotyku s ,zivym" vodi¢em mdZe zpUsobit,
Ze pristupné kovové casti naradi se stanou
LZivymi® a tim dojde k Urazu uzivatele
elektrickym proudem.

- Elektrické naradi Festool se smi
montovat pouze na pracovni stoly,
které jsou ktomu firmou Festool
uréené. Montaz na jiny pracovni stul nebo
pracovni stul vlastni vyroby mdze zpusobit,
Ze elektrické naradi nebude bezpecné, coz
mdzZe vést k t&Zkym Grazdm.

- Nez elektrické naradi odlozite,
pockejte, dokud se nezastavi. Nastroj
se muZe zahdknout a zplsobit ztratu
kontroly nad elektrickym naradim.

- Deformované nebo naprasklé pilové
kotouce, ani pilové kotouce s tupym nebo
poskozenym ostrim, se nesmeji pouzivat.

- Primocarou pilu nasazujte na obrobek vzdy
s bezicim pilovym listem.

@I9]O

- Poui(i)vejte vhodné osobni ochranné
pomucky: ochranu sluchu, ochranné bryle

CARVEX (C2)
PSB 400 EBQ
1,9 kg
[O] /11

a prachovou masku pri c¢innostech, kdy
dochdzi ke vzniku prachu a pracovni
rukavice pfi  opracovavani  hrubych
materidlu nebo pri vyméné nastroje.

- Obrobek upevnéte vzdy tak, aby se pfi
opracovavani nemohl pohybovat.

- Pfi prasnych pracich pripojte naradi vzdy
k odsavani.

- Kontrolujte pravidelné sitovou zastréku
a kabel a pri poskozeni je nechte vymeénit
v autorizovaném zakaznickém servisu.

- Stroboskopické svétlo mize u lidi
s prislusnymi dispozicemi zplsobit
epilepticky zachvat. Pokud takové
dispozice mate, naradi nepouziveijte.

- Nedivejte se do stroboskopického svétla.
Pohled do svételného zdroje miZe podkodit
zrak.

PS 400 EBQ

5.3 Opracovani kovu
Pri opracovani kovu je
v 4 o o 7
z bezpecCnostnich duvodu nutne

dodrzovat nasledujici opatreni:
- Zapojte naradi pres proudovy chranic (FI,
PRCD).
- K naradi pripojte vhodny vysavac.
- Pravidelné Cistéte prach usazeny v krytu
motoru.

- Pouzijte pilovy platek na kov.
- Zavrete ochranny kryt proti odlétavajicim
pilinam.

S)

5.4 Hodnoty emisi

Hodnoty zjisténé dle EN 60745 jsou typicky:
Akusticka hladina Lpa = 88 dB(A)
Hladina akustického tlaku Ly = 99 dB(A)
Nepresnost K=3dB

/N®

PFi praci vznika hluk
Poskozeni sluchu
» Pouzivejte ochranu sluchu!

Noste ochranné bryle!
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Hodnota vibraci aj, (souet vektoru ve tfech
smérech) a nepresnost K zjiSténé podle EN
60745:

PS 400 EBQ PSB 400 EBQ
Rezani dieva

Rukojet an=6,0 m/s? a,=10,0 m/s?
K=12,0m/s? K=2,0m/s?
Hlava an=11,0 m/s?

prevodovky g = 2,0 m/s?
Rezani kovu

Rukojet an=7,0 m/s? a,=11,0 m/s?
K=20m/s2 K=2,0m/s?
Hlava an=12,0 m/s?

prevodovky g = 2,0 m/s?

Uvedené hodnoty vibraci a hlu¢nosti byly

zméreny podle zkuSebnich  podminek
uvedenych v EN 60745 aslouzi pro
porovnani naradi. Jsou vhodné také pro

predbézné posouzeni zatizeni vibracemi

a hlukem pfi pouziti naradi.

Uvedené hodnoty vibraci a hluénosti se
vztahuji k hlavnimu pouziti elektrického
naradi. Pri jiném pouziti elektrického naradi,
s jinymi nastroji nebo pfi nedostatecné
Udrzbé se zatiZeni vibracemi a hlukem mdze
béhem celé pracovni doby vyrazné zvysit.
Pro presné posouzeni béhem predem
stanovené pracovni doby je nutné zohlednit
také dobu chodu naradi na volnobéh
a \gypnutl' naradi v ramci této doby. Tim se
muze zatizeni béhem celé pracovni doby
vyrazné snizit.

Uvedeni do provozu

&&

Nepripustné napéti nebo nepripustna
frekvence!
Nebezpeci Grazu

» Sitové napéti a frekvence zdroje elektrické
energie musi souhlasit s Udaji na typovém
Stitku.

» V Severni Americe se smi pouzivat pouze
naradi Festool s napétim 120 V/60 Hz.

Pfipojeni a uvolnéni privodniho sitového
kabelu viz obrazek
» Sitovou zastréku zapojte do zasuvky.
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Elektrické naradi ma na obou stranach spinac
pro zapnuti a vypnuti.

PSB 400 EBQ je navic vybavena spinacem

s plynulou regulaci otacek
s blokovanim zapnuti Pro trvaly
provoz pouziveijte tlacitko

Nastaveni
Nebezpeci poranéni elektrickym
proudem

» Pred jakoukoliv manipulaci se strojem
vytahnéte sitovou zastréku ze zasuvky!

7.1 Vyména nastroje

/NO

Horky a ostry nastroj
Nebezpeci poranéni
» Noste ochranné rukavice.

Volba pilového platku
& Pouzivejte  pouze pilové platky
s jednovackovou stopkou (stopkou T).
Pilovy platek by nemél byt delsi nez je
nutné pro planovany frez. Pro bezpecné
vedeni by se mél pilovy platek béhem rezani
v kazdém bodé vynorit dole z obrobku.
® Pri pouziti Uhlového a adaptérového stolu
pouzivejte pouze pilové platky s

rozSirenymi zuby. Doporucujeme pilovy
platek Festool S 105/4 FSG.

Nasazeni pilového platku
& Pred vyménou nastroje vytahnéte
sitovou zastréku ze zasuvky.
» Ochranny kryt proti odlétavajicim pilinam
pfip. posurnite nahoru.
» Pilovy platek zasunte zuby ve sméru
fezu az nadoraz do otvoru

» Otocte pilovy platek cca o 30° ve
sméru hodinovych rucicek tak, az zaskoci.

Vodici Celisti se automaticky nastavi na
vloZeny pilovy platek.
Zkontrolujte, zda je pilovy platek
bezpecne upnuty. Volny pllovy platek
muZe vypadnout a poranit vas.
® U velmi kratkych pilovych platkl je pfed
nasazovanim pilového platku vhodné
sejmout stdl pily (viz kapitola 7.4).



Vyjmuti pilového platku

® Pri vyjimani pilového platku drzte naradi
tak, aby pilovy platek, ktery vyskodi,
nemohl zranit zadné osoby ani zadna
zvirata.

» Posunite tlacitko pro uvolnéni pilového
platku az nadoraz dopredu.

Pokud nedojde k vysunuti pilového
platku: Nechte primocarou pilu 3-10 s bézet
na vysoké otacky. Znovu stisknéte tlacitko
pro uvolnéni pilového platku

7.2 Pouziti ochranného krytu proti
odlétavajicim pilinam
Ochranny kryt proti odlétavajicim pilinam
zabranuje odskakovani pilin a zlepsuje
ucinnost odsavani pilin.
» Ochranny kryt proti odlétavajicim pilinam
posufite mirnym tlakem dold.

7.3 Nasazeni chranice proti otfeplim

Chrani¢ proti otfepdm umoZfiuje fezy bez

otfepl i na spodni strané obrobku.

» Pri vyPnutém naradi nasunte chranic proti

otfepum na vedeni az k pilovému

platku ,

zapnéte primocarou pilu,

pfi bézicim naradi posunte chrani¢ proti

otfepdm na rovné plode tak daleko

(Stupent otacek 5), aby byl zarovnany

s predni hranou stolu pily. Chrani¢ proti

otfeplm se pfitom nafizne.

® Po opotiebeni Ize chrani¢ proti otfepim
posunout jesté cca o3 mm dozadu
a pouzivat dal.

® Aby chrani¢ proti otfepim fungoval
spolehlivé, musi na obou stranach doléhat
tésné k pilovému platku. Proto by se mél,
kvuli zajisténi FezU bez otfepdl, pri kazdé
vymeéneé pilového platku nasadit také novy
chrani¢ proti otfeptim.

7.4 Vymeéna stolu pily
» Povolte packu pro zajisténi stolu pily

vy

» Smérem doll sejméte stll pily.

® Montaz se provadi opac”:ny’/(m postupem.
Dbejte na to, aby byl stul pily pevné
usazeny ve vedeni.

Misto stolu pily lze namontovat Uhlovy stdl

WT-PS 400 nebo adaptacni stul ADT-PS 400.

Nikdy nerezejte bez stolu pily nebo
di} stolu, ktery je soucasti nabidky
sortimentu prislusenstvi Festool.

CARVEX @

7.5 Odsavani

A

Ohrozeni zdravi pisobenim prachu

» Prach mlZe byt zdravi $kodlivy. Nikdy
proto nepracujte bez odsavani.

» Pri odsavani zdravi Skodlivého prachu vzdy
dodrzujte narodni predpisy.

Pomoci odsavaciho adaptéru Ize

pfimo&aré pily pfipojit k vysavaé&i (prdmér

hadice 27 mm).

» Odsavaci adaptér nasadte do zadniho
otvoru ve stole pily tak, aby hacek
zaskocil do otvoru

» Pro vyjmuti odsavaciho adaptéru
stisknéte hacek
® Diky malému prikonu naradi (nizka

spotfeba energie) zapind automatika
zapinani vysavacCe teprve pri vlastnim
fezu.

» Pri specialnim pouziti (napr. maly pocet
zdvihd, mékké dievo) nastavte vysavac
na trvaly provoz.

7.6 Nastaveni kyvného zdvihu

Aby bylo mozno opracovavat rdzné
materidly s optimalnim predsuvem, maji
primocaré pily nastavitelny kyvny zdvih.
Pomoci spinace kyvného zdvihu )
zvolime pozadovanou polohu:

poloha 0 = kyvny zdvih vypnuty
poloha 3 = maximalni kyvny zdvih

Doporucené nastaveni kyvného
zdvihu

Tvrdé a mékké drevo , Drevotriska, 1-3
desky z drevitych vlaken

Stolarské desky, preklizka, Umélé 1-2
hmoty

Keramika 0
Hlinik, barevné kovy 0-2
Ocel 0-1
7.7 Regulace poctu zdvihi

Pocet zdvih{ Ize pomoci ovlddaciho kole¢ka

plynule nastavit od 1500 do 3800 min™t
(PSB 400 EBQ: 1000 - 3800 min'1). Mizete
tak rychlost Fezani optimalné prizplsobit
prisluSnému materialu.
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V poloze A se aktivuje
rozpoznavani zatizeni: Pri volnobéhu se
polet zdvihl snizi apfi proniknuti do
obrobku se nastavi na maximalni hodnotu.

automatické

Doporuceny pocet zdvihi (poloha
ovladaciho kolecka)

Tvrdé dfevo, mékké drevo, latovky, A
preklizka, drevotriska

Desky s drevénymi viakny 4 -A
Plast 3-A
Keramika, hlinik, nezelezné kovy 3-5
Ocel 2-4
8 Prace s naradim

A

Silné prasné materialy (napr.
sadrokarton)

Poskozeni naradi pronikajicim

prachem, nebezpeci poranéni
» Nepracujte nad hlavou!

PFi tezdni malych nebo tenkych obrobkl
pouzivejte vzdy stabilni podlozku, resp.
modul CMS (prislusenstvi).

Pfi praci drzte naradi za rukojet a vedte ho
podél pozadované linie fezu. Pro presné rezy
a klidny chod vedte elektrické naradi obéma
rukama.

Volné vedeni podle rysky

Diky trojuhelnikovému tvaru vyznacuje
chrani¢ proti otfeplim linii  fezu
pilového platku. Usnadnuje tak rezani podle
rysky.

8.1 Osvétleni

A

Vlivem stroboskopického svétla se
mize poloha pilového platku jevit
klamné

Nebezpeci poranéni

» Zajistéte dobré osvétleni pracovisté.

Pro osvétleni linie Fezu je integrované trvalé
svétlo, resp. stroboskopické svétlo:

do cca 2 100 min~!: trvalé svétlo
od cca 2 100 min™!: stroboskopické svétlo
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® Pri poloze nad hlavou (+/- 45°) je
osvétleni kompletné vypnuté.

9 Udrzba a osetiovani

Nebezpeci poranéni elektrickym

proudem

» Pred  jakymikoli pracemi udrzby
a opravami vytdhnéte vzdy sitovou

zastrcku ze zasuvky!

» VSechny prace udrzby a opravy, které
vyzaduji otevreni krytu motoru, smi
provadét pouze autorizovany zakaznicky
servis.

Poskozené ochranné prvky a dily museji byt
odborné  opraveny nebo  vyménény
kvalifikovanym  servisem, pokud neni
v navodu k pouziti uvedeno jinak.

Pro zajiSténi cirkulace vzduchu musi byt
chladici otvory udrzovany stale volné a Cisté.

- Pravidelné kontrolujte vodici rolnu, zda
neni opotrebovana.

- Pravidelné (istéte usazeny prach na
ochranném krytu proti odlétavajicim
pilinam.
- Pravidelné Cistéte pracovni desku, abyste
zabranili vzniku &krdbanci aryh na
povrchu.

10 Prislusenstvi

Pouzivejte pouze origindlni prislusenstvi
a spotrebni material Festool, ktery je urcen
pro toto naradi, protoze tyto systémové
komponenty jsou navzdjem optimalné
sladéné. Pri pouziti prislusenstvi
a spotiebniho materidlu od jinych vyrobcl je
pravdépodobné kvalitativni zhorseni
pracovnich vysledk( a omezeni zaruénich
narok{. V zavislosti na pouZiti se mize zvysit
opotrebeni naradi nebo vase osobni zatizeni.
Chrarite tedy sami sebe, své naradi a zarucni
naroky vyhradnim pouzivanim originalniho
prislusenstvi a spotrebniho materialu
Festool!

Objednaci
vyhledejte, prosim, ve
Festool nebo na
~www.festool.com".

pfislusenstvi  a naradi
svém katalogu
internetu na

Cisla



10.1 PIlové platky, ostatni

prislusenstvi
Abyste mohli rychle a ¢&isté fezat rdzné
materidly, nabizi vdam Festool pro vSechny
druhy pouZiti pilové platky prizplsobené
specialné pro vasi pfimocarou pilu.
10.2 Rezani se specialnimi
pracovnimi deskami
Se specialnimi pracovnimi deskami budete
chranit vysoce kvalitni povrchy pred vznikem
8krabanc( a ryh.
» ZatlaCte na pracovni desku v poloze
» Zaroven posunte pracovni desku dopredu.
» Nasadte jinou pracovni desku a posunte ji
dozadu tak, az zaskodi.
10.3 Rezani s Ghlovym stolem

Uhlovy stll WT-PS 400 slouzi pro fezani
trubek a vnitfnich a vnéjsich thli do 45°.

Pfi fezani s Uhlovym stolem neni
mozné odsavani!
Montaz dhlového stolu
» Sejméte stdl pily
7.4).
» Na upinani nasadte thlovy stdl.
» Zatahnéte packu pro zajisténi stolu pily

, (viz kapitola

Dbejte na to, aby byl uUhlovy stil pevné

usazeny ve vedeni.

Nastaveni thlu

» Pro nastaveni pozadovaného
otacejte ovladacim koleckem

Na stupnici mdiZete nastavit hodnoty -
45°, 0° az +45°.

Uhlu

Poloha Pouziti
uhlového stolu
Obréazek Uhly, vnitini Ghly
Obrézek Uhly
Obrazek Vnéjsi uhel, trubka

A

Rezani réiznych hloubek
Nebezpeci poranéni

» Délku pilového platku a hloubku fezu
zvolte tak, aby byl pilovy platek stale
zanoren do obrobku.

CARVEX (C2)
® Ufez0 suhlem 90° doporucujeme
nastavit Uhlovy stdl na mirné negativni
polet stupfi, aby byl zarucen stabilni
chod.
10.4 Rezani s adaptaénim stolem
Adaptaéni stll ADT-PS 400  slouzi
k pfipevnéni primocaré pily na vodici listu
Festool, feza¢ kruht KS-PS 400 a modulovy
systém.
Montaz adaptacniho stolu
» Sejméte stdl pily
7.4).
» Na upindni nasadte adaptaéni stdl
» Zatahnéte packu pro zajisténi stolu pily

, (viz kapitola

Dbejte na to, aby byl adaptacéni stdl pevné
usazeny ve vedeni.
® Odsavaci hrdlo

s adaptacnim stolem.

Adaptace na vodici listu FS

Pouziti vodiciho systému Festool FS (obrazek

) vam usnadni vytvareni rovnych
a presnych Fez(, zejména pfi tloustkach
materialu do 20 mm.

pouzivejte také

» Primocarou pilu S namontovanym
adaptacnim stolem nasadte na
vodici listu.

Adaptace na fezac kruhi

S Fezatem kruhd Ize vytvafet kruhové Fez
o priméru od 120 do 3000 mm. Reza¢ kruhd
lze namontovat na adaptaéni stll z obou
stran.

» Primocarou pilu s adaptacnim stolem
nasadte na adaptér na fezaci
o
kruhu.

» Stredici trn zasunte do otvoru
v V. o 7 Y4
v rezacCi kruhu, ktery se nachazi
v roviné s pilovym platkem.
» Otocnym knoflikem , zaaretujte meéfrici
pasmo na fezadi kruhu

® Stredici trn ukladejte do drzaku

Polostacionarni rezani s vyuzitim
systému Festool CMS

Namontovanim primocaré pily na systém
Festool CMS se ziska polostacionarni stolni
pila pro tvarovaci rezy. Potfebné informace
najdete v prospektu k systému CMS.

» Primocarou pilou s adaptacnim stolem
nasadte na systém CMS podle popisu
v provoznim navodu systému CMS-PS.
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11 Likvidace

Nevyhazujte elektricka naradi do domovniho
odpadu! Nechte ekologicky zlikvidovat
naradi, pfisluSenstvi a obaly! Dodrzujte
pritom platné narodni predpisy.

Pouze EU: Podle evropské smérnice 2002/
96/ES musi byt stard elektricka zafizeni
vytiidéna a ekologicky zlikvidovana.

12 Zaruka

Na nase naradi poskytujeme na vady
materidlu nebo vyrobni vady zaruku podle
zakonnych ustanoveni jednotlivych zemi,
minimalné ovéem 12 mésicl. V rdmci zemi
EU &ini zaruéni doba 24 mésicd (na zakladé
uctenky nebo dodaciho listu). Ze zaruky jsou

vylou¢eny 8kody zplsobené zejména
pfirozenym opotrebenim, pretizenim,
neodbornym zachdzenim, resp. Skody

zavinéné uzivatelem nebo zplsobené jinym
pouzitim v rozporu s navodem k pouziti
a dale Skody, které byly znamy jiz pfi
zakoupeni. Rovnéz jsou vylouceny skody,
které byly zplsobeny pouZitim jiného neZ
originalniho  pfrislusenstvi  a spotrebniho
materialu Festool (napf. brusné talire).
Reklamace Ize uznat pouze tehdy, pokud je
nerozebrané naradi zaslano zpét dodavateli
nebo autorizovanému servisu Festool.
Provozni navod, bezpecnostni pokyny,
seznam nahradnich dilu a ndkupni doklad
peclivé uschovejte. Jinak plati vzdy aktualni
zarucni podminky vyrobce.

Poznamka

Na zakladé neustalého vyzkumu a vyvoje
jsou vyhrazeny zmény zde uvedenych
technickych Gdaju.
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13 ES prohlaseni o shodé

Sériové ¢.
496057, 496065
496056, 496064

PFimocara pila
PSB 400 EBQ
PS 400 EBQ

Rok oznaceni CE:2010

Prohlasujeme s veSkerou odpovédnosti, ze
tento vyrobek je ve shodé s nasledujicimi
smérnicemi a normami.

2006/42/EG, 2004/108/EG, EN 60745-1, EN
60745-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

e @ fol wnes i

Dr. Johannes Steimel

Vedouci  vyzkumu,
dokumentace

08.02.2010

Adresa pro vyrobky Festool,
prislusenstvi a spotfebni material:
REACh je narizeni o chemickych latkach,
platné od roku 2007 v celé Evropé. Jako
nasledny uzivatel, tedy jako vyrobce vyrobkdu
jsme si védomi své informacni povinnosti
va¢&i zadkaznikim. Abychom vas mohli vzdy
informovat 0 nejnovéjsim VYVOji
a o moznych latkach ze seznamu latek
v nasich vyrobcich, vytvofili jsme pro vas
nasledujici webovou stranku:

www. festool.com/reach

vyvoje,  technické

jejich
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Podane rysunki znajduja sie w zataczniku
instrukcji obstugi.

1 Symbole
Ostrzezenie przed ogdélnym
zagrozeniem

Ostrzezenie przed porazeniem
pragdem
Instrukcja/przeczytac zalecenia!

Nalezy stosowac ochrone drdg
oddechowych!

Nalezy nosi¢ ochrone stuchu!

Nalezy nosi¢ okulary ochronne!

r0eeB P

Dane techniczne

Wyrzynarka

Moc
(Wariant 110 V)
Liczba suwdw
Diugos¢ suwu
Suw wahadtowy

maks. nastawianie skosu (tylko z
wyposazeniem do stotu katowego WT-PS
400)

CARVEX

Nalezy nosi¢ rekawice ochronne!

2 Elementy urzadzenia

Ostona przed wiorami
Wiacznik/wytgcznik

Przycisk przyspieszenia (tylko PSB
400 EBQ)

Blokada witaczania (tylko PSB 400
EBQ)

Pokretto nastawcze regulacji liczby
SUWOwW

Obrotowa wtyczka plug-it (tylko PS
400 EBQ)

Przewdd przytaczeniowy

Krdciec ssacy

Dzwignia wymiany stotu pilarskiego
Wyrzut brzeszczotu

Wymienny stét pilarski

Przetacznik suwu wahadtowego

Bieznia
3 Uzycie zgodne z
przeznaczeniem
Zgodnie z przeznaczeniem  wyrzynarki
przewidziane sg do ciecia drewna i
materiatéw drewnopodobnych. Przy

zastosowaniu oferowanych przez firme
Festool brzeszczotéw specjalnych urzadzenia
te mozna stosowaé rowniez do ciecia
tworzyw sztucznych, stali, aluminium, metali
kolorowych i ptytek ceramicznych.
Za szkody i wypadki spowodowane
uzyciem niezgodnym z przeznaczeniem
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik.

PS 400 EBQ PSB 400 EBQ
500 W
400 W
1500 - 3800 min’! 1000 - 3800 min’?
26 mm
4 stopnie

45° po obu stronach

maks. gtebokos¢ ciecia (w zaleznosci od brzeszczotu)
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Wyrzynarka
Drewno
Aluminium
Stal
Ciezar

Klasa zabezpieczenia

5 Wskazéwki dotyczace
bezpieczenstwa

Ogodlne zalecenia

bezpieczenstwa
Ostrzezenie! Nalezy przeczytac
wszystkie zalecenia
bezpieczenstwa pracy i instrukcje.
Nieprzestrzeganie ostrzezen i instrukcji
moze spowodowaé porazenie elektryczne,
pozar oraz/lub ciezkie obrazenia.

Wszystkie zalecenia odnos$nie
bezpieczenstwa pracy i instrukcje
nalezy zachowa¢ do wykorzystania w
przysztosci.

Uzywane w zaleceniach bezpieczenstwa
pracy pojecie ,Narzedzie elektryczne®™ odnosi
sie do narzedzi elektrycznych zasilanych z
sieci (z przewodem zasilajagcym) i do
narzedzi  elektrycznych  zasilanych  z
akumulatora (bez przewodu zasilajgcego).

5.1

5.2 Zalecenia bezpieczenstwa
wiasciwe dla urzadzenia
- Trzyma¢ maszyne wylacznie za

izolowane uchwyty, jesli podczas prac
zastosowane narzedzia moga natrafic
na ukryte kable lub wiasny kabel
zasilajacy. Jesli narzedzia tnace natrafig
na przewody przewodzace prad, elementy
metalowe mogq znalez¢ sie pod napieciem
powodujac porazenie uzytkownika pradem
elektrycznym.

- Elektronarzedzia firmy Festool moga
by¢ instalowane tylko w stotach
roboczych, ktéore sa do tego
przewidziane przez firme Festool.
Zainstalowanie w innym lub samodzielnie
wykonanym  stole  roboczym = moze
spowodowac, ze elektronarzedzie stanie
sie niebezpieczne i moze doprowadzi¢ do
ciezkich wypadkow.

- Nalezy zaczeka¢, az elektronarzedzie
zatrzyma sie, zanim zostanie
odlozone. Narzedzie moze sie zahaczyc i
doprowadzi¢ do utraty kontroli nad
elektronarzedziem.
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PS 400 EBQ PSB 400 EBQ

120 mm
20 mm
10 mm
1,9 kg

(O] /1T

- Nie wolno stosowac¢ zdeformowanych lub
popekanych brzeszczotow, jak rdéwniez
brzeszczotow z tepymi lub uszkodzonymi
ostrzami.

- Wyrzynarke nalezy  przyktada¢ do
obrabianego  przedmiotu zawsze z
uruchomionym brzeszczotem.

W90/

- Nalezy stosowac¢ odpowiednie osobiste
wyposazenie zabezpieczajace: ochrone
stuchu, okulary  ochronne, maske
przeciwpytowg przy pracach zwigzanych z
pyleniem, rekawice ochronne przy pracach
z materiatami szorstkimi oraz przy
wymianie narzedzia.

- Obrabiany element nalezy mocowacd
zawsze w taki sposdéb, aby nie mogt
poruszyc¢ sie w czasie obrdbki.

- Przy pracach zwigzanych z
pyleniem urzadzenie nalezy
podtaczac do odkurzacza.

- W regularnych odstepach czasu nalezy
sprawdza¢ wtyczke i przewdd, a w
przypadku uszkodzenia nalezy zleci¢ ich
wymiane autoryzowanemu warsztatowi
serwisowemu.

- Swiatto stroboskopowe moze
wywolywac napady epilepsji u osob o
takich skilonnosciach. W przypadku

duzym
zawsze

takich sktonnosci nie nalezy uzywac
maszyny.
- Nie wolno patrzeé W Swiatto

stroboskopowe. Patrzenie w zrodto Swiatta
moze spowodowac uszkodzenie wzroku.

5.3 Obrobka metalu

Ze wzgleddw bezpieczenstwa przy
4:5 obrébce metalu nalezy stosowac
nastepujace srodki zabezpieczajace:



- Zainstalowa¢ pradowy wytacznik ochronny
(FI, PRCD).

- Podtaczy¢ urzadzenie do odpowiedniego
odkurzacza.

- Regularnie czysci¢ urzadzenie ze zlogow
pytu w obudowie silnika.

- Zastosowac brzeszczot do metalu.

- Podfaczyc¢ ostone przed widrami.

@ Nalezy nosi¢ okulary ochronne!

5.4 Parametry emisji

Wartosci okreslone na podstawie normy EN
60745 wynoszg w typowym przypadku:

Poziom cisnienia Lps = 88 dB(A)
akustycznego
Poziom mocy akustycznej

Nieoznaczonosc

/N®

Hatlas powstajacy podczas pracy
Uszkodzenie stuchu
» Nalezy stosowac ochrone stuchu!

Lya = 99 dB(A)
K=3dB

Wartos¢ emisji wibracji ap, (suma wektorowa
w trzech kierunkach) oraz nieoznaczonos$¢ K
ustalone wg normy EN 60745:

PS 400 EBQ PSB 400 EBQ
Ciecie drewna

Uchwyt an=6,0 m/s? a=10,0 m/s?
K=20m/s? K=2,0m/s?

Gtowica anh=11,0 m/s?

przegubowa g — 2,0 m/s?

Ciecie metalu

Uchwyt an=7,0 m/s?> ap=11,0 m/s?
K=2,0m/s? K=2,0m/s?

Gtowica an=12,0 m/s?

przegubowa K=2,0 m/SZ

Podane parametry emisji (wibracja, hatas)
zostalty pomierzone zgodnie z warunkami
pomiarowymi okreslonymi w normie EN
60745 i stuzg do poréwnywania urzadzen.
Nadajq sie one réwniez do tymczasowej
oceny obcigzenia wibracjami i hatasem
podczas uzytkowania.

CARVEX

Podane parametry emisji dotyczg gtéwnych
zastosowan elektronarzedzia. Jesli jednak
narzedzie elektryczne zostanie uzyte do
innych zastosowan, z innymi narzedziami
mocowanymi lub bedzie nieodpowiednio
konserwowane, moze to znacznie zwiekszyc¢
obcigzenie wibracjami i hatasem catej
czasoprzestrzeni roboczej. W celu doktadnej
oceny dla danej czasoprzestrzeni roboczej
trzeba uwzgledni¢ réwniez zawarte w niej
czasy biegu jatowego i czasy przestoju
urzadzenia. Moze to znacznie zmniejszy¢
obcigzenie w catym okresie czasu pracy.

6 Rozruch

A A

Niedozwolone

czestotliwos¢!

Niebezpieczenstwo wypadku

» Napiecie sieciowe i czestotliwos¢ zrodia
pradu muszg zgadzac¢ sie z danymi na
tabliczce identyfikacyjnej.

» W Ameryce Podtnocnej wolno stosowac
wytacznie urzgdzenia Festool o}
parametrach napiecia 120 V/60 Hz.

napiecie lub

Podfgczanie i odtaczanie przewodu
przytgczeniowego patrz rysunek

» Wiozy¢ wtyczke do gniazdka.

Elektronarzedzie posiada przycisk po
obu stronach w celu wtaczania/wytaczania.

Urzadzenie PSB 400 EBQ posiada dodatkowo

przycisk przyspieszenia z blokada
wiaczania Przycisk ten nalezy
stosowac do pracy ciggtej

7 Ustawienia
Niebezpieczenstwo zranienia, pora-

zenie pradem
» Przed przystgpieniem do wykonywania
jakichkolwiek prac przy urzadzeniu nalezy
zawsze wycigga¢ wtyczke z gniazda
zasilajacego!
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7.1 Wymiana narzedzia

/NO

Gorace i ostre narzedzia
Niebezpieczenstwo zranienia
» Nalezy nosic rekawice ochronne.

Wybor brzeszczotu

Nalezy stosowacd wytacznie
brzeszczoty z chwytem
jednokrzywkowym (chwyt T).

Brzeszczot nie powinien by¢ diuzszy, niz to
konieczne dla przewidzianego ciecia. Dla
bezpiecznego prowadzenia, podczas ciecia
brzeszczot powinien wychodzi¢ na dole w
kazdym punkcie z elementu obrabianego.

® W  przypadku  zastosowania  stotu
katowego lub adaptacyjnego uzywac tylko
tarcz pity o rozwartych zebach. Zalecamy
tarcze pity Festool S 105/4 FSG.

Zakladanie brzeszczotu

Przed wymiang narzedzi
wyjmowac wtyczke z gniazdka!

»W razie potrzeby przesunaé ostone
przed widrami do gory.
» Wsung¢ brzeszczot , zebami w
kierunku ciecia do oporu w otwor

» Przekreci¢ brzeszczot o ok. 30°
zgodnie z ruchem wskazowek zegara, az
sie zatrzasnie.

Szczeki prowadzgce ustawiajq sie
automatycznie do wtozonego brzeszczotu.

Sprawdzi¢ zamocowanie brzeszczotu.
Poluzowany brzeszczot moze wypasc i
spowodowac obrazenia.
® W przypadku bardzo krétkich
brzeszczotow, przed zatozeniem
brzeszczotu mozna usungé stét pilarski
(patrz rozdziat 7.4).

Zawsze

Wyrzucanie brzeszczotu

® Przy wyrzucaniu brzeszczotu nalezy
trzymac elektronarzedzie w taki sposob,
aby zadne osoby, ani zwierzeta nie zostaty
zranione przez wyrzucany brzeszczot.

» Przesunac¢ wyrzut brzeszczotu do
oporu do przodu.

W przypadku braku wyrzutu tarczy pity:
pozostawi¢ wyrzynarke przez 3-10 sekund
na wysokich obrotach. Ponownie uruchomic
wyrzut tarczy pity
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7.2 Stosowanie ostony przed
wiorami
Ostona przed widrami zapobiega
wyrzucaniu wioréw i polepsza skutecznosé
odsysania wioréw.
» Przesuna¢ ostone przed widrami y4
lekkim naciskiem w dot.

7.3 Stosowanie zabezpieczenia

przeciwodpryskowego
Zabezpieczenie przeciwodpryskowe
umozliwia wykonywanie cie¢ o krawedziach
bez wyrwan nawet po stronie wyjsciowej
brzeszczotu.

» Przy wytgczonym urzadzeniu przesungc
zabezpieczenie przeciwodpryskowe
az do brzeszczotu na prowadnicy ,

» wiaczy¢ wyrzynarke,

przy pracujagcym urzadzeniu wsungc

zabezpieczenie przeciwodpryskowe na

ptaskiej powierzchni tak daleko (Poziom

predkosci obrotowej 5), az bedzie stykato

sie z przedniq krawedzig brzeszczotu.

Zabezpieczenie przeciwodpryskowe

zostaje przy tym naciete.

® Po zuzyciu zabezpieczenie
przeciwodpryskowe moze zostac
przesuniete ok. 3 mm do tytu i ponownie
uzyte.

® Aby zabezpieczenie przeciwodpryskowe
funkcjonowato prawidtiowo, musi po obu
stronach przylegac szczelnie do
brzeszczotu. Dlatego dla uzyskania ciec
bez wyrw przy kazdej wymianie
brzeszczotu trzeba stosowac réwniez
nowe zabezpieczenie przeciwodpryskowe.

7.4 Wymiana stotu pilarskiego
» Otworzy¢ dzwignie wymiany
» Zdjac stot pilarski w dot.
® Montaz odbywa sie w odwrotnej
kolejnosci! Nalezy zwrdci¢ uwage na to,
aby stot pilarski byt dobrze zamocowany
w prowadnicy.
Zamiast stotu pilarskiego w uchwycie mozna
zamontowac stét katowy WT-PS 400 lub stof
adaptacyjny ADT-PS 400.
& Ciag¢ bez stotu pity Ilub stotu
oferowanego w programie akcesoriow
firmy Festool.
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7.5 Odsysanie

A

Zagrozenie

pytami

» Pyt mogq stanowic zagrozenie dla zdrowia.
Z tego wzgledu nigdy nie nalezy pracowac
bez odsysania.

» Przy odsysaniu pyldw stanowigcych
zagrozenie dla zdrowia zawsze nalezy
przestrzegac przepisow panstwowych.

zdrowia spowodowane

Za pomocg adaptera odsysajacego
wyrzynarke mozna podtaczac do odkurzacza
(Srednica przewodu gietkiego 27 mm).
» Wsunac¢ adapter odsysajacy w tylny otwor
stotu pilarskiego w taki sposdb, aby hak
zatrzasnat sie we wgtebieniu

» W celu usuniecia adaptera odsysajacego
nalezy nacisng¢ hak

® Z powodu niewielkiego poboru mocy
maszyny  (niskie  zuzycie  energii)
odkurzacze z automatycznym
wiacznikiem wigczajq sie dopiero podczas
wilasciwego ciecia.

» W specjalnych przypadkach zastosowania

(np. niska liczba wzniosow, miekkie
drewno) ustawi¢ odkurzacz na tryb ciagty.
7.6 Nastawianie suwu
wahadilowego

W celu zapewnienia mozliwosci obrdobki
réznych materiatéw z optymalnym posuwem
wyrzynarki zostaty wyposazone w regulacje
suwu wahadtowego. Wyboru witasciwego
suwu dokonuje sie za pomocg przetacznika
suwdéw wahadtowych :

pozycja 0 = suw wahadtowy wytgczony
pozycja 3 = maksymalny suw wahadtowy

Zalecane ustawienia suwu
wahadtowego

Drewno twarde i miekkie, ptyty
widrowe, ptyty pilSniowe

Ptyty stolarskie, sklejka, tworzywa
sztuczne

Ceramika
Aluminium, metale kolorowe
stal

CARVEX

7.7 Regulacja liczby suwoéow

Liczbe suwow mozna regulowac
bezstopniowo za pomocy pokretta
nastawczego od 1500 do 3800 min’?
(PSB 400 EBQ: 1000 - 3800 minl). Dzieki
temu mozna dopasowacé predkosc ciecia do
danego materiatu.

W pozycji A jest aktywne automatyczne
rozpoznawanie obcigzenia: liczba suwoéw na
biegu jatowym jest zmniejszona, a przy
wejsciu  w element obrabiany zostaje
wyregulowana do najwyzszej wartosci.

Zalecana liczba suwow (pozycja
pokretta nastawczego)

Drewno twarde, drewno miekkie, A

ptyta stolarska, sklejka, ptyty

widrowe

Ptyty pilsniowe 4-A

Tworzywo sztuczne 3-A

Ceramika, aluminium, metale 3-5

niezelazne

Stal 2-4

8 Praca za pomoca
urzadzenia

A

Materiaty bardzo pylace (np. elementy
gipsowo-kartonowe)

Uszkodzenie urzadzenia przez

whnikniecie pylu, niebezpieczenstwo

Zranienia

» Nie wolno pracowa¢ na wysokosci ponad
gtowg!

W przypadku obrébki matych lub cienkich
elementdw obrabianych zawsze nalezy
stosowac stabilne podtoze wzglednie modut
CMS (wyposazenie).

Podczas pracy elektronarzedzie nalezy
trzyma¢ za uchwyt i prowadzi¢ wzdtuz
wymaganej linii ciecia. Dla zapewnienia
precyzyjnych cie¢ i spokojnej pracy,
elektronarzedzie nalezy prowadzi¢ obiema
rekami.

Ciecie swobodne prowadzone na "ryse"

Poprzez tréjkatny ksztatt zabezpieczenie
przeciwodpryskowe wskazuje linie
ciecia brzeszczotu. Dzieki temu utatwia ciecie
na "ryse".
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8.1 Oswietlenie

A

Przez swiatlo stroboskopowe pozycja
brzeszczotu moze by¢ mylaca

Niebezpieczenstwo zranienia

» Nalezy zapewni¢ dobre oswietlenie na
stanowisku pracy.

Do oswietlania linii ciecia zamontowano
oswietlenie ciggte lub stroboskopowe:

do ok. 2100 min~!: éwiatto ciagte

od ok. 2100 min~!: éwiatto stroboskopowe

® Przy ustawieniu do géry nogami (+/- 45°)
oswietlenie jest catkowicie wytgczone.

9 Konserwacja i utrzymanie
w czystosci

A

Niebezpieczenstwo

porazenie pradem

» Przed przystgpieniem do wykonywania
wszystkich prac zwigzanych z konserwacjq
i czyszczeniem urzadzenia nalezy zawsze
wyciggac wtyczke z gniazda zasilajgcego!

» Wszelkie prace konserwacyjne i
naprawcze, ktore wymagajg otwarcia
obudowy silnika, mogg by¢ wykonywane
wytacznie przez autoryzowany warsztat
serwisowy.

zranienia,

Uszkodzone urzadzenia zabezpieczajace i
elementy zgodnie z przeznaczeniem muszq
zostaC zreperowane lub wymienione przez
zaaprobowany warsztat specjalistyczny, o ile
nie ma innych zalecen w instrukcji obstugi.

Dla zapewnienia cyrkulacji powietrza, otwory
wlotowe powietrza chtodzgcego w obudowie
silnika muszg by¢ zawsze odstoniete i
utrzymywane w czystosci.

- Regularnie kontrolowac¢ rolke prowadzacq
pod wzgledem zuzycia.

- Regularnie czysci¢ ostone przed wiérami z
nagromadzonego pytu.

- Regularnie czysci¢ bieznie, w celu
unikniecia zarysowan i wyzlobien na
powierzchni.
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10 Wyposazenie

Uzywac tylko oryginalnego wyposazenia i
materiatéw eksploatacyjnych Festool
przewidzianych dla tego urzadzenia,
poniewaz powyzsze komponenty systemowe
sq do siebie optymalnie dostosowane. W
przypadku stosowania wyposazenia i
materiatdw eksploatacyjnych innych oferen-
tow, mozliwe jest jakoSciowe pogorszenie
wynikdw pracy i ograniczenie praw gwaran-
cyjnych. W zaleznosci od zastosowania moze
ulec zwiekszeniu zuzycie urzadzenia Ilub
obcigzenie pracownika podczas pracy. Z tego
wzgledu nalezy chroni¢ siebie, swoje
urzadzenie i prawa gwarancyjne poprzez
wylaczne stosowanie oryginalnego wypo-
sazenia firmy Festool i oryginalnych
materiatéw uzytkowych firmy Festool!

Numery katalogowe akcesoridw i narzedzi

mozna znalez¢ w katalogu Festool lub w
Internecie na stronie ,www.festool.com".

10.1 Brzeszczoty, wyposazenie
dodatkowe

Dla zapewnienia szybkiego i gtadkiego ciecia

réznych materiatdw, firma Festool oferuje do

wszystkich zastosowan brzeszczoty
specjalnie dopasowane do wyrzynarek
Festool.

10.2 Ciecie z zastosowaniem biezni

specjalnych
Za pomocg biezni specjalnych chronione sg

wysokiej  jakosci  powierzchnie  przed
zarysowaniami i wyztobieniami.

» Wocisng¢ bieznie w pozycji

» Przesuna¢ rdwnoczesnie bieznie do

przodu.

» Natozy¢ inng bieznie i przesuna¢ do tytu
do zatrzasniecia.

10.3 Ciecie z uzyciem stotu katowego

Stot katowy 400 stuzy do pitowania katéw
wewnetrznych i zewnetrznych do 45° i rur.

Przy cieciu z uzyciem stotu katowego
L ) nie jest mozliwe odsysanie!
Montaz stotu katowego
» Usungc stét pilarski
7.4).
» Natozy¢ stét katowy na uchwyt stotu
pilarskiego.
» Zamkna¢ dzwignie wymiany

Nalezy zwrdci¢ uwage na to, aby stot katowy
byt dobrze zamocowany w prowadnicy.

, (patrz rozdziat



Ustawianie kata

» Obracac pokretto nastawcze
ustawi¢ wymagany kat.

Na skali mozna ustawi¢ wartosci -45°,

0° oraz +45°.

, aby

Pozycja stotu Zastosowanie
katowego
Rysunek Kat, kat wewnetrzny
Rysunek Kat
Rysunek Kat zewnetrzny, rura

A

Ciecie na gtebokosci
Niebezpieczenstwo zranienia

» Nalezy tak dobra¢ dtugos¢ pity tarczowej,
zeby pita byla w kazdym przypadku
zanurzona w czesci obrabianej.

® Przy cieciach 90° zaleca sie ustawienie
stotu katowego na lekko ujemng liczbe

stopni, aby zapewni¢ stabilng prace
narzedzia.
10.4 Ciecie z uzyciem stotu
adaptacyjnego

Stot adaptacyjny ADT-PS 400 stuzy do
umieszczania wyrzynarki na prowadnicy
Festool, cyrklu KS-PS 400 i systemie
modutowym CMS.

Montaz stotu adaptacyjnego

» Usunac stét pilarski , (patrz rozdziat
7.4).

» Natozy¢ stét adaptacyjny
stotu pilarskiego.

» Zamkng¢ dzwignie wymiany

Nalezy zwrdci¢ uwage na to, aby stof

adaptacyjny byt dobrze zamocowany w

prowadhnicy.

® Krocca ssacego nalezy uzywacd
réwniez ze stotem adaptacyjnym.

Adaptacja do szyny prowadzacej FS

Zastosowanie systemu prowadzacego FS
firmy Festool (rysunek ) utatwia
wykonywanie prostych i precyzyjnych cieé,
zwlaszcza w materiatach o grubosci do 20
mm.

» Natozy¢ wyrzynarke z zamontowanym
stotem adaptacyjnym na szyne
prowadzaca.

na uchwyt
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Adaptacja do cyrkla

Za pomocg cyrkla mozna wykonywac ciecia
po okregu o $rednicy od 120 do 3000 mm.

Cyrkiel mozna zamontowa¢ do stotu

adaptacyjnego z obu stron.

» Natozy¢ wyrzynarke ze stotem
adaptacyjnym na adapter przy
cyrklu.

» Wsunac czop centrujacy w otwor

cyrkla, ktory znajduje sie w jednej
ptaszczyznie z brzeszczotem.
» Zacisng¢ tasme pomiarowq przy cyrklu
pokrettem

® Przechowywad
schowku

Pitlowanie podtstacjonarne systemem
Festool CMS

Poprzez montaz wyrzynarki do systemu

Festool CMS otrzymuje sie potstacjonarng

stotowq  pilarke tarczowa do cie¢

formowanych. Informacje na ten temat

znajdujq sie w prospekcie CMS.

» Wiozy¢ wyrzynarke ze stotem
adaptacyjnym w CMS zgodnie z opisem
instrukcji obstugi CMS-PS.

czop centrujacy w

11 Usuwanie

Nie wolno wyrzucaé narzedzi elektrycznych
wraz z odpadami domowymi! Urzadzenia,
wyposazenie i opakowania nalezy przekazaé
zgodnie z przepisami o ochronie $rodowiska
do odzysku surowcéw wtornych. Nalezy przy
tym przestrzega¢ obowigzujacych przepiséw
panstwowych.

Tylko UE: Zgodnie z europejskg Wytyczng
2002/96/EG zuzyte narzedzia elektryczne
trzeba gromadzi¢ osobno i odprowadzac do
odzysku surowcow wtdrnych zgodnie z
przepisami o ochronie srodowiska.

12 Gwarancja

Na urzadzenia produkcji naszej firmy
udzielamy gwarancji z tytulu  wad
materiatowych i btedow produkcyjnych
zgodnie z postanowieniami ustawowymi

obowigzujacymi na terytorium danego kraju,
ktéra wynosi co najmniej 12 miesiecy. Na
terytorium panstw UE czas trwania gwarancji
wynosi 24 miesigce (liczac od daty na
rachunku lub dowodzie dostawy). Szkody, a
zwiaszcza naturalne zuzycie, przecigzenie,
uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem
wzglednie szkody zawinione przez
uzytkownika lub inne zastosowanie
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niezgodnie z instrukcjg obstugi lub, ktore
znane byly w momencie zakupu, nie sg
objete gwarancjq. Nie sg réwniez objete
szkody, powstate w wyniku stosowania
nieoryginalnego wyposazenia i materiatow
uzytkowych (np. talerze szlifierskie).

Reklamacje mogq zosta¢ uznane tylko
wtedy, gdy nieroztozone na czesci urzadzenie
zostanie odestane do dostawcy lub do
upowaznionego warsztatu serwisowego
firmy. Nalezy zachowac instrukcje obstugi,
zalecenia bezpieczenstwa, liste czesci
zamiennych i dowdd zakupu. Ponadto
obowigzujg aktualne w momencie zakupu
warunki gwarancyjne producenta.

Uwaga
Ze wzgledu na state prace badawcze i
rozwojowe zastrzega sie zmiany

zamieszczonych tu danych technicznych.

13 Oswiadczenie o0 zgodnosci z
normami UE
Nr seryjny

496057, 496065
496056, 496064

Wyrzynarka

PSB 400 EBQ

PS 400 EBQ

Rok oznaczenia CE:2010
Niniejszym oswiadczamy na  wiasng
odpowiedzialnos$¢, ze produkt ten spetnia
nastepujace wytyczne i normy:

2006/42/EG, 2004/108/EG, EN 60745-1, EN

60745-2-11, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

oo @ flsnes i

Dr Johannes Steimel

Kierownik Dzialu Badan, Rozwoju i
Dokumentacji Technicznej
08.02.2010

Rozporzadzenie REACh dla produktow
firmy Festool, ich wyposazenia i
materiatow eksploatacyjnych:

REACh jest to rozporzadzenie o substancjach
chemicznych, ktoére obowigzuje w catej
Europie od 2007 r. Firma nasza, jako
J~uzytkownik koncowy", a zatem jako
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producent  wyrobow  jest  Swiadoma
obowigzku informowania naszych klientéw.
W celu dostarczania naszym klientom
najnowszych informacji oraz informowania o
mozliwych substancjach z listy kandydatow
w wyrobach naszej firmy, utworzyliSmy
nastepujgcq strone internetowaq:

www.festool.com/reach









