FICHE TECHNIQUE
CLOISON DESCRIPTIF

TS e—

C.ZAM!‘:-ﬂ_I‘_'}I P SANS PORTE

Cloison sans traverse Cloison avec 1 traverse horizontale

Cloison avec 2 traverses horizontales Cloison avec diverses traverses

Profil CLOISON Profil PARCLOSE Profil PARCLOSE Profil de FINITON 23
FINITION INTERMEDIAIRE

Equerre 100 x100 Cale de vitrage Clip Joint plat
4mm jaune Joint Bulle

Profils :

Accessoires :

Remplissage :

Si vitrage : Joint poli tout autour préconisé EJ
f‘\\ﬁ“b‘\‘:}fw\i“,‘lllt j j| [I:
Profil CLOISON PARCLOSE FINITION =
es®

ET INTERMEDIAIRE o7 VT
6mm /33.2 8mm /44.2

. . 45

6 mm ou 33.2 Joint bulle Q Joint bulle 9
MONTANT MONTANT MONTANT

: . MURAL INTERMEDIAIRE FINITION

8 mm ou 44.2 Joint plat = Joint bulle 9 Profil Cloison Profil Cloison Profil Cloison
+Parclose Finition +Parclose intermédiaire +Parclose Finition
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FICHE TECHNIQUE
CLOISON
SANS PORTE

e .
GAMMISTE

Débits
Aluminium et
Remplissage

Débits Aluminium

Résultat Quantité

Profil CLOISON Vertical H

[d
Profil CLOISON Horizontal L1

Parclose FINITION Verticale H

Parclose FINITION Horizontale L1

Parclose INTERMEDIAIRE Verticale H

Parclose INTERMEDIAIRE Horizontale L1

L1 (répartitions égales) = L - («nombre de profil CLOISON vertical» x 37)
«nombre de barres CLOISON vertical» - 1
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Clair de Vitrage
H3

L1 =Largeur

L1 =Largeur
Clair de Vitrage ~

Clair de Vitrage

L1 = Largeur
Clair de Vitrage

Nous préconisons un jeu de 5mm
sur les débits en hauteur et largeur
pour compenser les défauts sur

le support.

mmmmm Montant mural ou finition
Profil Cloison
+Parclose Finition

E====1 Montant intermediaire

Profil Cloison
+Parclose intermédiaire

| Equerre 100x100

B — Cale 4mm (jaune)
- [
il

Equerre 100x100
Positionnée dans
larainure A

e

=

L1 = Largeur
Clair de Vitrage |

)

Débits Remplissage

IHauteur Remplissage = Hauteur de clair de vitrage + 16 mm |
Hauteur Remplissage =H1 + 16 mm =H2+16 mm

| Largeur Remplissage = Largeur de clair de vitrage + 16 mm |
Largeur Remplissage=L1+ 16 mm =L.+16mm

H3 + 16 mm

=H..+ 16 mm

Page -2



PE—— FICHE TECHNIQUE Fixation et
E CLOISON Assemblage
SAMMIS T SANS PORTE

Percage cloison

Le mode de fixation, type de chevilles et vis, est
choisi en fonction de la nature du support en

présence et reléve de I'unique responsabilité du poseur
Tttt rr T

fe— —
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Percage des trous de fixation de la
cloison au foret étagé @10x5,5mm

@10mm
Passage téte de vis

Assemblage montants

Assemblage montant ) Assemblage montant ~ Emplacement équerres d'assemblage
mural ou final Rainure A intermediaire avec profils cloison intermédiaires et
Profil Cloison - Profil Cloison sol/plafond

+Parclose intermédiairt

+Parclose Finition .
- Emplacement équerres
'I montants intermediaires

s
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CE

e
GAMMISTE

FICHE TECHNIQUE
CLOISON
SANS PORTE

Pose

Mise en place des cales de vitrage et clips

Mise en place des remplissages et parclosage

(Cloison vue en coupe de coté)

R

Sol | ™\

Etape 1

Plafond N\ N\ N\ N\ N\ AN N

Etape 2

SOl

Mise en place des
remplissages
supérieurs puis
parclosage

Etape 3

AR
N

Découpe sur place
et mise en place des
plats de finition 23

a4 | F

[ )
‘3\ Mise en place des
remplissages
inférieurs puis
parclosage
j l
N ANNN N\

NN NN\

\I\\\ AN\
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W -
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SGAMMISTE

FICHE TECHNIQUE

CLOISON
AVEC PORTE

DESCRIPTIF

Profils et Accessoires :

Cloison avec porte toute hauteur
sans traverse

Cloison avec porte sous imposte
et 1 traverse horizontale

Cloison avec porte
et 2 traverses horizontales

“

'™

Cloison avec porte
et diverses traverses

Profil PARCLOSE Clip Joint Bulle Gache
PORTE CLOISON Paumelle gauche
ou
droite
Les paumelles et la gache sont fixées
directement sur le profil CLOISON.
La Parclose PORTE CLOISON est clipée
et sert de couvre joint.
C ]
ﬂ [ [ W
-!-J>
o7 U ::Q T o RAY
6mm /33.2 8mm / 44.2 iH: 9
s S W= =
L es®  Fes® Fead — = [ |
MONTANT MONTANT MONTANT MONTANT
MURAL INTERMEDIAIRE INTERMEDIAIRE MURAL
Profil Cloison Profil Cloison
+Parclose Finition +Parclose intermédiaire DORMANT DORMANT
Profil Cloison Profil Cloison

+Parclose intermédiaire
+Parclose Porte cloison

+Parclose Finition
+Parclose Porte cloison
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FICHETECHNIQUE | Deébits

uminium e
i | CLOISON Remplissage
GAMMISTE AVEC PORTE

Débits Aluminium Nous préconisons un jeu de 5mm
sur les débits en hauteur et largeur

Résultat tite 5
esulta Quantité pour compenser les défauts sur

Parclose PORTE CLOISON HT I
rt.
Vertical € suppo t

Parc.tlose PORTE CLOISON LT - 28mm
Horizontal

E==== Montant mural ou finition

Profil Cloison
+Parclose Finition

=== Montant intermediaire

Profil Cloison
+Parclose intermédiaire

Parclose DORMANT
Profil Cloison
+Parclose intermédiaire
+Parclose Porte cloison

| Equerre 100x100

- Cale 4mm (jaune)

7] [
|

T4mm

Hauteur

LT = Largeur de
passage porte

HT
de passage porte

Hauteur porte = HT-15mm

Largeur porte = LT-10mm
14mm 14mm Equerre 100x100

— Positionnée dans

la rainure A
= 2 |

Hauteur
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HT =

HT
de passage porte
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LT = Largeur de
passage porte

LT = Largeur de
passage porte
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S— FICHE TECHNIQUE tion ot
E CLOISON

Assemblage
GAMMISTE

AVEC PORTE

Mise en place paumelle

PAUMELLE GAUCHE PAUMELLE DROITE
Paumelles:
x3 hauteur porte <2040mm ® ®
% x4 hauteur porte >2040mm % ® oy I
3 C
| ‘ ® ®
© 0]
N e
IMPERATIF de mettre les paumelles
avant I'assemblage de la cloison

ﬁ ) \%ﬁ% Eﬁ‘%ﬂ D%ﬂ:l

Poussant gauche Poussant droit
ou ou
tirant droit tirant gauche
(PAUMELLE GAUCHE)
Paumelle gauche

(PAUMELLE DROITE)
(poussant gauche)

Paumelle droite
(poussant droit)

Assemblage montants

Assemblage montant

Rainure A
dormant porte
- Emplacement équerres
'I montants intermediaires
"
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Exemple montage Exemple montage
Exemple montage montant MURAL montant MURAL
montant INTERMENDIAIRE avec DORMANT
avec DORMANT

avec DORMANT
(imposte) (sans imposte)
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FICHE TECHNIQUE
C CLOISON
.:mfs | AVEC PORTE

Pose

Mise en place des clips
pour parclose porte

Réglage des paumelles Mise en place
dela portbe

0
250mm }
B 0

Mise en place
de la gache

Découpe et clipage
des plats de finition 23
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